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FUHREND AUF DER WELT
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EINFACH IN DER EINSTELLUNG,
~ HERVORRAGEND GEEIGNET FUR KLEINE
- ABER AUCH GROSSE SERIEN

Einfach in der Werkzeugeinstellung
» 4 o 2 Die Mdglichkeit des Werkzeugwechsels ohne, dass die Wellen aus |lhren Position
‘ gebracht werden miissen und die Tatsache, dass alle Umrlistarbeiten von der
Vorderseite der Maschine aus erfolgen, erlaubt schnellstes Verdandern der Ma-
schine von einer Bearbeitungsart zur anderen.

Die schnelle zentrale H6henverstellung
uber Druckknopfschalter, Ablesen auf der Einstellskala, Feineinstellung iiber
leichtgangiges Handrad, natirlich auf der Vorderseite der Maschine, ergibt eine
hohe Prazision bei kiirzester Verstellzeit.

Ein Handrad fiir die Breitenverstellung
das alle erforderlichen Elemente gemeinsam verstellt.
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VIERSEITENKEHLAUTOMAT
MIT FUGEFALZFRASER

® 20 ® 21 27

18 17 19 16 14 15 220

Beschreibung der Maschine und
ihrer Bedienungselemente

1 Gusstander

2 Fligefalzfraser

3 Abrichtwelle

4 rechte Vertikalwelle

5 linke Vertikalwelle

6 Dickenwelle

7 Hauptschalter

8 Steuerplatte

9 Einlauftisch aus einem Stiick
10 Hoheneinstellung fir dto.
11 Anschlagfiihrung Einlauftisch
12 Verstellung fir dto.
13 Justiervorrichtung Abrichtwelle
14 Hoheneinstellvorrichtung rechte Vertikalwelle

13

15 Justiervorrichtung seilich der rechten Vertikalwelle

16 Arrettierung der rechten Vertikalwelle

17 Breitenverstellvorrichtung der linken Vertikalwelle

18 Hohenreguliervorrichtung der linken Vertikalwelle

19 Arrettierung der linken Vertikalwelle

20 Justiervorrichtung des Spannertragers und der linken Fihrung
21 Arrettierung desselben

22 Luftdruckregulierung Horizontalspanner

23 Ableselupe fiir Breitenverstellung

24 Feinregulierung der Hohenverstellung

25 Ableselupe der Hohenverstellung

26 Sicherheitsverriegelung der beweglichen Elemente

27 Stellschraube fiir stufenlose Vorschubgeschwindigkeit und Anzeige
28 Gezahnte Vorschubwalzen

29 Obere Gummivorschubrollen

30 Untere Gummivorschubrollen

31 Einstellehre fiir Messerwellen.
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EINFACH IN DER BEDIENUNG

hintere Fihrung

JEDOCH SEHR RATIONELL

o DURCH ANFUGEN DES

WERKSTUCKES UND DURCHGEHEND
GERADLINIGE WINKELFUHRUNG

4

wirkungsvoll in der Winkelfiihrung
durch die Montage eines rechtseiti-
gen Fiigefalzfrasers auf der Abricht-
welle, durch den das Werkstiick ange-
fiigt wirdund dadurch eine geradlinige
Winkelfilhrung garantiert wird.

wirkungsvoll im Vorschub:

durch die letzten beiden motorisch
angetriebenen Durchzugsrollen, je
eine oben und unten, wird ein starker
Vorschub erreicht und Reibung ver-
mindert.

Fugefalzfraser

verstellbare Einlauffihrung

BEDIENUN || -
E I " GS“A“ Ubersichtliche Steuerung

die Steuerplatte befindet sich in Au-
genhohe und guter Reichweite des
Bedienenden.

v VA Y4 g et 7
o 00 — e AR SIIER R g Sicherheit fiir Bedienungsmann und
i g g Maschine
I O :"‘*; 3O diese Sicherheit wird durch die kom-
: = . - plexen Bedienungselemente erreicht.
l 3 RTINS S ] Die Schutzvorrichtungen werden zu-
@M N BN N - s?rmnen mit den Arbeitsgruppen ver-
s1oe sv  swe B 2% ' oA = stelit.

Elektrische Sicherheitsvorrichtungen
verhindern Verletzungen des Bedie-
nenden und Beschadigungen der
Maschine.
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MACHT PROFIL- UND
KEHLARBEITEN EINFACH
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EINFACH IN DER HANDHABUNG

AUSSERGEWOHNLICH IN DER LEISTUNG

Der Vorschub

Der Fiigetisch

Die obere
bewegliche
beitsgruppe

Motorausriistung

Die elektrische
Anlage

erfolgt durchgehend mittels verzahnten und gummibeschichte-
ten Walzen, diese werden durch Olbad automatisch geschmiert.

ist aus einem Stiick verwindungssteif und garantiert durch seine
aussergewohnliche Lange eine genaue Auflage und Fiihrung des
Werkstuckes.

bestehend aus einem schweren Gussblock enthalt alle Elemente
des Vorschubs, der Dicktenwelle mit Motor und des Getriebe-
motors fur die Hohenverstellung.

5,5 PS Motore fiir die Horizontalwelle; 10 PS Motore fiir die Verti-
kalwellen; 0,35 PS Getriebemotor fiir die Hohenverstellung.

entspricht den neuesten Anforderungen in Bezug auf die Sicher-
heit und garantiert dabei die Einfachheit der Bedienung zur
Sicherheit des Bedienungsmannes und der Maschine.

A

Holzbearbeitungsmaschinen

47037 Rimini (Italy) via Emilia 77
Tel. 0541/700111 = Telex 550142

Normalzubehor:

3 verzahnteVorschubrollen, 3 gummi-
verkleidete Vorschubrollen, 2 Messer-
kopfe vertikal, 2 Messerkopfe hori-
zontal und Fugefalz-
fraser, Fettpresse,

Schlisselsatz,
Spezial-Einstel-

lehre fur Mes-
; serwellen
‘ (siehe

Foto)

Sonderausriistung auf Anfrage:
Fugetisch 2500 mm., Horizontalwel-
len-Motor 7,5 PS, Vertikalwellen-Mo-
tor 12,5 PS, zusatzlich verzahnte
und/oder gummibelegte Vorschubrol-
len, ziisatzliche Messerkopfe.

Die angegebenen technischen Daten haben

hinweisenden Charakter.

Die Firma SCM behalt sich das Recht zu technischen Anderungen
ohne Vorankindigung vor. 5
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