UNO CCS - UNO CC - UNO C3
KALIBRIER- UND FEINSCHLIFFAUTOMATEN




SCM GRUPPE:

TRADITION UND FORTSCHRITT

SCM: EINE STABILE SCM: VOLLKOMMENE
INDUSTRIELLE STRUKTUR UND UNTERSCHIEDLICHE
Die SCM-Gruppe ist einer der HOLZBEARBEITUNGS-
grossten Holzbearbeitungs- MASCHINEN

maschinen-Hersteller der Welr, : :
: sl Die SCM - Gruppe produziert
Heute stellf die Gruppe mit eine l<om/o/ei7‘ep Bniéo der

25 Befrieben und 40 Jahren Sekunddrholzverarbeitungs-
Erfahrung eine dynamische maschinen in einzelnen
Wirklichkeit dar, die auch in spezialisierten Werken.
folgenden Bereichen Die Erzeugnisse, von
vernrefen ist: : . Standardmaschinen bis zu
— Befriebsanlagen “Tumn Key flexiblen Bearbeitungs-
B [S_S//ekiser e’f” systemen, werden alle von
i Ae e o eTeF x SCM selbst hergestellf:
ngewandfre rorschung Mechanik, Automatisierungs-
— Berufsausbildung vorrichtungen,
Verfahrenselekironik und
Mechanik/Elekironik-
Integration.

Alle SCM-Maschinen werden
in einem aufomatischen,
computergesteuerten
Zeichenzentrum entworfen
und nach numerischer
Ferfigungstechnologie
hergestell.

Die SCM-Maschinen sind in
der ganzen Welf durch
Filialen, Verfragshandler und
Agenten vertreten, die uberall
einen prazisen und
punktlichen Beratungs- und
Kundendienst garantieren.

SCM: BESTANDIGER
EINSATZ IN DER
FORSCHUNG

Die SCM - Gruppe stellt
Jj&hrlich betrachtiiche
finanzielle Mittel far
Forschungszwecke zur
Realisierung von sicheren und
ergonomischen Maschinen
mit technologischen
Neuheiten zur Verfagung.
Eines der modernsten
Larmforschungslabors Europas
hat grosse Resultate bei der
Maschinenlarmminderung
erzielf, ohne die Leistungen
der Maschinen zu
beeintrachtfigen.

Der Einsatz der Forschung
verbindet sich mit dem Einsarz
der Berufsausbildung: SCM hat
als einzigste Firma des
Holzsektors eine Berufsschule
zur Spezialausbildung von
Jjungen Menschen aus aller
Well, die spdter in den
verschiedensten Sektoren der
Holzindustrie eingeseizt
werden kdnnen.
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KLEINE MASCHINEN MIT GROSSER LEISTUNG

Die neuen Breitbandschleifautomaten fur den Handwerksbetrieb, die sich durch einfache Bedienung,
Genauigkeit, kompakte Bauweise und niedrigen Energieverorauch auszeichnen:

Die Kalibrier- und Feinschliffautomaten der Modellreihe UNO von SCM bieten alle diese, fur den
Handwerksbetrielb so wichtigen Vorteile.

Mit einem vergleichsweise niedrigen Investionsbedarf erméglichen die UNO-Schleifautomaten schnelles
und genaues Arbeiten bei gleichzeitig leicht erlernbbaren Einstellungen und es besteht keine Erfordernis
von spezialisierten Arbeitskréften. Zudem flhren sie zur Schaffung eines sauberen und gesunden
Arbeitsklimas.

Die neuen SCM UNO Kalibrier- und Feinschliffautomaten sind fur Betriebe gedacht, die sich auf einem
immer schwierigeren Markt mit Qualitét behaupten mdchten.

UNO CCS
Fur den perfekten
Feinschliff




UNO CC
- Optimale Leistung bei
geringem Platzbedarf

UNO CS :
Die einfache und praktische Art zur
Erreichung von mehr Arbeitsqualitat




UNO CCS: HOHE LEISTUNGSFAHIGKEIT FUR PERFEKTEN FEINSCHLIFF

Diese Modellreihe wurde entwickelt, um den Endschliff von vorbehandeltem Plattenmaterial leistungsféhig

auszufUhren.

Die Maschine verfugt Uber 2 Kontaktwalzen und 41 Schleifschuh, es kdnnen somit mehrere Bearbeitungen

ausgefuhrt werden:

B Kalibrieren von Massivholz, Roh-Spanplatten, M.D.F. und dhnlichen Plaftenwerkstoffen. Es wird ein
ausgezeichneter Endschliff bei gleichzeitig hoher Spanabnahme durch den Einsatz von zwei Kontaktwalzen
erreicht;

Je eine Absaughaube far
jedes Schleifaggregat

Not/Aus-Schalter
fur Schleifoénder

Hohenregulierung der Kontaktwalze
und des Schleifschuhes
unabhdngig voneinander

Schleifschuh mit Gummi

und hartem Filz \

B Gleichzeitiges Vor- und Feinschleifen von Massivholz mit Hilfe der beiden Kontaktwa
Einsatz des harten Schleifschuhes fur eine einwandfreie Oberfldche;

lzen und gleichzeitigem

B der gleichzeitige Vor- und Feinschliff von furnierten Plaften erfolgt durch den Einsatz der Kontaktwalze und dem

automatischen Einsatz des halbharten Schleifschuhes;

B der feine Endschliff von furnierten Platten wird mit dem Schleifschuh und automatischer Absenkung durchgefinhrt,

G

2- Stufiger
Teppichvorschubgetriebemotor

Motorischer Tischhub

_—
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Schraggerippte Kontaktgummiwalze

Schréggerippte Stahlkontakiwalze

ummibeschichtete Druckwalze und
flexibler Stahldruckschuh

2 gummibeschichtete Druckwalzen

Abschliéssborer Hauptschalter

Handrad fur Tischhdhenverstellung




UNO CC: OPTIMALE LEISTUNG
BEl GERINGEM PLATZBEDARF

Das Modell UNO CC ist mit 2 Kontaktwalzen, die durch einen Motor angetrielbben werden ausgerUstet: eine

Stahlwalze und eine mit Gummibelegung mit 45 sh-Harte, beide mit schragverripptém Profil. Der gleichzeitige

Einsatz der beiden Schleifkdrnungen erméglicht eine erhebliche Erhéhung der Fertigungsqualitéit. Ebenso werden

vielen anderen Bearbeitungsanforderungen genlgt:

Bl Kalibrieren von Massivholz, Roh-Spanplatten, M.D.F. und &hnlichen Plattenwerkstoffen durch den Einsatz der
ersten schré&ggerippten Stahlkontaktwalze;

B Der gleichzeitige Vor- und Feinschliff von Massivholz durch den Einsatz der beiden Walzen;

B Der Feinschliff mit dem zweiten Schleifaggregat 45 sh-Harte von furniertem Plaften, Roh-Spanplatten, M.D.F. oder
ahnlichem Plattenmaterial, das zuvor kalibriert wurde.




UNO CS: DER EINFACHE UND PRAKTISCHE WEG
ZUR ERREICHUNG VON MEHR ARBEITSQUALITAT

Der Kombi-Breitbandschleifautomat UNO CS verfugt Gber eine schréagverrippte Stahlkontaktwalze und einen

Schleifschuh.

Die grossdimensionierte Kontakifldche des Schleifschuhes ermdglicht einwandfreien Feinschliff obwohl nur ein

Schleifoand eingesetzt wird.

Der Benuizer wird somit allen Bearbeitungsanforderungen gerecht wie zum Beispiel:

B Kalibrierens von Massivholz, roher Spanplatten, M.D.F. und dhnlichem Plattenwerkstoffen durch den Einsatz der
schrégverrippten Stahlkontaktwalze;

B Vor- und Feinschleifens in einem Arbeitsdurchgang durch den Einsatz von Kontaktwalze und hartem
Schleifschuh;

B Feinschliff von furnierten Plaffen unter Einsatz des weichen Schleifschuhes mit automatischer Absenkung (gegen
Mehrpreis).




FORTSCHRITT UND ZUVERLASSIGKEIT BEI
DER AUSSTATTUNG DER MODELLREIHE UNO

Stahlkontakiwalze

Die Kalibrier- und Feinschliffauforaten UNO sind mit einer schrégverrippten Stahlkontaktwalze ausgerUstet, die die Losung
der Staubrickstéinde férdert und das Schleifoand abkdhlt. Im Vergleich zu den gummibeschichteten Konfakiwalzen von
85-90 SH ergeben sich folgende Vorteile:

- die Stahlwalze garantiert eine perfekte Oberflédiche auch bei unregelmdssigen Maserungen und verschiedenen Holzarten;
- mif gleicher Motorleistung werden hdéhere Spanabnahmen erreicht;

- keine Gefahr der Unwucht bei spdterer Abnutzung.

Flexibler stahldruckschuh und Gummibeschichiete Druckwalze

Im Vergleich zu den herkdmmlichen Druckwalzen aus Stahl hat dieses System folgende Vorteile:
- kleine Werksticke, auch mehr als eines, sicher zu fihren;

- mehr Wirkungsgrad beim Vorschub langer und schwerer Teile;

- Sicherung gegen Ricklauf der Werkstlcke.




HAUPTSACHLICHE SONDERZUBHORE

Automatische Tischpositionierung

Die automatische motorische Tischpositionierung erlaulot

unter Abtasten des Werkstlickes die Einstellung der Werstlckstdrke.
Somit wird eine gleichmdssige Bearbeitung erreicht und
Fehlerquellen bei der Masseingalbe verhindert.

Pneumatische Schleifbandoszillierung

Ein prézise geflhrter Luftstrahl steuert ein Mikroventil an, das
Uber ein Kraftventil den Zylinder fur die Bandoszillierung
aktiviert. Dadurch verringert sich betrdchtlich der
Druckluftverbrauch von allgemeinublichen 100 nl in der
Minute auf 20 nl in der Minute pro Aggregat.

Automatischer Schleifschuheinsatz

Beim Schleifen furnierfer Plaften mit der hdheren Vorschulbgeschwindigkeit wird durch automatisches Albsenken des
Schleifschuhes am Plattenbsginn und Anhelben am Plaftenende das Rundschleifen der Kanten vermieden. Die Hohe der
Spanabnahme durch den Schleifschuh wird durch einen praktischen Drehknopf eingestellt.,




SICHERHEIT UND SAUBERE UMWELT

Die Kalibrier- und Feinschliffautomaten UNO werden, wie alle von SCM hergestellten Maschinen strengen Prifungen und Tests
hinsichtlich der Standards und Leistungsqualitéit unterworfen, bevor sie auf dem Markt eingefUhrt werden.
Die Modelle UNO sind mit Sicherheits- und Schutzeinrichtungen fir gefahrloses Arbeiten ausgestattet.

Not/Aus-Schallter fur Unfallverhttungsschutz: Hinterer Not/Aus- Abschliessbarer

Schleifodnder: bremst ein bewegliches Pilzkopfschalter: Die Hauptschalter: diese

den Schleifoandanirieb Schutzblech mit Maschine wird sofort Vorrichtung verhindert die

beim seitlichen Ablaufen Mikroschalter verhindert auch an dem unbefugte Benutzung der

oder Bandriss das Einziehen der Hande Werksttckauslauf Maschine und den Zugang
des Maschinenflhrers ausgeschaltet. zu Maschinenteilen die unter

Strom stehen.

UMWELTSCHUTZ

SCM gehért weltweit zu den ersten Herstellern, die sich dem Umweli- und
Arbeitsschuiz intensiv gewidmet halben.

Das CSR (Konsortium Studien und Forschung) ist derzeit eines der wenigen
infernational anerkannten Zentren, die befugt und in der Lage sind L&rm-
und Staubemission sowie Vibration einer arbeiten den Maschine zu kon-
frollieren und zu attestieren.

In der Tat erhalten die Maschinen noch den CSR-Tests eine Bescheinigung,
die den Normen der Europdischen Gemeinschaft entspricht.

Die dem CSR - Konsortium zur Verfligung stehenden Insfrumente sind in der Lage
die Staubemission zu bestimmen und entscheidende Konstruktionshinweise fur deren
Verringerung zu geben.
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TECHNISCHE DATEN

Cs cC CCs
Arbeitsbreite mm 920 920 920 B
Arbeitshdhe mm 3-160 3-160 3-160
Schleifoandabmessungen mm 930x1525 930x1525 Q30x1525
Schleifoandgeschwindigkeit m/sek 16 16 16
Teppichvorschulbgeschwindigkeit m/min 6 6 4,519
Motorleistung Hauptmotor PS 5,5 (4) 7:91(5.5) 10 (7;5]
Motorleistung Vorschulbmotor PS 0.5 (0,37) 0.5 (0:37) 0,4/0,7 (0,3/0,55)
Betriebsluftdruck ATM 6 6 6
Druckluftverbrauch NI/min 100 200 200
Abgesaugte Luftmenge m3/Std 1500 3000 3000
Absaughaulbe Durchmesser mm 160 (N° 1) 160 (N° 2) 160 (N° 2)
Neftogewicht kg 730 840 1050
Bruttogewicht kg 840 950 1175
Abmessungen mm 1395x995x1590 1395x995x1590 1395x1110x1600
Abmessungen seem. Verpackung mm 1520x1120x1810 1520x1120x1810 1560x1280x1920
iGN ithen DI Cen S s T Lo Do RS D ok e e My el e Homma i i e e
éﬁgﬂﬁ?ilgec;!e wie Schutzvorrichtungen. Armaturen usw. Anderungen erfahren und zwar je nach den Gesetzen und besonderen Erfordernissen der Lander, fir die die Maschinen




GRUNDAUSSTATTUNG UND SONDERZUBEHOR

SERIENMASSIGE GRUNDAUSSTATTUNG - UNO CS

- Kombiaggregat mit schraggerippter Konfaktwalze und Schleifschuh mit hartem Filz manuell hdhenverstellibar
- Aggregat mit gummilbeschichteter schréggerippter Kontokiwalze 45 SH

- Manueller Tischhub Uber Handrad

- Gummilbeschichtete Walzen

- Flexibler Stahldruckschuh im Einlauf

- Sterndreieckanlauf auf Hauptmotor

- Amperemeter auf Hauptmotor

- Automatische Bremsen fUr sofortiges Anhalten der Aggregate

SERIENMASSIGE GRUNDAUSSTATTUNG - UNO CC

- Aggregat mit schréggerippter Stahlkonfakiwalze

- Aggregat mit schréaggerippter gummlbeschlchTeTer Kontaktwalze 45 SH
- Manueller Tischhub Uber Handrad

- Gummibeschichtete Walzen

- Flexibler Stahldruckschuh im Einlauf

- Sterndreieckanlauf auf Hauptmotor

- Amperemeter auf Hauptmotor

- Automatische Bremsen flr sofortiges Anhalten der Aggregate

SERIENMASSIGE GRUNDAUSSTATTUNG - UNO CCS

- Aggregat mit schraggerippter Stahlkontaktwalze

- Kombiaggregat mit gummibeschichteter schréiggerippter Kontaktwalze 65 SH und Schleifschuh mit hartem Filz manuell
héhenverstellbar

- Motorischer Tischhubb

- 2 Teppichvorschubgeschwindigkeiten

- Gummibeschichtete Walzen

- Flexibler Stahldruckschuh im Einlauf

- Sterndreieckanlauf auf Hauptmotor

- Amperemeter auf Hauptmotor

- Automatische Bremsen flr sofortiges Anhalten der Aggregate

HAUPTSACHLICHES SONDERZUBEHOR

- Moforischer Tischhub (Standard bei Ausf. CCS)

- 2 Teppichvorschulbgeschwindigkeiten 4,5/9 m/min (Standard bei Ausf. CCS)

- Pneumatische Schleifbandoszillation

- Vorderer und hinterer Rollentisch

- Automatische Tischpositionierung

- Schleifschuh mit hartem Filz (far Ausf. CS und CCS)

- Automatische Schleifschuhabsenkung mit zweiter Teppichvorschulbgeschwindigkeit synchronisiert (fur Ausf. CS und CCS)
- Motorleistung Hauptmotor bis 15 PS (far Ausf. CS und CC) und bis 25 PS (fur Ausf. CCS)




ABMESSUNGEN

UNO CCs
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SCM spa
Via Casale, 384 - 47040 Villa Verucchio - Rimini - Italy
Tel. 0541/677061-677272 - Telex 550142

2 SCM

Casali Syncron - Stampa: Pazzini - Verucchio



