TECNOMA XT5

TECNOMA
Lésungen und Technologie
fiir die Kleinindustne.
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'}CEBANDERS OFFER AN EXCELLENT

FORMANCE RATIO, COMBINING THE
ABILITY OF MODERN TECHNOLOGY WITH A

JMPACT DESIGN AND VALUE FOR MONEY.

The automatic edge
a versatile machine
_application of edge bz
n strips and coils.

Einfachheit und Technologie.

DIE KANTENANLEIMMASCHINEN VON TECNOMA
BIETEN EIN OPTIMALES PREIS-LEISTUNGS-
VERHALTNIS UND VERBINDEN MODERNE
ZUVERLASSIGE TECHNOLOGIE, KOMPAKTHEIT
UND WIRTSCHAFTLICHEN VORTEIL MITEINANDER.

Die Firma TECNOMA ist auf die Produktion von automatischen
Kantenanleimmaschinen spezialisiert.

Die technischen Eigenschaften, die Technologie selbst,

die Sequenzen der Arbeitsgruppen werden mit einem steten
Augenmerk auf die Anspriiche der Kleinindustrie entwickelt.

Alle Kantenanleimmaschinen von TECNOMA werden auf allen
verschiedenen Herstellungsniveaus streng kontrolliert und mit
allen Kanten, die die Maschine anleimen kann,

rigoros gepriift.

Edgi Sils
Wmamm Veneer, thin PVC,
ABS up to 3 mm thlckness

Rollenkanten

Melarnin, Furnieren, dénnes PVC
PVC/ABS bis 3 mm Dicke.

Edging strips
Laminate, Formica, solid wood
up ta 5 mmi thickness.

Streifenkanten
Laminate, Resopalkanten, 2
Massivkanten bis 5 mm Dicke, ="




Modemn and user-friendly
Modem und benutzerfreundlich
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TECNOMA XT5
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3 / End-trimming unit
- THK prismatic guideways for precision and agility,
2 motors with 0° — 15° tilt
Buffing unit adjustment, 12,000 rpm.
- For edge buffing and polishing. - Adjustable copying devices.
- 2 adjustable motors, - Dust protection for pneumatic components.
12 layers of cotton A10.
Kappeinrichtung
Schwabbeleinrichtungen - Prézision und Wendigkeit
- Zum Reinigen und garantiert durch Gleiten auf THK-Prismenfihrung, 2 Motoren mit
Hochglanzpolieren der Kante. Schrégstellung von 0 bis 15 Grad, 12.000 U/min.
- 2 regelbare Motoren, - Einstellbare Kopiereinrichtungen.
12 Baumwollschichten A10. - Staubgeschiitzte Pneumnatikkomponenten.
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Scraping unit
- For rounded finishing of edges in PVC/ABS
with a thickness of 2-3 mm.

Top and bottom edge-trimming unit
- Cast iron structure to eliminate vibrations.

! . - Slides on rounded guideways made of ground
- Quick disconnection from the work line. and hardened steel, with recirculating ball bushings
- Complete with adjustable horizontal and vertical for maximum precision.

copying devices. - Complete with horizontal and vertical copying devices.

Ziehklingeneinrichtungen Blindigfraseinrichtung
- Fiir die Nachbearbeitung mit Abrundung - Gleiten auf runden Fuihrungen aus gehdrtetem,

bei Kanten aus PVC/ABS mit 2-3 mm Dicke. geschiiffenem Stahl mit Kugelumlaufbuchsen,
- Baugruppe aus Gusseisen zur Vermeidung die eine hohe Arbeitsprézision garantieren.

von Schwingungen. - Komplett mit horizontalen und vertikalen
- Schnelles Ausschalten der Arbeitslinie. Kopiereinrichtungen.
- Komplett mit einstellbaren horizontalen
und vertikalen Kopiereinrichtungen.
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Edge feeder Gluing unit
- Roller for glue application.
- Pre-heating system of glue.
- Automatic lowering of glue temperature
when the machine is temporarily
not in use.
- Automatic feeding of edging in coils
and manual feeding of edging in strips.
- Two edge pressure rollers: the first
is power driven with a clutch system.
- Shearing device for edging in coils with
a maximum thickness of 3 mm
(on request for models without
the scraper unit).

-4 Electronic digital thermo

ugry, Kanten laden/anleimen
paugniipe regulator with built-in timer:

- Kleberauftrag mit Rolle. h
- Vorwérmsystem fur den Kleber to prevent glue burning.
- Automatisches Absenken der
Klebertemperatur bei voriibergehendem -4 Digitaler elektronischer
Stillstand der Maschine. Waérmeregler mit eingebautem
- Automatische Zufuhr der Rollenkanten, Timer: verhindert ein
manuelle Zufuhr der Leistenkanten. Verbrennen des Klebers.

- 2 Druckrollen fir die Kanten:
die erste mit Motorantrieb und Kupplung.
- Schneidevorrichtung fir Rollenkanten
bis zu 3 mm Dicke (auf Wunsch an
Modellen ohne Ziehklingeneinrichtung).

Positioner and edge saving unit
- Fully pneumatic: no adjustments
required for edge thickness change.

Baugruppe Kante
anbringen/auffangen

- Volistiandig pneumnatisch: keine
Regulierung erforderiich,
wenn die Kantendicke wechseit.

‘@ TECNOMA

-4 THK prismatic guideways on
end-trimming unit, with pre-loaded
recirculating ball sliding blocks
and double dust protection:
for high precision cutting.

<4 THK-Prismenfihrungen mit vorge-
spannten Kugelumlaufbacken und
doppeltern Staubschutz an den
Gleitbacken der Fuhrungen der
Kappeinrichtung:
garantiert hohe Schnittprézision.

<A Static frequency converter, from 50
Hz to 200 Hz, electronic:
for quality cutting finish.

-4 Statischer Frequenzwandler

von 50 Hz bis 200 Hz, elektronisch:
fur hohe Schnittfeinheit.

-4 Cutters with reversible and
inter-changeable carbide knives:
for a safe and lasting cut avoiding
sharpening.

-4 Frasen mit umkehrbaren und
austauschbaren Widia-Werkzeugen:
fiir einen sicheren und dauerhaften
Schnitt, was Einsparungen beim
Schiiff bedeutet.

-4 Replaceable graphite nylon feed
chain pads: for smooth panel sliding.

-a Gleitbacken der Tafeltransportkette
aus Nylon graphitiert und

| austauschbar: fir ein problemloses
Gleiten der Tafeln.

-4 Panel pressure beam with ground
rubber wheels: for constant pressure
on the panel for the entire length of
the machine.

-4 Glatte Gummirollen fir den
Niederhalter der Tafel: fir einen
konstanten Druck auf der Tafel Uber
die gesamte Lange der Maschine.

-4 Glue pot with anti-stick internal
coating: for easy glue pot cleaning.
-4 Nichtklebende Beschichtung in der
' Kleberwanne: vereinfacht die

eventuelle Reinigung der
Kleberwanne.




-4 Compact, innovative and simple corner
rounding unit with PLC controller, one
0.35 kW motor, 12,000 rpm, for
rounding corners of thick PVC/ABS
edging in a single pass.
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