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Die BMG-Baureihe - Die neue Generation |
der CNC-Bearbeitungszentren

BMG steht sowohl fiir ein hochstes MaB an Flexibilitdt als auch absolute Leistungsstérke.

Durch das Baukastenprinzip kann genau die Konfiguration gewahit werden, die Ihrem individuellen
Bedarf entspricht. BMG steht fiir ,Made in Germany* und durchgehend héchste Qualitats-
standards. Das bildet die Basis fiir eine sichere Produktion und gewahrleistet lhnen eine hohe

Verfiigbarkeit.

CNC-Technik ohne Kompromisse — BMG!
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Qualitat ist das Resulitt aus Verlasslichkeit, Motivation — und Erfahrung
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BMG 411

Highlights:

WEEKE
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BMG 400er Baureihe

Maschinenbett aus SORB TECH =» schnellere Schwjngungsdémpfung (bis zu 80%)
Arbeitslangen: in 3300 mm, 4500 mm und 6500 mm verfligbar
FrasmaB in Y: bis zu 1550 mm

Optional verfiigbar:

bis zu 22 Werkzeugwechselplatze (1x14, 1x8)
FLEX5 und FLEX5+-Schnittstelle

HSK 63 Frasspindel bis zu 15 kW
Aluminium-Rastertisch

AP-Tisch (Automatisches Positioniersystem)

S s

Programmgesteuerter Absaugstutzen flr ein optimiertes Absaugergebnis
und das Einsparen von Energie (ecoPlus)

Verschiedene Ausstattungen stehen optional zur Verfligung

{
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TischgréBen
JIndividuell wie lhre Fertigung”

—  mw m— - Verfiigbare TischgroBen
- m— | | X Y Y Frasen @20 mm
B 3300/ 129,9 1400 / 55,1 1550 / 61,0
=l 4500 / 177,2 1400 / 55,1 1550 / 61,0
- | BMG 411 6500 / 255,9 1400 / 55,1 1550 / 61,0
3300/ 129,9 *1500 / 59, 1 1550 / 61,0
4 4500 / 177,2 *1500 / 59, 1 1550 / 61,0
— % ! | ) 6500 / 255,9 *1500 / 59, 1 1550 / 61,0
s mm / Zol
s
L i |
o 4500/ 177,2
s
) 1 %ﬁl"’)
Bl o
| o case | e RA—_—— ases
!1.‘@
HER
- mm/Zoll | 6500 / 255.9 :

* Bestlickungs-/Ausstattungsvariante
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Der K-Tisch - Ein Klassiker, der halt was er verspricht

Bereits mehrere tausend Mal eingesetzt, bietet der K-Tisch durch sein etabliertes System enorme
Sicherheit und hohe Flexibilitit. Die Sauger sind beim K-Tisch stufenlos positionierbar und

bieten einen Freiraum fiir den Einsatz von Werkzeugen sowie fiir die wegfallenden Reststiicke.
Das schnelle, exakte und vor allem einfache Positionieren der Sauger wird durch die LED- oder

Laser-Positionierhilfe erméglicht.

Vakuumsauger* - schmal

Hbhe 100 mm

Konsolen Vakuumsauger* - breit

Ergonomisch und einfach zu bedienen, erleichtern die etablier- Hoéhe 100 mm
ten Konsolen des K-Tisches, das Handling des Bedieners

* weitere Spannmdglichkeiten und Saugervarianten entnehmen Sie bitte unserem Spannmittelkatalog

BMG 400er Baureihe
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Werkstiickeinlegehilfen Anschlage bei

Robuste Einlegehilfen zum Ramieruborstand

Belegen schwerer Werk- Gewahrleistet einfaches Positio-
stlicke nieren bei Material mit Furnier-
Uberstand

Zusatzlicher Multispanner

LED-Positioniersystem
Vakuumerzeuger ‘

LED-Leuchten zeigen dem Bediener exakt an, wo die Sauger
platziert werden mussen 2 bis zu 70% schnellere Positionierung
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Der Aluminium-Rastertisch - fiir Nesting und
viele weitere Anwendungen

Der genutete Aluminium-Rastertisch ermdglicht die formschliissige Befestigung von Spannmitteln
und damit die sichere Fixierung der Werkstiicke auch bei groBen Zerspanungskraften.

Die Vakuumiibertragung durch die Tischkonstruktion optimiert die Verteilung des Vakuums,
reduziert Leckagen und Ubertragungsverluste und macht aufwéandige Installationen iiberfliissig.

Durch unterschiedliche Spannmittel mit variablen Aufspannhdhen eignet sich der Rastertisch auch

fiir den Einsatz von Aggregaten.
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Bearbeitungsbeispiel

Bearbeitungsbeispiel:

Vakuumsauger drehbar

Multispanner
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Spart Zeit und erhoht die Flexibilitét — der AP-Tisch

AP - automatisches Positioniersystem - ist der Schliissel zu mehr Komfort, schnellerem Riisten und

zur Optimierung der Bearbeitungsschritte.

Da beim AP-System in den Spannmittelplattformen das bewahrte Zweikreisvakuumsystem des K-Tisches verwendet wird,
kann auf die umfangreiche Spannmittelauswahl des K-Tisches zuriick gegriffen werden

-

-
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Sicheres Arbeiten |
|
. : i |
,Die Sicherheit im Fokus”
‘ill.% 7 i ¢ 6pti;\nal ‘ . Standard
5‘;’".@"‘& § I ¥

permanent
aktiv

Safe Scan Trittmatte ( ’ |

CE-Ausfuihrung mit Sicherheitstrittmatte
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Konfigurationen
,Bohrsysteme auf hdchstem Niveau®

0.

Schnellwechselsystem Automatische Spindelklemmung
*optional fur alle vertikalen Bohrkonfigu- Patentiertes System fiir eine immer exakte
rationen verfugbar Bohrtiefe bei verschiedenen Werkstoffen
12-Spindler - 21 Spindler -
12 vertikale High-Speed Bohrspindeln® 21 vertikale High-Speed Bohrspindeln®

@

O]
(O]
1%
@ ®
‘ ‘@@ i |
[OCRONCRORORONORONONO]

== |

[ONONONORONCRORONO]
[ORCRCRCNONROCRONCHO]

25-Spindler - 36-Spindler -
25 vertikale High-Speed Bohrspindeln*® 36 vertikale High-Speed Bohrspindeln®

BMG 400er Baureihe
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!

6 horizontale High- 10 horizontale High- Frasmotor Frasmotor
Speed Bohrspindeln Speed Bohrspindeln luftgekiihlt fliissigkeitsgekiihlit

High-Speed Nutsage (0° / 90°) - schwenkbar in X und Y HSK-Nebenspindel zum Einsparen von Werkzeug-

wechselzeiten
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Schnittstellenwahl

Die Aggregate-Schnittstellen in der HOMAG Group sind ihrer Zeit voraus. Sie enthalten patentierte
Technologien, durch die das Aufgabenspektrum lhrer Anlage jederzeit erweitert werden kann.
In Verbindung mit der Aggregate-Technik der HOMAG Group eroffnen sich lhnen dadurch praktisch

uneingeschrankte Fertigungsmdéglichkeiten.

Drehmomentstiitze . C-Achse Interpolierende C-Achse

1 AC-Motor, Kurzhals, luftgekuhlt 4 AC-Motor, Langhals, flussigkeitsgekuhlt
2 DrehmomentstUtze 5 Interpolierende C-Achse
3 C-Achse 6 FLEX5(+) Schnittstelle

BMG 400er Baureihe




Drehmomentstiitze C-Achse

Interpolierende C-Achse FLEX5+ -Schnittstelle

BMG 400er Baureihe
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Wechslersysteme
,Einfach flexibel sein”

8-fach Werkzeugwechsler (mitfahrend in X-Y) 14-fach Werkzeugwechsler (mitfahrend in X)
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Aggregateauswahl

High Performance High Performance High Performance High Performance High Performance

Hobelaggregat Sé&gen, Bohren/Sagen/ Schlosskasten, Bohren/Sagen,
@ 240 mm Frasen, 2 Spindeln, schwenkbar
2 Spindeln, @ 16/20 mm (0° - 90°),
@240 mm @ 220 mm Frasen

G

Bohren/Frasen/ Bohren/Frasen, Schlosskasten, Bohren/Sagen, Bohren/Fréasen, Getastetes
Sagen, 2 Spindeln, 4 Spindeln, 2 Spindeln, schwenkbar — schwenkbar Frasaggregat mit
240 mm 70 mm @ 16/20 mm (0° - 90°), gekropft — Tastring,

@ 220 mm (0° - 90°) @ 70 mm | 130 mm

| Q- ‘
Ecken ausklinken Horizontales Beschlagbohrkopf,  Schneidaggregat Unterfluraggregat Bundigfras-
Frasaggregat 3 Spindeln aggregat

L
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Software - Im Standard High-End

power control PC85

W 17“ TFT-Bildschirm

HIntel®Core™ 2 Duo
Prozessor

M Bereitstellung Teleservice

BFront USB-Schnittstelle

B Ethernetanschluss
10/100 Mbit

Ergonomisches Hand-
terminal

Software - Standard in jeder Variante

i

woodWOP

BmModerne auf Windows©
basierende Software

BMehr als 16.000 Installati-
onen weltweit

woodWOP

BModerne auf Windows©
basierende Software

BMehr als 16.000 Installa-
tionen weltweit

|
24 i BMG 400er Baureihe

3D CNC-Simulator

W Simuliert die Bearbeitungs-
ablaufe der im NC Programm
festgelegten Reihenfolge

BErmdglicht Zeitberech-
nungen

mKollisionstberprifung der
Vakuumsauger

N

woodAssembler

W Zur 3D-Visualisierung von
woodWOP-Programmen
(MPR)

BErmdoglicht den Zusammen-
bau von einzelnen Werk-
stiicken zu fertigen Objekten

MCC

BEinfache Steuerung der
Maschinenfunktionen Uber
Softkeys

W Grafische Belegung

~

979
|'_’|_l

\ (L H

woodVisio

HIn woodAssembler und
Blum Dynalog erstellte Ob-
jekte kdnnen mit Oberfla-
chenmaterialien versehen
werden

BQObjekte werden frei im
Raum positioniert

5) SMDE0020 : Wartung

Vacuumpumpe Wasseraustausch

Falistand Zentralschmierung prafen

[Zustand T Vorgabe | Ist]_Insgesamt | ~
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Maschinendatenerfassung
Basic

B Erfassung und Auswertung
von Maschinenzustéanden
Uber Zeitzahler und Ereig-
niszahler

woodWOP DXF Basic

B Schnittstelle fur CAD-Daten-
import

EGrundlage fur die Erzeu-
gung von woodWOP-Pro-
grammen




Software - Optionen

woodCAD/CAM

B Schafft Sicherheit im Auf-
trags- und Fertigungspro- mBarcodelesepaket Basic
zess: Von der ersten Skizze inklusive Software und
bis zum Endprodukt Scanner

Barcodeanbindung -
Basic

123

lif

245

Barcodeanbindung -
Professional

BBarcodelesepaket Pro-
fessional inklusive Software

und

Scanner

S

wirxe
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Technische Daten - Ubersicht

| Arbeitsfeld
| Arbeitslange X
Arbeitsbreite Y

Werkstlckdicke Z

Technische Daten

Vektorgeschwindigkeit

Druckluftanschluss
Druckluft
Absauganschluss
Gesamtabsaugleistung

elektrischer Anschlusswert

Gesamtgewicht

' AufstellmaBe

Version Y-1400
Version Y-1500

mm / Zoll
mm / Zoll
mm / Zoll
XY - m/min
7 m/min
Zoll
bar
mm
m®/h
kW
ca. kg
L/B/H mm
L/B/H mm

'BMG 411/33

3300/ 129,9
1400/ 55,1 1 1500 / 59,1
135/5,3

110

20

R V2

7

@ 250
min. 4950
23,5*
8000*

6830/5210/ 2750
6830/5210/2750 °

'BMG 411/45

4500/ 177,2
1400 / 55,1 11500 / 59,1
135/5,3

110

20

R ¥

7

@ 250
min. 4950
23,5
9300*

8080 /5210 /2750
8080/ 56210/ 2750

'BMG 411/65

6500 / 255,9
1400/ 55,1 11500 / 59,1
135/5,3

110

20

R 1.

7

@ 250
min. 4950
235"
10800*

10080 / 5210/ 2750
10080 / 5210/ 2750

*ausstattungsabhangig

BMG 411

permanent

aktiv aktiv

Schaltschrankposition frei wahlbar (rechts oder links)
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e
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0 Choose the Original
Choose Success!

Ein Unternehmen der HOMAG Group

Weltweit fiir Sie erreich

Ferndiagnose durch di !
net-Anbindung (TSN-Fahigkeit) moghch

Kompetenter Ersatzteilservice

| WEEKE-Kommunikation: Jederzeit aktu-
| elle Informationen auf unserer Website:
| www.weeke.de

Jederzeit Fragen, Anregungen, Kritik und
Lob: info@weeke.de
k

WEEKE Bohrsysteme GmbH

BenzstraBe 10-16

33442 Herzebrock-Clarholz
DEUTSCHLAND

Tel.: +49 5245 445-0

Fax: +49 5245 445-44 139
info@weeke.de — www.weeke.de

Standardausfiihrung
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