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Produkte, die f

WEEKE antwickall Maschinenkon-
resia for Handwark, Mabal- und
hobverarbedencs Incusines,

fhire Vielseitligeesl ward galobt und
ot sngesatr, wo Rochsle ot
beanspaucht wird.

Die hier aufgetihrien Produkdbel-

spisla snd en Kainer Vorgeschmack
aul diesa Cualitit - denn nur, wer die
hdchstan Arnsoriichs arfill, wind sus-

'sich sprechen

gewahit, wenn es um die Ferbigung
hochwertiper Mibal und Innenain-
richiungan oder den Aushbau von
Yachien und Luxustinem geht, wenn
exkivsve Raisaniga e Innaniaben
odar werivole Muslkinsinements
ihrery sersiblen Kangkdnper arhallen

Bel allen genannten Beisplelen
wird WEEKE-Qualitit seit Jahren
geschitzt.
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Ein Arbssisplate mil gesundem Raum-
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BMP12 - fiir ei

Die BMP 12 erfiillt alle Anspriche,
welche heute an einge moderne,
kundenorientierte Frontenfertigung
gestellt werden:

s | gistung ma BOO Frontiaile
(420 Minuten),

= Doerfldchenschanung der Fronten
durch Auflage der Dekorsoito
nach oben,

= Bohrgatrisbe mit programm-
gestauerten Spindedn fir Grffloch-,
Schicss- und Sondertohrungen,

= beidsediges, ausrissireias Bofwen
durch gesieuens Z-Achsen von
oben und unben,

= Bohren und Scharniermontage in
edner Aufspannung,

* Produktionsizienabarbestung,

= pptionale Barcodeansbeusrung,

= - optionale Vernalzung mit Gherge-
orcineten Rechnersysieman. .

dividuelle, kommissionsweise
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BM 20 - fur die leistungsstarke Frontenfertigung

D

Leistung der BM 20 wird realisiert
durch:

» [eistung meas, 1,200 Frontteils
(420 Minuten),

» maot. 4 Bohr- und Beschiag- — T 1
aggregate um in einem Takt alle
Scharmiera in einar Front 2u bohren
urd zu maniieran,

= gleichzeitiges Bohren der Griff-
Echer won obaen mil Bohnung und
Montage der Schamiers von
urien,

= mangele Einndstung oder
ophonale CNC-Varsieiung aler
Aggregate.
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Frontenmaschinen
fur alle Anforderungen

Entscheiden Sie selbst, mit
welcher Technik Sie auf dia gea-
stiegenen Anforderungen lhrer
Kunden reagieren méchien.

Haohe Flexibdiat bai sinkenden Los-
griten und hohen Ousitiisansprochen
bes eimam sich sidndyg andemden
Arbeitsumiield lassen sich nur durch
riLn Maschinonkonzepto roalisienan

v Produktionaprozess muss sich
entsprachand anpassen

Also, worauf warten Sia?
Sichern Sie lhren Wettbewerbs-
vortell, indem Sie bereits houte
da investieran, woran andare
erst morgen denken.
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Zufuhrsysteme fur auto-
matisierte Montagetechnik
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Wanageaggregate und Beschlag-
zuflihrungen fir automatisierte
Fertigungsprozesse

Momtageaggredate ungd Kormpanantan
i @ing aulomatische Beschiaga-
flihruryg sialian in komplaxen Ferl
gungalinien héchste Anforderungean
an ceren Beirehegichsr et

Hesr zeigt sich das Knowe-how und
i jahwelange Erahrung von WEEKE
ind seiren Parinem

WEEKE bietat Inren ausgensite Sys
tEme und anen grofien Aggregate-
Davkastan fur alle handalsunlicnen
Beschilaga scwat fr alle Avutcmatisin
nUNgsgrace
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BHT320 und B

WEEKE kongzipiert Ihnen bedarfs-
gerechte Maschinen- und
Anlagenkonzepte mit allen Kom-
ponenten flr eing Komplattbaar-
beitung in lhrer Endmontage.

Garmainaam mit urserom HOMAG-
Pariner LIGMATECH bisten wir lhinen
komplatte Montagelinien von der Be-
schickung Gber Babr- und Montags-
miagchinen, Korpuspressen, Endmaon-

iagebdnder, Handingssystema bis
2ur Vorpackung, afes aus ainar Hand,

Auf Basisunsarer ausgersiflten
stationiren Searoeifungszentren
wurden die Durchlauimaschinen
der Baureihen BHT 320 und

BHT 720 entwickelt.

(ee BHT 720 zeschnet sich durch
urmfangreichs Bearbaitungsmaglich-
kantan fur grofle Talefoomale aus.

Wit der BT 320 Bawrnibe Gisien wir
Ihran eine Maschine mit enam Gtsar-
durchschritiichen Kosten-MNutzen-
Verhdiinie, Aufgrund iheer relativ ge
rmgan Baugriila besaitrt s BHT 320
ene sehr hohe Vertahr-Dynamik

720 - maBgeschneiderte Fertigu

BHT720
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WEEKE bigtet [hnen fir die auto-
malischa Montage aller Gblichen Kor-
pusbeschifige die besten Lasungen
aus ainsm umlangralchan, susosa-
reiften Aggregatebaubasien,




BHT 320 - die wi'""' rtschaftliche Losung fiir lhre Ko

WEEKE Maschinen BHT 320 wur-
den speziell fir Thre Leistungs-
anferderungen nach einem aws-
gekligalten Baukastansystem
entwickelt. Hierbei wurdsa nur
aul bawdhrie Baugruppen aus
unserer Serienfertigung Turiick-
gegriffen.

D Waschne ass! sash wahhwessa
mit erem oder mit 2eaal FahrstEnoem
wunsd rmat max, 4 Bohrapgregaten aus-
riston. Je nach Letsiungaanionder-
ung knnan mahrera Maschinen
hintersinander angeardnet wernden.

DCurch Messsystame lkdnnan Toilalos
male geprifl und Langentcleranzen
b Bodar ausgoghthan weten

Ja nach Ausbaustule fertigt die
Masching 1.200-1.400 Korpussesten
(420 Kinutan) an

Eine Stouerung der Maschinen tber
Produktionsisien, Harcoos ader Hro-
dustnnalinsnateusrungen st grundg-
SEENCH Y .:_5-:_|I||'I 1,
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eistung in der Fertigungslinie

Die BMT 450 wurde speziell flr
die Fertigung von Korpusbéden
im Querdurchlaul konzipiert.

O hzsching kann als Enzetimaschine
mit Boir- und Montsgesaaredalen
auaneristet wendan oder in varkol-
taten Linien, bestehend aos Bobhr-,
Montage- und Ddbslmasshinmn an-
pesetr werden

I verkoattaten Linkan ormescnt o
EMT 450 sing Leishurg wi mias.
30 Tadstadrrin

O Uimrdstung dar Maschirs &ann
ranued oder opdonal mittets GG
Sleverung und Achasemarshallung
erfolgen

Eina Fertigungsinss mil automa-
fischer Beschickung urd Absiaps
lumg ist mit cer BMT 450 reasisierbar,
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Highlights in Hard-

und Software

Das WoodWOP und das System
Homatic 2000 ist in Zusammenar-
bait mil lhnen und unseren Spezi-
alisten entwickelt worden.

Kurpe Bonbeitungsredon snd haute
salbstvarstindlich - Ihr Gewinn kegl
in der schnelian und sicheron Pro-

grammieruny. Einfache Badenung
unf hoe Betrisbasicherhedt, dia

i ol gt e e — -

win visdan Mogichkesan, D Steserung
ist 2ul das Intermet vorbeneitel — oder
erhalten S dechnungan von Archi-
tictior raach fnfl. char Post?

Eine Vielzahl von erfolgreichen Pro-
jekten mit namhaften Herstellern
und Anbietern von Branchenpro-
grammen lassen im CADSCAM-
Beroich kaing Wiinsche offen.
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Sig von lhran Stancdadmaschenen 1§
pErvohnd singd, wenan \ohsoeh o
WoodhWOP Obsadidcns ermmchil,
Variabla Pro@ramnterung und
Komoonsaleniechni m Jusam
N aEia] \rid) hrem Know-howr ar-
Zielen ey Maximum an Produkthatas

Wir haban e Schndistole Mensch -

tasching schon sait dahnen Gher @tnen

P und die komiforiabie Wl von Win-

chows vendirkdcht. Dieser Weltstiandar,

bekannt sus Ihrem privaten und beeud
kchen Uimileid, gl Ihnen bel dar Pro-
gramimierung Scherhed und Vertreosen:

Pregrammieran Sie daher lhren
Erfolg mit WoodWOP

WOP = Werkistati-Dnentiertas-
Programimiensn

Mt WoodWOE piogramemesnen S michi

dier Masching und e Bawaduanoen,
soncarm das YWerkstiuck Und seme Ba-

arbeiungen,

D Integration dee Mondagemaschins in

Ihr existirancies ComplterMNatzwerk

und hr Barcode-System sind nur erigs

WEEKE







Die Homag-Gruppe

fhr Ansprachpartner: :
WEEKE g

WEEKE Bohrsysteme GmbH
Berestraia 10- 16 ,
[)-33442 Herzabrock - Clarholz -
Telafon: +48-52 45-4 45-0
Telata: +49-52 45-4 45-138
E-hdailr infodhwoodon, o0
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