Elastyczna koncepcja maszyny
do strugania, pitowania i profilowania




WEINIG prezentuje:
Uniwersalna koncepcja strugarki czterostronnej

Unimat oznacza jako$¢ w codziennej ciezkiej pracy. Zadna inna
strugarka nie pojawia sie w tylu krajach i zaktadach tak czesto jak
WEINIG Unimat. Dzieki temu jest najbardziej wyprobowana maszyna
jak zostata kiedykolwiek zbudowana. Mocna w matych oraz duzych
seriach i pracy wielozmianowej z wyjatkowa jakoscia wykanczania
powierzchni. Bez wzgledu na to czy produkujecie okna i drzwi czy
indywidualne elementy pojedyncze z drewna litego, materiatéw
drewnopochodnych jak MDF lub nawet z tworzyw sztucznych na
pewno zagwarantowana musi to by¢ wysoka jako$¢ oraz optacalnosc
produkcji.
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Seria Unimat spetnia wszystkie te wymagania. Od wejsciowego
modelu UNIMAT 300 po silnego Uniamta 23 EL. Oferujemy réwniez
maszyny do zadan specjalnych jak na przyktad wysokowydajna pite
do rozkroju na lamele UNIMAT 23 SP oraz strugarke do lameli
Unimat Super 4. Do maszyny dostepny jest bogaty wachlarz oprzy-
rzagdowanie do indywidualnej produkgji: narzedzia, systemy pomiarowe,
przyrzady nastawcze, szlifierki i automatyzacje. Wszystko to z jedne;
reki. Wszystko z firmy Weinig. Produktywnos$¢ bez ograniczen.
Inteligentna i konsekwentna koncentracja na Waszej codziennej

pracy.

Unimat -

Silny, precyzyjny i elastyczny do

wszystkich wymogéw przy

struganiu, pitowaniu i profilowaniu:

* wyjatkowy potencjat wydajnosciowy

e perfekcyjna jakos¢ powierzchni

® najwyzsza precyzja maszyny oraz
produktu koncowego

e optymalne rozwigzania do wszystkich
wymagan

e szybkie i proste ustawianie

e komfortowa i tatwa obstuga

e maksymalne bezpieczenstwo pracy

* najlepsza integracja z istniejgcymi
rozwigzaniami systemowymi WEINIGA
zwiekszajace produktywnosc.

e specjalistyczne rozwigzania







Technologia maszyn WEINIG:
Doswiadczenie, ktore sie optaca

Mocne korpusy z zeliwa zoptymalizowane pod wzgledem drgan
stanowig niezawodng baze dla spokojnej pracy posuwu i wrzecion.
Wazna role odgrywaja réwniez wyjatkowe konstrukcje wrzecion
frezujacych z wysokowydajnymi tozyskami napedzane ptaskimi
paskami. Technologia ta przyczynia sie réwniez do absolutnie spokoj-
nej pracy maszyny i pozwala uzyska¢ nieporéwnywalnie gtadka
powierzchnie produktu koncowego, nawet przy statym obcigzeniu

i obrotach do 8.000 obr./min.




WEINIG Unimat 300:
Uniwersalny z bogatym standardem

Witamy w Swiecie technologii strugania
WEINIGA! Juz dzieki wejsciowemu mo-
delowi produkujecie ekonomicznie i
czerpiecie zyski. Unimat 300 jest prosty
w obstudze i oferuje szerokie
wyposazenie standardowe. Zajmuje
bardzo mato miejsca, struga i profiluje
czterostronnie elementy o wymiarach
230 x 120 mm z gtebokoscia profilu do
30 mm. Oba modele 4 i 5 wrzecionowe
radza sobie doskonale z kazdym zada-
niem stawianym uniwersalnej strugarce.

WEINIG Unimat 500:
Nowa technologia sterowania

Unimat 500 jest esencja doswiadczenia
i nowej technologii sterowania! Dzieki
technologii WEINIG Memory System
mozliwe jest tatwe i precyzyjne przesta-
wianie maszyny z wywotaniem funkcji
powtarzania. Raz wyprodukowany ele-
ment zapisany do pamieci mozna wy-
wotac i powtdrzy¢ z najwyzsza precyzjq i
minimalnym naktadem czasu przezbro-
jenia. Unimat 500 to 8 modeli od 5 do
8 wrzecion, ktoére stosowaé mozna
praktycznie do wszystkich zadan. Krot-
kie odstepy wrzecion pozwalaja na
oszczednos¢ miejsca. Z opcjonalnym
systemem PowerCom i sterowanymi osia-
mi rozbudowany moze by¢ do maszyny
sterowanej numerycznie.




WEINIG Unimat 23 EL:
Najmocniejszy z serii Unimat

Mate i duze serie — idealne zadanie dla
najmocniejszej maszyny z najbardziej
znanej serii strugarek na swiecie. Dzieki
modutowemu systemowi mozliwe sa
nieograniczone warianty pozwalajgce
sprostac najbardziej wymagajacym
zadaniom.

Najwyzsza produktywnos¢ umozliwia
nastepujace wyposazenie: Skok wrze-
cion pionowych 80 mm umozliwia
zastosowanie kilku narzedzi jedno na
drugim skracajac czasy przezbrojen.

Do 8.000 obr./min (30% wiecej wydaj-
nosci!). Silniki o mocy do 50 KM umozli-
wiaja zastosowanie pakietow pitek, join-
tery proste przedtuzajg zywotnos¢
narzedzia zapewniajac jednoczesnie naj-
wyzsz3 jakos¢ obrabianej powierzchni i
szybki posuw. Duza ilo$¢ rolek posuwo-
wych nad stotem i w stole sprostaja
najwyzszym wymaganiom. Uchylna
belka posuwu pozwala na znaczna
oszczednos¢ drewna. Idealna maszyna
do zastosowania w liniach produkcyjnych.

Dostepna naturalnie z Memory System,
PowerCom oraz sterowanymi osiami.

Unimat 23 EL




WEINIG Unimat 23 SP:
Specjalista od precyzyjnych lameli

produkcji perfekcyjnych lameli do parkie-
tu wielowarstwowego, ptyt tréjwar-
stwowych i wielu innych elementow. Tole-
rancja +/- 0,1 mm i pitki o rzazie 1,2 mm
(w zaleznosci od szerokosci roboczej)
mowia same za siebie. Systemy sprysku-
jace przedtuzajg zywotnosc narzedzi i
pozwalaja na zwiekszenie uzysku o 20 %
i wiecej. Unimat 23 SP uzyskuje predko-
$Ci posuwu wielokrotnie przewyzszajace
predkosci posuwu w maszynach
dostepnych na rynku. Przebieg pracy
mozna w petni zautomatyzowac. Opcjo-
nalnie dostepne sa pitki podcinajace
zapobiegajace wyrywaniu i specjalne
systemy umozliwiajace bezpieczny trans-
port ostatniego elementu z maszyny.

/ ‘ 5 Wysokowydajna pita do rozkroju do

WEINIG Unimat Super 4:
Perfekcyjne lamele i ptyty z drewna litego

Technologia frezu planujacego umozli-
wia czterostronng obrobke tylko trzema
wrzecionami przy posuwie 24 m/min

i wiecej. Tak powstaja perfekcyjne
powierzchnie lameli! Narzedzie kombi-
nowane na gérnym wrzecionie gwaran-
tuje najwyzsza réwnolegtosc i doktadny
kat 90°. Technologia stotu rowkowanego
pozwala na obrébke krotkich i nie pro-
stopadle przycietych elementéw. Idealne
warunki do produkcji ptyty z drewna
litego!

Kompaktowy, zajmujacy mato miejsca
Unimat Super 4 jest idealng maszyna do
zastosowania przed prasami klejowymi
w liniach produkcyjnych.
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Inteligentne sterowanie Unimatow:
Tak prosta jest obstuga najwyzszych technologii

Minety czasy w ktorych maszyne obstuzy¢ mogli tylko specjalisci.
Sterowania WEINIGA sa proste w obstudze i wyjatkowo wydajne.
Pomaga w tym intuicyjna obstuga i duza pamiec. Perfekcyjna centrala
sterujgca dla Twojego Unimata .

Memory System

Za pomoca Memory System uzbrajacie
maszyne konwencjonalnie, zapisujecie
dane profili do pamieci i przywotujecie
je potem za pomoca przycisku gdy chce-
cie powtérzy¢ dany profil. Bez dtugich
prob. Dane nastawcze pokazywane sa
na elektronicznych wyswietlaczach

z doktadnoscig do 1/100 - maszyna jest
nastawiona!

System PowerCom

System PowerCom oferuje wszystkie
zalety Memory System oraz prawie nieo-
graniczone mozliwosci. Zaawansowany
technicznie monitor dotykowy przepro-
wadzi Was komfortowo przez kazdy
program. Sami decydujecie, czego
uzywacie, jakie ustawienia automatyzu-
jecie, jakimi danymi zarzadzacie i jakie
procesy produkcyjne organizujecie.




Dodatkowe moduty do Unimata:
Inteligentne rozwiazania z duzym efektem

Nowoczesna produkcja oznacza indywidualnos¢ i wszechstronnosc.
Zaproponujemy Wam jak mozna jeszcze bardziej przystosowac
Waszego Unimata do Waszych wymagan.

Wrzeciono uniwersalne potrzebujecie,
jezeli Wasza produkcja wymaga szcze-
gélnie skomplikowanych zadan. Stoso-
wac je mozna w zakresie 360° co
oznacza praktycznie dodatkowe wrze-
ciono z kazdej strony co pozwala na
wykonanie nawet najbardziej skompli-
kowanych profili w jednym przebiegu.

Drugie prawe wrzeciono pionowe
jest uchylne dodatnio o 0-45° stosowane
jest tam gdzie wystepuje koniecznosc
wregowania i frezowania pod katem

z prawej strony. Jako petnowartosciowe
wrzeciono profilujace z obrotami do
8.000 obr./min zapewnia perfekcyjna
jakos¢ powierzchni.

Wrzeciono mobilne znacznie utatwi Ci
prace, jezeli obrabiasz materiat wejsciowy
o réznych szerokosciach. Multitalent
przyjmujacy automatycznie wymiar,
ustawia sie na dana szerokos¢ i obrabia
element.




Unimat z agregatem fazujgcym:
Fazowanie czterostronne bez przestawiania

Bez wzgledu jakie szerokosci lub grubosci
obrabiacie — agregat fazujacy WEINIGA
ustawia sie razem z gérnym i lewym
wrzecionem na zadang pozycje. Dzieki
temu zbedna jest zmiana narzedzia.
Réwniez przy roznych wymiarach.

Unimat 23 EL z jointerem prostym:
Najwyzsza jakos¢ przy posuwach do 36m/min

Dokfadnie taka sama $rednica obrotowa
nozy w gtowicy jest warunkiem do ide-
alnej powierzchni przy wysokich predko-
Sciach posuwu. W tym przypadku
system jointowania prostego WEINIGA
pozostaje bez alternatywy. Technologia
hydronarzedzi pasuje idealnie do tech-
nologii jointowania.




Unimat z systemem posuwu WEINIGA:
Bezpieczny transport przez maszyne

Bez wzgledu czy obrabiacie drewno,
MDF czy tworzywa — system posuwu
WEINIGA zapewnia perfekcyjny rezultat
koncowy. Specjalnie zgbkowane i chro-
mowane rolki nad stotem i dowolnie
montowane napedzane rolki w stole
zapewniaja jednostajny posuw elemen-
tow. Beztancuchowy posuw kardanowy
jest mocny, trwaty i prawie nie wymaga
obstugi.
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Unimat 23 EL z automatycznym systemem wyréwnujacym:
Szybciej, pewniej, lepiej dla maksymalnego wykorzystania drewna

Zapomnijcie o czasochtonnych pomia-
rach, ustawieniach i manualnym
zatadunku przy wyréwnywaniu. Auto-
matyczny system pomiaru i wyréwnania
wystarczy utozy¢ elementy w magazyn-
ku zatadowczym i ustawi¢ wymagana
grubos¢ elementu i gotowe. Precyzja
systemu oszczedza drewno oraz eliminuje
niezbednos¢ specjalisty przy zatadunku.
Cylindry pneumatyczne przesuwaja
element do zderzaka i prowadzg je do
rolek posuwowych.




Narzedzia WEINIG

Najlepsza maszyna jest tylko tyle warta
ile narzedzie w ktére jest wyposazona.
Narzedzie wykonuje prace w drewnie

i przyczynia sie znacznie do jakosci
obrabianego elementu. Do naszych
strugarko profilarek proponujemy
sprawdzone, oryginalne narzedzia
WEINIGA.



WEINIG posiada kompletny pakiet:

Odpowiednie oprzyrzadowanie do Unimata

Nowa koncepcja maszyn WEINIGA zawiera wiecej, niz tylko serie
Unimat. Wokot maszyny oferujemy peryferie, ktéra pasuje jak system
modutéw. Indywidualnie zestawione, stanowia kompletne rozwigzania
zwiekszajace produkcje dzieki ktorym jestescie wyposazeni do
wyzwan przysztosci.

Szlifowanie, ostrzenie i profilowanie
Rondamatem

Przewage zyska ten, ktory potrafi szybko
realizowac¢ zamdéwienia. Teraz mozecie
w krotkim czasie sami wykonac Wasze
narzedzia. W naszym programie posia-
damy szlifierki do wszystkich wymagan -
manualne lub w petni automatyczne.

WEINIG OptiControl PowerCom
PowerCom spowoduje, iz wasza
strugarka WEINIG bedzie ,online” i
bezpieczna. Wszystkie dane przekazywa-
ne s3 ,online”z systemu pomiarowego
OptiControl PowerCom do PC maszyny.

ne,

Automatyczne wykonywanie
szablonow

Elastycznos¢ jest Wasza przewaga!

W krétkim czasie sami wyprodukujecie
Wasze narzedzia profilowe. Urzadzenie
do frezowania szablonéw wykona

dla Was odpowiedni szablon. Bez
odrecznych rysunkéw z najwyzsza
precyzja w kazdej chwili powtarzalny.
Idealny do listew wielokrotnych: raz
narysowane, potem tylko powielane.

Dane nastawcze przekazywane s3 auto-
matycznie wyswietla na odpowiednich
wyswietlaczach wrzecion. Dzieki

temu ponownie redukujemy czasy przez-
brajania maszyny.

L:Lf y

Automatyzacja WEINIG EM 11
Niezbedna do nieprzerwanej produkgji.
Dzieki temu wykorzystacie maksymalnie
wydajnos¢ Waszej maszyny. Kolejne ko-
rzysci: Zajmuje wyjatkowo mato miejsca,
montowany na stole wejsciowym.
Mozliwos¢ szybkiego demontazu do
zatadunku manualnego. Optymalny do
zatadunku elementéw o réznej dtugosci.



Tabela pogladowa:
Standardy i opcje

Matryca pokazuje najwazniejsze roznice miedzy pojedynczymi
modelami. Doktadne informacje spetniajagce Wasze wymagania
otrzymacie od Waszego eksperta WEINIGA.

Unimat 300
Wysokos¢ robocza 13 -120mm
Szerokos¢ robocza 6 —-230mm
Szerokos¢ robocza 260 mm —
llo$¢ wrzecion 4-5
Srednica wrzecion (standard) 40 mm
6.000 obr./min [ ]
Srednica wrzecion (opcja) 11/2 cala
8.000 obr./min -
4.000 — 8.000 obr./min -
System jointowania prostego —
Memory System o
PowerCom —_
PowerCom plus —
Przestawianie wrzecion z elektronicznym wyswietlaczem o
Motoryczne osie do przestawiania na szerokosc i wysokos¢ o
Motoryczne osie wszystkich wrzecion —_
Predkos¢ posuwu mechanicznie (standard) 6i12m/min
Predkos¢ posuwu regulowana czestotliwosciowo (standard) -
Predkos¢ posuwu regulowana czestotliwosciowo (opcja) 6—12m/min
Stét maszyny chromowany -
Maks. moc silnikow 1 dolne wrzeciono 5,5-7,5kW
Maks. moc silnikéw 1 i 2 wrzeciono pionowe (wsolny silnik) 7,5 -11kW
Maks. moc silnikéw 1 i 2 wrzeciono pionowe (indywidualne silniki) —_—
Maks. moc silnikéw 3 i 4 wrzeciono pionowe (indywidualne silniki) —
Maks. moc silnikéw wrzeciono poziome gbrne 5,5-7,5kW
Maks. moc silnikéw 2 wrzeciono poziome goérne 4-7,5kW
Dtugos¢ stotu wejsciowego 2m
Krotkie stoty wejsciowe —
Srednica obrotowa 1 dolnego wrzeciona 125 - 145mm
Srednica obrotowa prawego wrzeciona 125 -180mm
Srednica obrotowa lewego wrzeciona 125 -200mm
Srednica obrotowa gérnego wrzeciona 125 -200mm
Srednica obrotowa 2 gérnego wrzeciona 125 -200mm
Srednica obrotowa wrzeciona uniwersalnego —
Zakres przestawiania wrzecion pionowych (osiowe) 30mm
Zakres przestawiania wrzecion poziomych, bez 1 dolnego (osiowe) 30 mm
Srednica rolek posuwowych 140 mm
Stoty rowkowane —
Napedzana rolka w stole maszyny —
Napedzana rolka w stole wyjsciowym o
System falcujacy ()

Zastrzegamy zmiany techniczne. Opisy i obrazy w tym prospekcie zawierajg réwniez wyposazenie opcjonalne, ktére nie sg zawarte w standardowej dostawie. CzeSciowo zdjeto ostc



Unimat 500 Unimat 23 EL Unimat 23 SP Unimat Super4
8—120mm 8—-120mm 8 —80mm 15-50mm
20-230mm 20-230mm 20-230mm 25-150mm

o) —_ —_ —_
5-8 5-11 2-4 3
40 mm 40 mm 50 mm 40 mm
[ J [ ) e @ (2. wrzeciono7.000 obr./min)
11/2 cala 2 1/8 cala, 50mm, 1 13/16 cala, 1 1/2 cala 2 1/8 cala —
—_ le) —_ —_
o (o) O o)
—_ e} —_ —_
[ ) 0 —_— —_—
O (o) o -
—_ e} —_ —_
[ ) [ ) (o] —_—
O o] o -
O (o) - -
—_ —_ 6 do 36 m/min 6 bis 24 m/min
5-30m/min 5—-30m/min —_ —_
—_— 6 —36m/min —_— —_—
O [ ] [ ] —_—
4 —11kW 4 —11kW —_ 11 kW
5,5-11kW — (5,5 - 11kW) —_ —_
4 - 11kW 4 — 15 kW 15 - 37 kW —_
—_ 4 — 15 kW —_ —_

4 —11kW 4 — 37 kW —_ 18,5 kW
4 - 11kW 4 — 37 kW —_ 5,5 kW
2m 2m — 2m
(o] 0 [ ) 0
125 - 145mm 125 - 180 mm —_ 125 mm

112 - 200 mm 112 — 250 mm 180 — 350 mm -
112 =200 mm 112 =200 mm 180 — 350 mm —_
112 -200mm 112 =200 mm —_ 250 mm
112 —200mm 112 - 250 mm —_— 125 mm
112 =200 mm 112 =200 mm —_ —_

55mm 80 mm 80 mm -
35mm 45 mm —_ —_
140 mm 140 mm 140 mm 140 mm
(o] 0 —_— [ )
(o] 0 [ ) =
[ ) [ ] [ ) [ ]
o (] — —
ny ochronne do fotografowania ® standard O opcja



Mozesz wiele od nas oczekiwac:

GRUPA WEINIG - Twdj partner na przysztosc

Skoncentruj sie na swoim biznesie, reszte zrobimy za Ciebie!

GRUPA WEINIG jest nie tylko wiodgcym oferentem technologii dla
przemystu drzewnego i rzemiosta. Szeroko rozumiane ustugi i rozwia-
zania systemowe, az po gotowe linie produkcyjne powoduja, iz
GRUPA WEINIG jest idealnym partnerem przy elastycznej i zyskownej
produkcji.

Trening

Chcemy aby$ mégt mozliwie szybko
czerpac¢ maksymalne korzysci ze swojej
inwestycji. Dba o to sprawdzona
koncepcja treningowa WEINIGA.
Efektywne szkolenia prowadzone przez
doswiadczonych ekspertow WEINIGA
zapewniaja, ze maszyna dostepna jest
dla ciebie w krétkim czasie z catym
swoim potencjatem.

SeE

Kaizen

Organizacja produkcji w firmie WEINIG
oparta jest konsekwentnie i z sukcesem
o metode Kaizen. W ciagtym procesie
polepszania optymalizowana jest krok
po kroku jakos¢ i wydajnos¢. Twoja
firma moze na tym zyska¢: W naszych
seminariach chetnie przekazemy

nasze wieloletnie doswiadczenie.

WEINIG ExpoCenter

W naszym ExpoCenter pokazemy czego
dokonac moze szczytowa technika.

Tu mozesz na miejscu zobaczy¢ nasze
maszyny.

Serwis

Dzieki oddziatom na catym swiecie

oraz duzemu mobilnemu zespotowi
technikéw gwarantujemy jedyny w
swoim rodzaju serwis. Szybka dostawa
czesci zamiennych do kazdego miejsca
oraz partnerzy moéwiacy w Twoim jezyku
sg czescig naszej tradycyjnej obstugi
klienta.



GRUPA WEINIG:
taczymy wszystkie komponenty
obroébki drewna litego.

Kompletne linie produkcyjne

~pod klucz”

Budowa innowacyjnych maszyn to
jedna rzecz, oferowanie rozwigzan
systemowych zupetnie inna. Coraz
czesciej nasi klienci zycza sobie kom-
pletnej fabryki. W takim przypadku
wkracza nasz zespét z WEINIG CONCEPT.
Tam zbiega sie kompetencja GRUPY
WEINIG w sposéb szczegdlny. Nasi pro-
fesjonalisci organizuja wszystko: od pla-

nowania po kompletna linie produkcyj-
na ,pod klucz”. Na catym Swiecie.

Z kompletna odpowiedzialnoscia.

Dla Ciebie.

Silny zespot

Kazda z firm cztonkowskich GRUPY
WEINIG jest liderem w swojej dziedzinie.
Z tego powstaja wartosciowe efekty
synergii, z czego i Ty mozesz profitowac
w nieporéwnywalny sposob.

WEINIG
Swiatowy lider w
automatach strugajacych

WACO
Nr 1 w profilarkach o
wysokiej wydajnosci

GRECON
Wydajne urzadzenia do
wczepoéw klinowych

DIMTER
Specjalista w optymalizer-
kach i prasach do klejenia

RAIMANN
Przodujaca technika w
optymalizacji ciecia

CONCEPT
Kompetentny partner do
rozwigzan systemowych



MICHAEL WEINIG AG
WeinigstraBBe 2/4

97941 Tauberbischofsheim
Niemcy

Telefon +49 (0) 93 41 / 86-0
Telefax +49 (0) 93 41 /70 80
E-Mail mcost@weinig.de
Internet www.weinig.com
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