Die Altendorf WABG.

Klein, stark, hervorragend.
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WA 6: Klein, aber Altendorf.

WA in non-CE-Ausfiihrung, :
abgebildet mit 2600-mm-Doppelrollwagen

¥ Was tun, wenn man wenig Raum hat, dazu ein begrenztes Budget,
und trotzdem auf Qualitét nicht verzichten will? Wenn diese Anspriiche
auf eine Formatkreissage zutreffen sollen, gibt Altendorf die Antwort:
Altendorf WA 6. Die WA6 ist die kleinste Altendorf, die es gibt. Und
trotz ihrer kleineren Abmessungen besticht sie durch groBe Leistungen:

Mit ihrer starken Ausstattung trumpft sie selbst auf kleinstem Raum groB

WA 6 in CE-Ausfuhrung,

abgebildet mit 2 600-mm-Doppelroliwagen auf. Hervorragend die Schnittqualitdt und die Flexibilitat im téglichen

Einsatz. Und ebenso hervorragend ist der Preis: Wo gibt es da noch

Bedenken?
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Altendorf — Weltmarktfiihrer fiir professionelle Formatkreissagen.

Der bewéhrte Altendorf Doppelrollwagen Das Multihohlkammersystem fiir héchste Manuelle Schwenkverstellung. Manuelle Héhenverstellung.
mit Stahlfihrung. Verwindungssteifigkeit des Doppelroll-

wagens.

I® Die Altendorf WA6 ist eine Qualitats-Formatkreissage fiir professio-
nelle Anspriiche. Seit der Griindung des Unternehmens und der Erfin-
dung der Formatkreissédge durch Wilhelm Altendorf im Jahre 1906 ist
Altendorf weltweit das Synonym fir diese Maschinengattung. Altendorf
ist seit Jahrzehnten unangefochten Weltmarktfiihrer und hat schon weit
Uber 130000 Formatkreissédgen in mehr als 120 Lander dieser Erde
abgesetzt. An drei Produktionsstétten, in Minden/Deutschland, in
Qinhuangdao/China und in Blumenau/Brasilien, fertigt Altendorf mit

modernster Technologie und héchstem Standard. Die WA 6 schneidet Holz, Kunststoff und NE-Metall,
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Perfektes Arbeiten von Anfang an. atls

Doppelroliwagen: 1600, 2000 oder 2600 mm
Schnitt!énge: 1450, 1850 oder 2500 mm

Sageblattdurchmesser:

CE-Ausfiihrung: max. 315mm (Schnitthéhe max. 87 mm);
Non-CE-Ausfiihrung: max. 350 mm (Schnitthohe max. 105mm)

Schnittbreite am Parallelanschlag: 1000 mm

Abléngen am Winkel-Gehrungsanschlag bis 2 600 mm

MOTOR:
Motorleistung: 4 kW (5,5 PS)

Drehzahl: 4200 U/min.

Vorritzaggregat: 0,37 kW (0,5 PS)

SAGEBLATTVERSTELLUNG:

-

Schutzhaube mit Absaugschlauch ober- Absaugstutzen am Maschinenstéander Winkel-Gehrungsanschlag: Fir prézises Héhenverstellung: manuell per Handrad
halb des Hauptségeblatts. CE-Ausfiihrung: — (Absaugstutzen: @ 90 mm). Schneiden von Winkeln und Gehrungen Schwenkverstellung: manuell per Handrad,
Absaugschlauch in Grundausstattung in einer Funktion. Abldngbereich: Schwenkwinkel wird Uiber Skala angezeigt. Von 0-45°
enthalten; non-CE-Ausfihrung: optional. 105-2600mm. Schwenkwinkel stufen-

los einstellbar von 0—49°. HAUBE:

CE-Ausfiihrung: Schutzhaube fiir max. Sageblattdurchmesser von 315mm,

am Spaltkeil befestigt, mit Absaugschlauch oberhalb des Hauptsageblatts

I Das Arbeiten mit der WA 6 macht von Anfang an SpaB: Man merkt Non-CE-Ausfiihrung: Schutzhaube fiir max. Sageblattdurchmesser von

X . i 350mm, am Spaltkeil befestigt. Optional: mit Absaugschlauch oberhalb
sofort das durchdachte und professionelle Maschinenkonzept. Die P ki g
des Hauptsageblatts

Verarbeitung ist von bester Maschinenbau-Qualitat. Mit der umfang-

LINKS VOM SAGEBLATT:

reichen Ausstattung sind alle Schnitte bis hin zu speziellen Winkel- ; - 7
Praziser, robust gelagerter Winkel-Gehrungsanschlag fiir einfaches

und Gehrungsschnitten problemlos méglich. Fertig voreingestellt Einstellen und sicher reproduzierbare 90°

Absolut winkeltreue Verbindung von Querschlitten und Doppelrollwagen

kommt die Maschine bei Ihnen an. Sie kénnen also nach nur wenigen e : : :
Beidseitig gelagerte Kippanschlage mit fester Klemmung garantieren

Griffen loslegen. Und der starke Preis tragt das Seine zur Freude an MaBhaltigkeit

Querschlitten einfach abbaubar

der Altendorf WA 6 bei.
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DOPPELROLLWAGEN-SCHNITTLANGEN

__Wagenlénge mit oder ohne Vor__r'i't_;—Ségeb)att
1600mm 1450mm

2000 mm 1850mm

~2600mm 2500mm

Diese Schnittlangen beziehen sich auf mechanische Fahrwege,

d. h. von Doppelrollwagen-Endanschlag zu Endanschlag.

SCHNITTHOHEN
Séageblattdurchmesser (mm) 250 300 315 350

Schnitthéhen bei 90° (mm) 0-55 0-80 0-87 0-105
Schnitthéhen bei 45° (mm) 0-38 0-56 0-60 0-73

MASCHINENGEWICHT

450kg Der Parallelanschlag, prézise und leicht- Vorritzer. Separater Vorritzermotor Kurzer Doppelrollwagen: Auf Wunsch

géngig. mit 0,37 kW und Ein/Aus-Schalter. ist die Maschine auch mit 1 600-mm-

ARBEITSTISCHHOHE
910mm

Doppelrollwagen lieferbar.

PLATZBEDARF
A Wagenlsnge + 220mm bei Doppelrollwagen 1 600mm und 2000mm 2 =i
Wagenlange + 290 mm bei Doppelrollwagen 2600 mm Sts

B Wagenldnge + 220 mm

873 mm bei Doppelrollwagen 1600 mm und 2000 mm

1229
p
1232

~1273 mm bei Doppelrollwagen 2600 mm

Mitte
Sageblatt

400
600

404

Die Ausstattung der Maschine kann landerspezifisch variieren.

Maschinenabbildungen zeigen teilweise Sonderausstattung, die nicht

min. 1513/max. 2700

im Grundpreis enthalten ist. Technische Anderungen vorbehalten.
©ALTENDORF® 2008. Order number K9690.0417
11/2008 A B
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Der Klemmschuh fixiert die Bohle auf dem Doppel- Das Material entlang der Schnittlinie ausrichten und

rollwagen. besdumen.

Abléir!ge»_ﬂn

E

Eine gerade Kante anschneiden. Den Parallelanschlag vor dem Sigeblatt positionieren,

auf MaB stellen und ablangen.

Fase schrneien und verdeckte Schnitte

Das Werkstiick unter dem Klemmschuh befestigen Die Schnitthéhe und am Parallelanschlag die Breite

und Fase schneiden. einstellen.

W

Werkstiick am Parallelanschlag entlang durch das
rotierende Sageblatt fihren, ggf. mit Hilfe des

Schiebestocks.

Das Reststlick am Winkelanschlag auf BreitenmaB

schneiden.

Die Spaltkeilhdhe 2 mm unterhalb des Sageblattzahns
einstellen und den Parallelanschlag hinter dem

Ségeblatt positionieren.
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Formatieren

Die Platte ausrichten und einen Besaumschnitt Die Platte entgegen dem Uhrzeigersinn drehen und Winkelschnitt durchfiihren.

durchfiihren. besdumte Kante am Winkelanschlag anlegen.

Aufteilen und Ablangen
—

Plattenstreifen am Parallelanschlag aufschneiden. Plattenstreifen am Parallelanschlag auf Fertiglange Das Reststlick am Winkelanschlag auf BreitenmaR

schneiden. schneiden.

- Winkel- und Gehrungsschnitte

. N
Das Sageblatt auf das gewtinschte MaB schwenken, Winkelschnitt am Parallelanschlag mit Werkstiick auf Gehrungsschnitt mit Winkel-Gehrungsanschlag.
das Werkstiick am Winkel-Gehrungsanschlag anlegen. dem Doppelrollwagen.
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