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Aufgrund langjahriger Erfahrungen im Maschinenbau begann
ANDERSON vor 20 Jahren ‘mit der Entwicklung von CNC-
Bearbeitungszentren fiir schwere Zerspanung bei héchsten Anspriichen.
Der Grundstein war damit flir ein international erfolgreiches Produkt
gelegt, welches mittlerweile den Anspriichen in der Luft- und Raumfahrt-
industrie genlgt.

Die STRATOS pro wurde speziell flir Anwender entwickelt, die ein
flexibles Bearbeitungszentrum fiir hochwertige Anwendungen bendtigen.
Zuverlassigkeit, hervorragende Prozesseigenschaften und Wirtschaftlich-
keit sind die Anspriche an diese Maschine.

Der Zahnstangenantrieb erlaubt eine hohe Vorschubgeschwindigkeit
und erzielt durch die Schragverzahnung eine hervorragende
Positioniergenauigkeit. Durch diese Konstruktion
wird eine Erweiterung der Bearbeitungsldnge in
X-Richtung ermdéglicht um den Anspriichen
unserer Kunden zu genligen.

Die Maschine verfuigt Uber 2 getrennte Vakuumzonen und Spiegelfunktion.
Der Rasternutentisch aus HPL ermdglicht gemeinsam mit den automatischen
Anschldgen vielfaltige Spanntechniken.
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B Der 10-fach Werkzeugwechsler ist fir HSK 63F ausgelegt B Das Bohraggregat verfugt Uber 16

vertikale Spindeln und (Ober 2
doppelseitige horizontale Bohreinheiten.
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® Handsteuerung m PCFrontend ™ Werkzeugvermessung (Option)

Die ANDI-Fanuc Steuerung mit PC Front-end ist das Ergebniss eines konsequenten
Entwicklungsprozesses um die zunehmenden Anspriche in der Holzverarbeitung abzudecken.
Die Handsteuerung vereinfacht die manuelle Positionierung der Achsen.

Die automatische Werkzeugvermessung ist optional erhaltlich.

ANDERSON verfiigt Uber eine
groRe Anzahli verschiedener
Frasspindeln die in unter-
schiedlichen Leistungsklassen und
fur alle gangigen Werkzeugsysteme
zur Verfigung stehen. Zusétzlich
sind diese Spindeln neben der
klassischen Luftkiihlung auch als
Wasser-gekiihlte Spindeln erhaltlich

Alle Spindeln kénnen optional mit

einer 360° C-Achse ausgestattet
werden.
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Technische Daten

 Spezifikation: STRATOS pro 1
| Anz. der Tische 1 ‘
Anz. Vacuum Zonen im Tisch ‘ 2
Tischabmessungen 3,700 x 1,600mm |
| Verfahrweg X 3,200mm
Verfahrweg Y 2,180mm
Verfahrweg Z 350mm o
Positioniergeschwindigkeit in X 80 M/min
Paositioniergeschwindigkeit in Y 60 M/min K
Positioniergeschwindigkeit in Z 30 M/min . |
'Epindel Daten H
Leistung T1Kw |
Dehzahl (1/min) 1,000~22 ,000 RPM
S_pannsystem - HSK-63F -
‘_Werkzeugmagazin 10 a1l
thrgetriebe Andi Type
Vacuum Pumpe 250 M ¥HR o
Steuerung ANDI-FANUC
Abmessungen: ]
Grundfléche 7,000 x 3,750mm
Héhe 2,950mm
Gewicht 5,500 kg

Technische Anderungen vorbehalten -

Alle technischen Daten milssen mit dem jeweils aktuellen Maschinenlayout verifiziert werden,
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