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Schleifen von Abplattungen

Abgeplattete Fullungen zu schleifen,
ist ein absolutes Muss.

Gleichgiiltig, ob aus Massivholz,
furniert oder als MDF-Kern.

Mit dem Arminius SC-System wird
Oberflachen-fertiger Qualitatsschliff
garantiert.

Bei mehrfach (2-3-fach) abgestuften
Schleifmittelkérnungen wird ein
Linien-neutrales Schleifbild in Langs-
und Querholz erreicht.

Profile schleifen

¢ ohne Einschrankungen bei
Abmessungen und Schwierig-
keitsgraden der Profile

* mit rotierenden Werkzeugen, die
in allen praktisch vorkommenden
Durchmessern, Bohrungen und
Wechselschaft-Systemen
lieferbar sind.

Werkzeugsysteme

¢ in Varianten fiir Automaten in
Durchlauf- oder Zyklus-
bearbeitung

¢ Produktionseinsatze mit hohen
Stiickzahlen und Durchlauf-
langen

¢ fiir Kleinmengen und nur
gelegentlichen Einsatzbedarf

¢ flir handbediente Maschinen

Hochwertiges Schleifmittel auf
Gewebeunterlage, vorgefertigt fest
verbunden mit einem formelasti-
schen und hochgenau profilierten
Plastiktrager, sichert einen gleich-
massigen Abtrag von Rauhigkeiten
und Fraserschlagen auf der Holz-
oberflache, ebenmassig Uber Frih-
und Spéatholz, also weiche und harte
Jahresringe.

3 x 3 Qualitaten fiir

3 x 3 Leistungsanspriiche:

Zu besticken mit Einzelsegmenten,

welche mit drei unterschiedlichen

Basis-Systemen arbeiten kénnen:

- B1: mit voll profiliertem
Grundprofilgummi

- B2: mit Unibase-Grundprofilgummi

- B3: ohne Grundprofilgummi

Zu bestiicken mit

3 Schleifmittelqualitaten:

- A1: Opticover

- A2: Softblend

- A3: Easyblend

Lange Standwege des Schleifmittels
sind eine der hervorragenden Eigen-
schaften. Schleifmittelbestlickungen
in einem Durchmesserbereich von
120 mm und hoéher erreichen Stand-
wege von 5.000 bis Uber 8.000 Lauf-
meter, immer unter der Vorausset-
zung, dass die eingestellten Span-
abnahmen den jeweils verwendeten
Kérnungen angemessen sind, sowie
die Toleranz zwischen Frasung und
Profilabmessungen des Schleifwerk-
zeuges innerhalb einer Toleranz

von +/- 0,1 mm liegen.

Das Beste fiir Profile

ARMINIUS

tooling

System SC, Frontprofil Di-min
Aussendurchmesser bei Schaftwerkzeug
System SC, Ring oder Segment Di-min

Aussendurchmesser bei Bohrung max 50 mm
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Anzahl der Felder bzw.Segmente je Werkzeug
36/58,5 mm 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7

15 mm
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