Seqgatronchi totalmente idrauliche a morse
indipendenti

Segatronchi a nastro verticale

* Basamento in acciaio di grosso spessore ¢ Guidalama a pressione telecomandato * Tendilama idraulico a controllo elettronico e Inclinazione elettrica
del volano superiore * Freno idraulico a disco sul volano inferiore » Lubrificazione centralizzata manuale e Protezione-riparo lama e volano superiore ©
Pompa automatica gasolio lubrificazione lama e volani temporizzata (a richiesta) « Pompa acqua su dente segatronchi (a richiesta)  Tappeto di catene
multiple sul basamento segatronchi (a richiesta)

Carro porta tronchi

* Ruote in ghisa sferoidale temperate * 3 Pressioni di griffaggio tronchi ¢ Battente fisso - ganci mobili a posizioni conosciute + posizionamenti intermedi
a piacimento ¢ Giratronchi idraulici con comandi singoli e simultanei - Inclinazione del braccio a 90° « Divisore Elettronico Analogico a 50 programmi di
lavoro con monitor da 14”  Spostamento trasversale morse a comando indipendente motore a Corrente Gontinua “Brushless” per ogni singola morsa -
velocita di traslazione 30 mt./min. (500 mm./sec.) * Avanzamento Idrostatico con traino a fune d’acciaio che consente accelerazioni elevate nel ritorno
del carro » Pulpito di comando seduto a doppia mensola ¢ Lubrificazione centralizzata automatica e Pantografo porta cavi ® Allineamento automatico tronco
a mezzo di fotocellule e Girascorzi idraulici (a richiesta) » Pinze sospensione gancio inferiore idrauliche (a richiesta) « Inclinatori idraulici per travi (a
richiesta)  Ciclo automatico di taglio (a richiesta) ® Controllo sbandamento lama (a richiesta)  Giratronchi doppi a “V”
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E== INDEPENDENT-CLAMP FULLY-HYDRAULIC LOG BAND SAWS
Vertical log band saw Mod. STN140 - STH160 - STH180 - STH200

« Extra-thick steel frame « Remote-controlled pressure blade push ¢ Electronic-control hydraulic blade tensioning unit « Power tilting of upper flywheel ¢ Hydraulic disc brake
on lower flywheel « Manual centralised lubrication ¢ Blade and upper flywheel protection-guard ¢ Automatic timed diesel-oil blade and flywheel lubrication pump (upon request)
» Water pump on saw blade tooth (upon request)  Multiple chain belt on log band saw frame (upon request)

Log carriage Mod. CHMI1000 - CHGI1000 - EAGLE1100/I

« Spheroidal hardened iron wheels ¢ 3 log clamping pressure values ¢ Fixed fence - Double moving hooks with known positions + intermediate positions ¢ Hydraulic log-
turners with single or simultaneous controls - 90° arm tilting * Analog Electronic Thickness Gauging Unit with 50 work programs and monitor 14” ¢ Independent-control
clamp transversal movement with d.c. motors “BRUSHLESS” for each clamp - travel speed 30 m/min (500 mm/sec) ¢ Hydrostatic Feed with steel cable drive for fast carriage
return acceleration. » Double-shelf seat control station ¢ Automatic centralised lubrication » Cable pantograph ¢ Automatic photocell-controlled log alignment » Hydraulic
slab turners (upon request) ® Hydraulic lower hook suspension grippers (upon request) ® Hydraulic plank tilting units (upon request) « Automatic cutting cycle (upon request)
* Blade side-slip control (upon request)  Double “V” log turners (upon request)

E== HYDRAULISCHE BLOCKBANDSAGEN MIT UNABHANGIGEN SPANNBOCKEN

Vertikal-Blockbandsédge - Modell STN140 - STH160 - STH180 - STH200

* Maschinensténder aus dickwandigem Stahl « Feste Blattdruckfiihrung, ferngesteuert e Hydraulische Blattspannung, elektronisch gesteuert ¢ Elektrische Neigung fiir oberes
Schwungrad * Hydraulische Scheibenbremse am unteren Schwungrad * Manuelle Zentralschmierung e Schutzeinrichtung am Sageblatt und oberem Schwungrad
Automatische Dieseldlpumpe fiir zeitgesteuerte Sdgeblatt- und Schwungradschmierung (auf Anfrage) » Wasserpumpe fiir Sdgeblattzahnbespriihung (auf Anfrage) * Kettenbett
am Maschinenstander (auf Anfrage)

Blockbandsdgewagen - Modell CHMI1000 - CHGI1000 - EAGLE1100/I

 Réder aus gehartetem SphéaroguB « 3 Druckwerte zur Rundholzbefestigung ¢ Feste Anschlagplatte - bewegliche Klauen mit Fixstellungen und Positionierung auf beliebige
Zwischenstellungen  Hydraulische Stammwender mit Einzel- und Simultansteuerungen - Armsteigung 90° » Analoge elektronische Dickeneinstellung fiir 50 Speicherprogramme
mit Monitor zu 14“ « Unabhangig gesteuerter Spannbock-Querantrieb mit Gleichstrommotor BRUSHLESS fiir jeden zinzelnen Spannstock - Vorlaufgeschwindigkeit 30m/Min.
(500 mm/Sek.) * Hydrostatik mit Stahlseilantrieb, ermdglicht hohe Beschleunigung bei der Wagenriickfahrt « Sitz-Steuerpult mit Doppelkonsole ¢ Automatische Zentralschmierung
* Kabelaufhdngungen » Automatische Stammausrichtung tiber Lichtschranken ¢ Hydraulische Schwartenwender (auf Anfrage) ¢ Klauenarretierung (auf Anfrage) ¢ Hydraulische
Flipper fir Bretter (auf Anfrage) » Automatischer Schnittzyklus (auf Anfrage) * Blattabweichkontrolle (auf Anfrage) » Doppelblochwender in V-Form (auf Anfrage)

B SCIES A GRUMES ENTIEREMENT HYDRAULIQUES A BORNES INDEPENDANTES
Scie a grumes a ruban vertical Mod.STN140 - STH160 - STH180 - STH200

« Bati en acier trés épais * Guide-lame a pression télécommandé » Tendeur de lame hydraulique a contrdle électronique * Inclinaison électrique du volant supérieur « Frein
hydraulique a disque sur le volant inférieur « Lubrification centralisée manuelle ¢ Carter de protection de la lame et du volant supérieur « Pompe automatique gasoil lubrification
lame et volants temporisée (sur demande) ® Pompe eau sur dent de la lame de la scie a grumes (sur demande)  Tapis de chaines multiples sur bati scie & grumes (sur
demande)

Chariot a grumes Mod. CHMI 1000 - CHGI 1000 - EAGLE 1100/

* Roues en fonte sphéroidale trempées * 3 pressions de griffage des grumes ¢ Volet fixe - Griffes mobiles a positions connues + positionnements intermédiaires au choix ¢
Tourne-grumes hydrauliques avec commandes individuelles et simultanées - Inclinaison du bras a 90° « Diviseur électronique analogique a 50 programmes de travail avec
monitor 14” « Déplacement transversal des poupées a commande indépendante avec moteurs eu courant continu “BRUSHLESS” pour chaque poupée - vitesse de translation
30 m/min. (500 mm./sec.) * Amenage hydrostatique avec traction par cable en acier permettant des accélérations élevées lors du retour du chariot » Pupitre de commande
assis a double console * Lubrification automatique centralisée * Pantographe porte-cables ¢ Alignement automatique de la grume par photo-cellules ¢ Tourne-dosses
hydrauliques (sur demande) * Pinces de suspension du crochet inférieur hydrauliques (sur demande) » Dispositifs hydrauliques d’inclinaison des poutres (sur demande) ¢
Cycle automatique de coupe (sur demande) ¢ Controle deviation de la lame (sur demande) * Double tourne grumes a ”V” (sur demande)

=21 SIERRAS PARA TRONCOS TOTALMENTE HIDRAULICAS DE MORDAZAS INDEPENDIENTES

Sierra para troncos de cinta vertical Mod. STN140 - STH160 - STH180 - STH200

* Base de acero de gran espesor * Guia de la hoja a presion teledirigida « Tensor de hoja hidraulico por control electronico ¢ Inclinacion eléctrica del volante superior ® Freno
hidraulico de volante en el volante inferior e Lubricacion centralizada manual ¢ Proteccion de la hoja y del volante superior ¢ Bomba automatica gasdleo, lubricacion hoja y
volantes temporizada (a pedido)  Bomba de agua en diente de la hoja (a pedido) » Banda de cadenas multiple en la base de la sierra para troncos (a pedido)

Carro porta-troncos Mod. CHMI1000 - CHGI1000 - EAGLE1100/I

 Ruedas de fundicion esferoidal templadas * 3 Presiones de agarre troncos * Tope fija - Dobles ganchos moviles de posiciones conocidas + posicionamientos intermedios
segun necesidades. ¢ Giradoras de troncos hidraulicas con mandos individuales y simultaneos - Inclinacion del brazo a 90°. « Divisor Electronico Anal6gico con 50 programas
de trabajo y monitor 14" « Desplazamiento transversal mordazas con mando independiente con motor de corriente continua a “BRUSHLESS” para cada mordaza - velocidad
de desplazamiento 30 mt/min. (500 mm./seg.) * Avance Hidrostatico con arrastre por cable de acero que permite elevadas aceleraciones en el regreso del carro. ® Puesto
de mando con asiento de doble ménsula * Lubricacion centralizada automatica » Pantdgrafo porta-cables  Alineacidn automatica del tronco mediante fotocélulas ¢ Giradoras
de cortezas hidraulicas (a pedido) » Pinzas suspension del gancho inferior hidréulicas (a pedido) * Inclinadores hidréulicos para traviesas (a pedido) * Ciclo automatico de
corte (a pedido) * Control de la oscilacion de la hoja (a pedido)  Volteadores de troncos dobles en “V” (a pedido)

s [VIPABMIMYECKUE NMUNOPAMbI C HE3ABUCUMBIMIA 3AKUMAMM

STN140 STH160 SNy STH200 BepTukarnbHble neHTouHble nunopambl Mog. STN140 - STH160 - STH180 - STH200
eV FAGLE 1100/ 2R RIUY FAGLE 1100/ OcHoBaHue CTaHKa M3 TOMCTON CTanu e HanmpaBnsiowlas numbl ¢ perynupyeMbiM AaBneHueM e ugpaBnuyeckoe
A 1400 1600 1800 2000 YCTPOWCTBO HATSXKEHUS MUMbI C ANEKTPOHHBIM KOHTPOMNEM o OMEKTPUYECKOE YCTPONCTBO HAKMOHa BEPXHETO LUKMBA
B 720 760 920 1020 o [MApaBNMYECKUI UCKOBbI TOPMO3 HA HIXKHEM LUKMBE e LIEHTpanu3oBaHHas pyyHasi cMaska e 3aliuta nunbl u
BEPXHETO LLUKMBA o ABTOMATUYECKMA HACOC [T TEMMOPU3MPOBAHHON CMa3ku COMNSPKOIA MMbl W LKMBOB (MOf, 3aKas)
C 1100 1100 1100 1100 « Hacoc ans nogauu Bodbl Ha 3yGbsi nunbl (o 3aka3) e TpaHCMOPTEpP U3 Lienei Ha OCHOBaHUW Munopambl (Noj
D 1300 1300 1300 1300 3aKas)
E 200 200 200 200 Tenexka ans kpyrnoro neca Mog. CHMI 1000 - CHGI 1000 - EAGLE 1100/1
F 1150 1450 1450 1450 Koneca n3 3akaneHHoro YyryHa e 3 3Ha4yeHnst faBneHus 3axsata 6peBeH o PUKCMPOBaHHbINA YNIOp - ABWKEHME KPIOKOB
a 900 900 900 900 no 3alaHHbIM NO3ULMAM + MPOMEXYTOYHbIE MOMOXEHUs MO XenaHuo e [MAPaBNMYECKOE YCTPOMCTBO MOBOPOTA
6peBeH C OTAENbHBIM U OAHOBPEMEHHBIM YrpaBneHnem - HakroH pbivara Ha 90° e MMapaBIvyeckoe YCTPOCTBO
H 330 330 330 330 nosopoTa ropbbing (noa 3akas) e MMOpaBnMyeckiMe 3aXMbl MOABECKM HIDKHETO Kploka (MIOf 3aKa3) e JNEKTPOHHOE
K 1320 1320 1320 1320 AHanorosoe nporpammupytoLee ycTporncTBo Ha 50 paboumx nporpamm ¢ MOHUTOPOM 14” e MonepeyHoe cMeLLeHre
L 4380 4550 4860 5060 32XMMOB C He3aBUCUMbIM NPUBOZOM OT [BUraTens NOCTOSHHOIO Toka YCTporncTBo “Brushless” Ans kaxagoro saxuma
- ckopocTb npotsarMeaHus 30 m/muH. (500 mm/cek.) e Cuctema rMapoCTaTMYECKOrO MPOABWXKEHNS C TAMOW Npu
N 3450 4490 4650 5000 MOMOLLY CTATLHOTO TPOCa, YTO MO3BOMSIET CYLIECTBEHHOE YCKOPEHNE BO BPEMsl 0BPATHOTO Xoa Tenexku e MynsT
p 2750 2750 2750 2750 ynpaBneHus! ¢ KPeCroM 1 ABYMsi NaHENsMM o LieHTpanbHas aBTomatuyeckas cmaska e MaHtorpacd Ans kabeneit o
R 615 615 615 615 ABTOMaTUYECKOE BbIpaBHWBaHNE GpeBHa Mpy MOMOLLY (HOTOINEMEHTOB e YCTPOACTBO rMAPaBAMYECKOrO HAKMOHa
Ans Banok (nog 3akas) e ABTOMATUYEKUA LWKN pacnuna (Nog 3akas) e KOHTPONb OTKNOHEHWS Munbl (Nof, 3aKas) e
W 1970 2200 2350 2550 “\/’- 0Bpa3Hoe CIBOEHHOE YCTPOCTBO ANs MoBOPOTa BpeBeH
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