Die Kopieriras- ond Schleifmaschinen fithven Friis-
anid Sehleifarbeiten. mir hichster Fertigunsqualitdt
und Produktivitat, an Elementen von Stithle,
Tizche, Sessel. Sofas. Belten, Bahmen wsw, aus

Um Vibrationen zu vermeiden sind die
Arbeitzeinheiten auf Oherdimensionierte
Gussgtrager montiert. [Me Triger sind an das
Grumbgehiuse aus dicken zellfdrmig aufgetetlzen
Rohren angebunden.
Die grosse Gleitf@highkell des Arbeitseinheit,
cewihrieistet durch den Einsatz der beslen
Kugeifithrungen auf temperierten Stahlstangen,
ermoglicht die Herstellung komplexer Profile, bei
kieinsten Druckwerte sufl dic Schablone,
Der Vorschub der Arbeitseinleil erfolgt entweder
in semkrechter oder geneigter Richtung zur
Tischaehse, Diese rweite: Moglichkeit gestatter eine
perfekte Anstubrung von Profilen mit abgerunde-
lem Ende. bet erpdter Produktivitiit und ohne die
Vorschubgeschwindighkeit des Tisches auf onan-
nehmbire Werte 2o vermindern, ndtr EOEAT
anzuhalten.
Do erhote. Tischmcklaufgeschwindigheit {standard
A0 L Min., optional 100 m./Min. ) ist nicht theore-
tisch, sondern wegen der wirkeamen Bremsg om
Ende des Ricklaufes tatsichlich miglich.
tlem‘:rhm sind hyvdraulische Etussdmpfer auch am
sde des Ricklaufes von jeder Arbeitseinheit vor-
gesebien. Der Tiech der FC Maschinen, betatigt
durch eine leistungsfihige hydraulische Emheit,
gleitet auf geschliffene Stahlstangen mit selbstsch-
mierenden Bronzelagern. Dieses exklusive Sveiem
gewihrleistet hochste Prazision und lange
Lebensduwer.
Die  aotomatische Einsla]]ung
['|$t]1‘-1:'F51i‘hu1.'h;\E$-ﬂJh’Ebd1§kﬂI it serienmiissiz,
Die serfenmissig gelieferten spielfreien und dop-
pelt pelagerten "ipmnnr konnen auf Anfrage auf
orientierbare Trager montiert werden.
Die einbeitliche Arteitelinge st auf 2500 wim-fest-
gelegt und versteht sich als mux. Linge mit ahge
rundetem Enda.
Um be: grossen Abtragungen die hichsie
Vemrbetungsqualitat zu gewahrleisten, sind die
atpndard Friswellen H 180 mm #n beiden Enden
gelagert. Das Auswechseln des Workzeuges erfolpt
in eg. 2 Minoten. Ansserdem sind verfigbar:

der

i) Spindeln olne Endlagerung fiir Profilfrasen his
ak hohe von 125 mim

&J Spindeln mit 10000 UPM ohie Endlagéming mit
oppelien Lagern mit schrigem Anschlag fir
Fristn mit max, hohe 180 mm

Alle Halterungen der Lager sind rettifizlert.

Alld Sehletfeinhetiten =2ind mit  ecinem
Schwingsysterm und Bandspanner fiir ein konstan-
tes Spannen, lange Lebensdamer und einfaches
Austaischen der Schicifbinder ausgestattet. Die
perfekte Verarbeitungsqualital der Werkstiicke ist

auszerdem dorch patentiérte blasende
Kopierscheiben garantiert (optional),
Besondere AufmerEsamkeit  wurde den

Einstellungen der Maschine gewidmel, wm eine
schnelle und genave Einrichtung der Machine mit
Widerhalgenauigikeit 7u garantieren,

fur Basisversion gesellen sich mit Erfole die
Versiohen  FC-4/L (patentiert! Ausfiihrungen mit
erweiterter Arbeitsbreite fior Freile von Mbbeln,
E-_e.*th.*li. Soehranktiren mil ener Breite von mehr als
BO0 mim.

e FC-4/ L kann auf dem gesamumiten Umfang des
Werkteiles arbeiten. d.h die Abrundungen an bei-
den Enden ausfithren, ohne dibei die Bewegung
des Tisches anzubalten. wobsel gliechzeiliz die mini-
male-Arheitshreite der Standardmeschinen bei-
behalten wird.

qm..:
Las fresadoras-fijadoras a copiar de lz séne FC rea-
lizan operacionss de fresado v lijade de dementos
de sillas, mesas, divanes, camas; muebles, marcos,
qlla-trE con & maximo nivel de acabado v productivi-
Los carros estin soportados por un costado en fun-
dicion sobredimensionade. para eliminar las vibra-
ciones. Les costados estin juntados a una base
tubolsr de gran espesor ¥ nerviade tipe colmena.
La elevadisima movilidad de las unidades de tra-
bajo, gracias -zl emplea del mejor sistems de con-
tacto por medio de esferas sobre barras templadac,
permite 1a elecucion de perfiles muy complejos. con
el minima valor de presion comtre [a plantilla.
El avance de las onidades de trabajo puede ser en
direccion perp-cudmular a la mesa, tambicn en
direccion inclinada no perpendicular. Esta sepunda
posibiludad’ permite nna perfecta ejecocion de los
perfiles redondeados en cabeza, con elevada pro-
ductividad v <in reducir In velovidad de svance de 1a
mess & valores inaceptables o practicamente parar-
%
La elevada velocidad de regreso de'la mesa {50
mt./min standard, 100 mt./min opcional) no s
ledrica, sino que viene realments permifida gracias
af eficaz freno de final de carrera: vimes amortigna-
dores hidriulicos estin previstos incluso en los
finales de carrera deregreso de cida unidad de tma:
bapo. L= mesa de trabajo de las maquinas FC secio:
padis por uns central hidraubics de elevade rendi-
miento, ¢orre subre arras-de acern rectificado
mediante palings de bronee auto-lubrificados. Fste
sistemia exclusivo asegura una alts produccion con
zhsoluiz ausencia de olguras v con una grande
duraciom en gl iempo.
La repalacion sutomatica de ln velocidad de avanee
e la mess, e de serie.
Los prensores de serie'sin juego v doble guiss para
la maxima seguridad de blogqueo, pueden ser mon-
tados. a peticiim en |ns soportes orientables.

El large de trabajo, unificados para todos los mode-
los en 2500 mm, se debe considerar como maximo
Lergo de trabajo para piezss redondeadas en cabeza,
Para garantizar 2 mejor calidad de trabajo en pre-
sencia de fuertes molduras, los e porta-fresas
standard, b = 180 mm, tienen soportes en ambas
extremidades v ia sustitueion de una heramients se
have ¢n cerea 2 minutos.

Ademis se puede suministrar ] eguipo siguiente;

a} mandriles sin soportes en kzs extremidades para
fresas con: perfil de altura max. 125 mm.

b) mandrilés de 10,000 giros/mm. sin soporte &n
las extremidades ¢on doble sistema de cojinetes a
contacto ohlicuo para fresas de altura max. 180 mm
{oprional).

Todos los alsjamientos de los oojinetes estan recti-
ficados, Todas las unidades de ljado estan diotadas
de sistema de oscilzcidn de Ly bands abragiva v de
tensado nenmatico para on tensado constante, una
larga duraeidn y una sustitucion rapida de las ban-
das abrasivas. La bucna calidad de aczbado de las
plezas trabajadas e asczurads sdemas por los
sopladares rotantes patentades (opcionl).

Con muacho cuidado hemos reslizado las regolacio-
ncs die 14 rfiquinag, para gerantizar Iy més rapida v
fiahle pucsta o punto con |3 necesara samantin dela
posibilidad de repeticidn.

Ademds que fa veesion de base. hay tambien 1o ver-
=iom FC-4/T. (patentada) : versiones con anchura
afil de trabrjo mavorada pars el trabje deé partes de
muebles, camas, puertas con gnchure superior a
Dk T,

La FC-4/L puede trabajar o pecimelrs total de la
pieza y realizar las dos extremidades redondeadas,
s1n-parar el movimiento de la mesa, manteniendo la
msma ¢nchura minima de la mesa de la mégoing
standard,
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Max lnghezza dilavoro. . .

bMax alteza o Svom . '

Max larghesza di lavom

Max ferghez=z di =woro con

arrotondamants i tesls

Velooha avenzamenio Iavels .

Max veloctad di ntomo del tevolo
*Potenza motor grupp a fresare

*Potenza moton grupgs a fresars e levigare .

"Patanza matoed gruppi & levigars
Imverers{pl . . . o o -

. Jnm 1EI0=2500
. AT, 180

mim. 500
R 1 asn
o T =15
. mitimin 50(100 opz)
. W 5.5
. Ew 8/a
-1 3
_ Kw it

Pressanti pneomaticl |

Diametro sibero podta utensill |

Velooia rotapone aibero pora ulensifi -
Pezo

FC 2

FG o4

+ Diverso 3 nichiesis

. RPM 8O0
- KG. 2:900:3.500

KG:  3.000+3:400

Max Working length .

Max Working heighi .

Max Warking width i
Max Working width with round end,
Wax speed of working tzbie

Max table retum spoed

"Motors-of moulding anit . :
“Mators of moulding / sanding unit
‘Motors of sending unfts . |
Invarters [Ooz)

.omme. 160042500

. L &0
. I S0
. T a0
. Tl 0+15
. -mtfmin. 500100 apz)
. K 5.5

Eow 53
. Ew a
. Kw 7.5

Prieumatic clamps with double guide . .
Diameter of spendies |

opndlespesd. . . ..

Met wesght

FiC 2

FC 4

* Different upon eguest

. HEC . 4B
. m &35
. BEM SO0

. KG.  2.100:3.500
. K& 3.000-3.400

Longueur maxi de travail .

Hauteur max ds ravsil

Largeur mao cetraval -,
Largeur max de travall avec amondi,
Vitesse max de la lable |

Maxl vitesse de recy de la table
*Puigsance moteurs unité de fraisage

"Puissance moteur unité fraisage / poncaga |

'Pulssance motewr unis de poncage
Inver=s (Opzl

. mm. 18002500

L i 180
T 500
mim. 350
i, f=15

. mtimin. 100 opz}

. Hw &5
K 53

. Hw 3
Hw [

Presseurs pneumatigue avec double guide .

Ciamatre des arbrss porte - couleaux |
Revaolution des arbres porte - couteaux.
Poids mat

FC2

FG 4

# Different sur demande

M 4+
THTE 35
e S000

KG, 2.100=3.500
Kz, 3.000=3.400

hiax Arberielinos.

Max Arbeitshihs

hiax Arbeitebracte - .
Max Arberishreite mit Spitzenabrardung.
Max Tischgsschwindighheit ;

Mo Tischnecdsufgescwindioke
*Frismotorisstung B
*Leistung des Fras - und Schisifmotoren
“Sehlsifmotorisistung |

Inverters {CGpz)

, T 18002500

. TP 180
. THHTL, 200
. mtfman 350
¢ 17301y 8 (=15
ot e ST 00 opz)
K o
LAt 573
. K 3
P 7.5

Anzahl pneumstische Drilcker |
Durchmesser der Frasenhalter. |
Spindeidrehzahl . w e A
Matta Gewcht

FG 2

FC 4

* Auf Wunsch unterschiedlich

NE. 415
. T ok
. BEwLL A000

. KG.  2190=3.500
. K& 3.000:3.400

e

largo maxima detrabasa . .
Altura maoms de rabajo .

Anchura maxima de trabajo,

Anchura mEdma de trabajo

con mdondeamisnto de i3 extremidad .
Velocidad mExima de k= masa de tabajo:
Veloodad maoma de regreso de la mesa
“Potencia motores cuchillas
*Poiencia motones universales
“Potencia matores Hadoes

Inveriers {Opz

. T, 16002500

. Imm 180
. I, 500
. FERTL 350
k. 15
. milimin. 50100 opz)
i 5.5
i aHa
B 3
L 1.5

Prensares neumaticos: con doble guiashR.

Ciametre cuchiliss
Revcluciones mendnies
Pesa neto

FC 2 L

FC 4

* Diferente a peticion

45
. T a5
. 3P B0

KG. 2.100=3.500

. Kz 3.000:3.400
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