_IEPN il

- \
: :
.
A -
S INCOMPARABLE TECHNOLOGY since 1918




Fresatrici - Levigatrici

a coplare automatiche

menti di sedié; 1@ v é;i,"'polh one, divani, letti, mobili,
cornici ecc., cond 'massimidivelli di finitura e pro-
duttivita. =)
I carrelli sono supportati da flarcate in ghisa sovra-
dimensionata per elimipafe la#ibrazioni. Le fianca-
te sono collegate aq um basame\pto tubolare di
grosso spessore e nervato a pdo dipe.
L'elevatissima scorrevolezza ‘,ya!le gﬁ\{? operatrici,
¢ a sfera su

dovuta all'impiego delle n
barre temperate, permette I'esec 'O;klgi profili
i E_gﬁél ne sotto
in

pilt complessi, con minori valo;
la dima.

direzione inclinata non perpendlco are,
seconda possibilith consente una perfetta esecuzio-
ne di profili con arrotondamento in tcsta; con e

vata produttivit e senza ridurre la velocRa

zamento del tavolo a valori inaccettabili o ‘ﬂ
ra arrestarlo.
L’elevata velocita di ritorno del tavolo (50miy/mis

m;,y;?
standard, 100mt/min. opzionale) non é teorica,'m
é realmente consentita dall’efficace frenata a firfe 4+
corsa; inoltre ammortizzatori idraulici sono previs{

anche alla fine della corsa di ritorno di ciascuna
unita operatrice.

11 tavolo di lavoro delle macchine FC, azionato da
una centralina idraulica di elevato rendimento
scorre su barre di acciaio rettificate per mezzo di
pattini di bronzo autolubrificanti. Questo sistema
esclusivo assicura un’alia precisione con assoluta
assenza di giochi e con lunghissima durata nel
tempo.

La regolazione automatica della velocita di avanza-
mento del tavolo é di serie.

I pressanti di serie senza gioco e a doppia guida per
la massima sicurezza del bloccaggio, possono, a
richiesta, essere montati su dei supporti orientabili.
Le lunghezze di lavorazione, unificate per tutti i
modelli in 2500 mm., sono da intendersi come
massime lunghezze di lavoro per pezzi arrotondati
in testa.

Per garantire la migliore qualitd di lavorazione in
presenza di forti asportazioni, gli alberi portafrese
standard H 180, sono supportati ad entrambe le
estremitd, e la sostituzione di un utensile si effettua
in circa 2 minuti. Inoltre sono disponibili:

a) mandrini senza supporto di estremita per frese
sagomate di altezza max. 125 mm.

b) mandrini a 10.000 giri/min. senza supporto di
estremita con doppi cuscinetti a contatti obliqui per
frese di altezza max. 180 mm. (opzionale).

Tutte le sedi dei cuscinetti sono rettificate.

Tutte le unitd a levigare sono dotate del sistema di
oscillazione del nastro abrasivo e di tendinastro
pneumatico per un tensionamento costante, una
lunga durata ed una facile sostituzione dei nastri
abrasivi. La buona qualita di finitura dei pezzi lavo-
rati é assicurata inoltre dai soffiatori rotanti brevet-
tati (opzionali).

Particolare cura é stata rivolta alle registrazioni
della macchina, per garantire la piu rapida ed affi-
dabile messa a punto con le dovute garanzie di ripe-
titivita.

Alle versioni base si affianca la FC-4/L (brevetta-
ta): Versioni con larghezza utile di lavoro maggiora-
ta per la lavorazione di parti mobili, letti, antine di
larghezza superiore a 500 mm.

La FC-4/L puo lavorare l'intero perimetro del
pezzo, ovvero eseguire entrambi gli arrotondamenti
alle estremitd, senza mai arrestare il movimento del
tavolo, mantenendo la stessa larghezza minima di
lavoro della macchina standard.

{

\, The table high return speed (standard 50 mt./min.;

Automatic copyng-shapyng-
sanding machines

The model FC automatic copying-shaping-sanding
machines execute milling and sanding operations
on components of chairs, tables, armchairs, sofas,
beds, furniture, frames, etc., with the best finish
and highest output.

The carriages are supported by over-dimensioned
cast iron wings to eliminate vibrations. The wings
are connected to a thick honey-comb webbed base.
The units sliding is obtained by using ball bushings
of the highest quality on hardened bars, thus
allowing the execution of the most complex profiles
with inferior pressure values against the template.
The units feed can take place in the direction per-
pendicular to the table or in inclined and not per-
pendicular direction.

This second option allows a perfect execution of
round end profiles, with high output and without
reducing the table feed speed to unacceptable
values or even without stopping it.

tional 100 mt./min.) is not theoretic but actually
phgssible thanks to the effective braking at the
“stioke end; hydraulic dampers are also placed on
the turn stroke end of each unit.

klng table of the FC machines, driven by a
b-formance hydraulic control, slides on
teel bars by means of self lubricating bron-

system assures both a high accuracy
léarance and a long life.
ic feed speed control of the table is

standdr

Doublé- ys, without clearance for maxi-
mum cl urity, can be mounted on revol-
ving supp )

Working 1 rdized for all models to
2500 mm, a megyt as maximum working

length for rou ided- pieces.
In order to gua antﬁﬁff‘éwf)'est machining quahty

a) spindle without end sup
with the maximum height of

b) 10.000 RPM/min spindles w\
with oblique contacts double be}mn 3
with maximum height 180 mm.

All bearing seats are ground.
All the sanding units are equipped with fin ofci Iﬁ(
tion system for the sanding belt and with p eméma/
tic tightening device for steady tightening, ang'ﬁe
and easy replacement of the sanding belt. y
Likewise, the good finish of the machined pi f—‘l
assured by patented rotating blowers (optioh?/
equipment). o
Special care has been taken for the adjustments on
the machine in order to assure a quick and reliable
set-up time with a perfect repeatability.

The basic machine version is maiched with success
by the version FC-4/L (patented): this version has a
larger working width for the machining of parts of
furniture, beds, mitre doors larger than 500 mm.
The FC-4/L version can machine on the whole
piece perimeter, i.e. it can execute both rounded
ends, without stopping the table movement, kee-
ping the same minimum working width of the stan-
dard machine.

Toupies doubles automatiques
a copier par fraisage et poncage

Les toupies doubles de la série FC ont été congues
pour l'usinage par fraisage et poncage sur des pié-
ces de chaises, tables, fauteuils, divans, lits, meu-
bles, cadres, etc., avec les plus grands niveaux de
finissage et productivité. Les chariots sont soutenus
par des flasques en fonte surdimensionnés pour éli-
miner les vibrations. Ces flasques sont connectés a
un batiment tubulaire de grand épaisseur avec ner-
vures & nid d’abeilles. La trés grande capacité de
glissement des unités, dfi & 'emploi des meuilleures
douilles 4 billes sur barres temprées, permet I'exé-
cution de profils, les plus complexes avec des
valeurs inférieurs de la pression contre le gabarit.
L’avance des unités d’usinage peut avoir lieu en
direction perpendiculaire a la table ou en direction
inclinée non perpendiculaire. Cette deuxiéme pos-

. sibilité permet une exécution parfaite des profils

ayantes les extremités arrondis, avec une producti-
vité élevée et sans reduire la vitesse d’avancement
de la table 4 des valeurs inaccettables ou méme
Parréter. La vitesse élevée de retour de la table (50
mt./min. standard, 100 mt./min sur demande)
n’est pas théorique, mais est réellement rendue
possible grice a I'efficace freinage 4 la fin de course;
en plus, des amortisseurs hydrauliques ont été
pourvus méme 4 la fin de course de retour de cha-
que unité d’usinage. La table d’usinage des machi-
nes FC, actionnée par une unité centrale hydrauli-
que de performance élevé, glisse sur des guides en
acier rectifiées, au moyen de patins en bronce
graissage antomatique. Ce systéme exclusif assure
une haute précision avec absolute absence de jeux
et une longue durée dans le temps. Le réglage auto-
matique de la vitesse d’avance de la table d’usinage
est standard. Les presseurs sont sans jeu et a dou-
ble guide afin d’avoir la plus grande sécurité de blo-
cage, ils peuvent &tre montés sur demande sur des
supports orientables. Les longeurs d’usinage, uni-
fiés pour tous les modéles 4 2500 mm, doivent étre
considerées comme longeur maxi d’usinage pour
piéces arrondis.

Afin de garantir la meuilleure qualité d’usinage en
presence de considerable enlevements de materiel,
les arbres porte-fraise standard h 180 mm sont sou-
tenus aux deux extrémités et le replacement d’'un
couteau prend seulement 2 minutes environs. On
peut livrer en plus:

a) mandrins sans support aux extrémités pour frai-
ses profilées, hauteur maxi 125 mm.

b) mandrins 4 10.000 tpm sans support aux extré-
mités avec doubles roulements & contacts obliques

\gour fraises de hauteur maxi 180 mm (sur deman-

e).

)T\\‘“#.tes les 51eges des roulements sont rectifiés.

utes les unités 4 poncer sont doués d’un systéme

> dnde neumathue pour une tension constante,
j'r—le longue durée et simple remplacement des ban-

bar les souffleurs roulants brevetés
3. Les systemes de reglage de la

age dbs pidces de meubles, lits,
@pég'lre 4500 mm.
pewtusingr le perimétre entier
de la piéce ou exé windis aux deux extré-
mités sans arréter ffhouvement de la table et avec

la possibilité de mantenir la méme largeur minima-
le d’usinage de la machine standard.




gyr\MA .., AutomatischeKopierfraismachinen
j mit Schleifaggregate
\elfmaschmen fithren Frés-
ﬁ hochster Fertigunsqualitit
m Flementen von Stiihle,
ahmen usw. aus.
eiden sind die
Arbeitseinheiten auf dimensionierte
Gussgtriger montiert. Pie Triiger sind an das
Grundgehiuse aus dlc\k/er .fsrmlg aufgeteilten
Rohren angebunden.
Die grosse Gleitfihigkei
gewihrleistet durch de
Kugelfithrungen auf temperierten

ermdglicht die Herstellung kompléxe "le, bei
kleinsten Druckwerte auf die Schahl
Der Vorschub der Arbeitseinheit erf eder

in senkrechter oder geneigter!
Tischachse. Diese zweite Moghchke1ﬁg?s'ﬁﬁé"t-eiﬁe
perfekte Ausfithrung von Profilen mit agbgerunde-
tem Ende, bei erhdter Produktivitit urﬁhne die
Vorschubgeschwindigkeit des Tisches
nehmbare Werte zu vermindern, od
anzuhalten.

Die erhéte Tischriicklaufgeschwindigkeit (staﬂd

50 m./Min., optional 100 m./Min.) ist nicht theéé

tisch, sondern wegen der wirksamen Bremse a

Ende des Riicklaufes tatséichlich méglich. "

Weiterhin sind hydraulische Stossddmpfer auch am
Ende des Riicklaufes von jeder Arbeitseinheit vor-
gesehen. Der Tisch der FC Maschinen, betitigt
durch eine leistungsfihige hydraulische Einheit,
gleitet auf geschliffene Stahlstangen mit selbstsch-
mierenden Bronzelagern. Dieses exklusive System
gewidhrleistet hochste Prizision und lange
Lebensdauer.

Die automatische Einstellung der
Tischvorschubgeschwindigkeit ist serienméssig.

Die serienmadssig gelieferten spielfreien und dop-
pelt gelagerten Spanner kénnen auf Anfrage auf
orientierbare Trager montiert werden.

Die einheitliche Arbeitsldnge ist auf 2500 mm fest-
gelegt und versteht sich als max. Lange mit abge-
rundetem Ende.

Um bei grossen Abtragungen die héchste
Verarbeitungsqualitit zu gewihrleisten, sind die
standard Friswellen H 180 mm an beiden Enden
gelagert. Das Auswechseln des Werkzeuges erfolgt
in ca. 2 Minuten. Ausserdem sind verfiighar:

a) Spindeln ohne Endlagerung fiir Profilfrdsen bis
max. hohe von 125 mm

b) Spindeln mit 10000 UPM ohne Endlagerung mit
doppelten Lagern mit schrigem Anschlag fiir
Fréisen mit max. héhe 180 mm

Alle Halterungen der Lager sind rettifiziert.

Alle Schleifeinheiten sind mit einem
Schwingsystem und Bandspanner fiir ein konstan-
tes Spannen, lange Lebensdauer und einfaches
Austauschen der Schleifbander ausgestattet, Die
perfekte Verarbeitungsqualitit der Werkstiicke ist
ausserdem durch patentierte blasende
Kopierscheiben garantiert (optional).

Besondere Aufmerksamkeit wurde den
Einstellungen der Maschine gewidmet, um eine
schnelle und genaue Einrichtung der Maschine mit
Widerholgenauigkeit zu garantieren.

Zur Basisversion gesellen sich mit Erfolg die
Versionen FC-4/L (patentiert): Ausfithrungen mit
erweiterter Arbeitsbreite fiir Teile von Mébeln,
Betten, Schranktiiren mit einer Breite von mehr als
500 mm.

Die FC-4/L kann auf dem gesammten Umfang des
Werkteiles arbeiten, d.h. die Abrundungen an bei-
den Enden ausfithren, ohne dabei die Bewegung
des Tisches anzuhalten, wobei gliechzeitig die mini-
male Arbeitsbreite der Standardmaschinen bei-
behalten wird.

Las fresadoras-lijads
lizan operaciones de
de sillas, mesas, divane
ete., con el maximo nive
dad.

dicion sobredimensionado paga e
ciones. Los costados estan ]

tacto por medio de esferas sobre barras |
permlte la ejecucion de perﬁles muy co\q lej

El avance de las unidades de trabajo puede
direccion perpendicular a la mesa, tamb{en
direccion inclinada no perpendicular. Esta segy
posibilidad permite una perfecta ejecucion d :
perfiles redondeados en cabeza, con elevada pro-
ductividad y sin reducir la velocidad de avance de 1

mesa a valores inaceptables o practicamente parar- —

la.

La elevada velocidad de regreso de la mesa (50
mt./min standard, 100 mt./min opcional) no es
tedrica, sino que viene realmente permitida gracias
al eficaz freno de final de carrera; otros amortigua-
dores hidraulicos estan previstos incluso en los
finales de carrera de regreso de cada unidad de tra-
bajo. La mesa de trabajo de las maquinas FC, accio-
nadas por una central hidraulica de elevado rendi-
miento, corre sobre barras de acero rectificado
mediante patines de bronce auto-lubrificados. Este
sistema exclusivo asegura una alta produccion con
absoluta ausencia de olguras y con una grande
duracion en el tiempo.

La regulacion automatica de la velocidad de avance
de la mesa, es de serie.

Los prensores de serie sin juego y doble guias para
la maxima seguridad de bloqueo, pueden ser mon-
tados, a peticion en los soportes orientables.

El largo de trabajo, unificados para todos los mode-
los en 2500 mm, se debe considerar como maximo
largo de trabajo para piezas redondeadas en cabeza,
Para garantizar la mejor calidad de trabajo en pre-
sencia de fuertes molduras, los ejes porta-fresas
standard, h = 180 mm, tienen soportes en ambas
extremidades y la sustitucion de una heramienta se
hace en cerca 2 minutos.

Ademas se puede suministrar el equipo siguiente:

a) mandriles sin soportes en las extremidades para
fresas con perfil de altura max. 125 mm.

b) mandriles de 10.000 giros/min. sin soporte en
I4s extremidades con doble sistema de cojinetes a
facto oblicuo para fresas de altura max. 180 mm

una sustitucion rapida de las ban-
a buena calidad de acabado de las
estd asegurada ademas por los
JotA patentados (opcional).
realizado las regulacio-
Da

garantizar la mas rapida y

p051b111dad de-zep
Ademas que L
sion FC-4/L (
util de trabajo makgra
muebles, camas,
500 mm. e

La FC-4/L puede tra baj jar el perimetro total de la
pieza y realizar las dos extremidades redondeadas,
sin parar el movimiento de la mesa, manteniendo la
misma anchura minima de la mesa de la maquina
standard.
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DATI TECNICI - TECHNICAL FEATURES - DONNES TECHNIQUES . TECHNISCHE DATEN : DATOS TECNICOS -'-.

Max lunghezz }Xoro .. . . . . .mm1600+2500 Pressanti pneumatici . . . . . . NR. 46 1
Max altezza di la0Br . .. .mm. 180 Diametro albero portautensiti . . . . . mm. 35
Max larghezsadifavors . . . . . . .mm, 500 Velocita rotazione albero porta utensili . . . RPM. 8000
Max Iarghezzi/(ﬂgmro on Peso
arrotondamehtesii-iasiae. .. . . . mm 350 FC2 .. . . . . . . . KG. 2.100+3.500
Velocita avanzamento t 3I ... . . .mtmin, 0+15 FC4 ..« .« . . . . . KG 30003400
Max velocita di nt%mtﬁ:i faolo . . . . .mtmin.50(100 opz)
*“Potenza motori griyagis ufn_-uarex .. Kw 55
*Potenza motori grup| Tz/fre edevigare . . Kw 5/3
*Potenza motori gruppladévigae=y, . . . .Kw 3
Inverters (Opz) . / .. Kw 7,5 * Diverso a richiesta
C,u_{r-f“/_\} 1
Max Working length . . //_4/__3 . mm.  1600:2500 Pneumatic clamps with double guide . . . . NR. 416 ‘
Max Working height *_“—:% . mm. 180 Diameterofspindles . . . . . . . mm 35
Max Working width . . . m mm. 500 Spindlespeed . . . . . . . . RPM. 8000
Max Working width with round end. k . m. 350 Net weight
Max speed of working table . min. 0+15 FC2 . . . . . . .« . . KG 2100:3.500
Max table return speed . f/“ 0(100 opz) FC 4 .. . . . . . . . KG 3.000+3.400
*Motors of moulding unit . . ?b(g

*Motors of moulding / sandlng unlt 5/3

*Motors of sanding units 3

Inverters (Opz) 75 * Different upon request

Longueur maxi de travail . 0 Presseurs pneumatique avec double guide . . N° 4+6
Hauteur maxi de travail 18 Diamétre des arbres porte - couteaux . . .. mm. 35
Largeur maxi de travail 77500 Révolution des arbres porte - couteaux. . . RPM. 8000
Largeur maxi de travail avec arrondi. y . 35 ﬁéx Poids net

Vitesse maxi defatable . . . . . . mtmin. 015 FC2 - ... ... . . . KG  2.100+3.500
Maxi vitessedereculdelatable . . . . mt/min, 50(100,0pz).s FC4 .. . . . . . . .KG 30003400
*Puissance moteurs unité de fraisage . . . Kw gés’m
*Puissance moteur unité fraisage / pongage . . Kw
*Puissance moteur unié de pongage . . . Kw 3\

Inverters(Opz) . . . . . . . . Kw 7,5

Max Arbeitslénge. . . . . . . . mm. 1600+2500 NR. 4+6
Max Arbeitshéhe. . . . . . . . mm 180 . mm. 35
Max Arbeitsbreite. . . . mm. 500 . RPM. 8000
Max Arbeitsbreite mit Spltzenabrundung .. mt/min. 350

Max Tischgeschwindighkeit . . . . . mt/min. 0:15 . KG. 2.100+3.500
Max Tischrucklaufgescwindigkeit . . . . mt/min. 50(100 opz) . KG. 3.000:3.400
*Frasmotorleistung . . .. Kw 55

*Leistung der Frés - und Schlelfmotoren .. Kw 5/3 4 = §

*Schleifmotorleistung . . . . . . . Kw 3 4

Inverters(Opz) . . . . . . . . Kw 75 kué%%lich

~

Largo maximadetrabajo . . . . . . mm. 1600:2500 Prensores neumatlc?/ _ﬁﬁ&gmas NR. 4+6

La Ditta si riserva il diritto di apportare modifiche senza preavviso / We reserve the right to alter our design-and equipment without notice / Nous reservons le droit d'y apporter youte madifications sans préavis / Anderungen bahalten wir uns ohne Voranzeige / Sera nuestro derecho madificar las caracteristicas sin previo aviso

Altura maximadetrabajo . . . . . . mm. 180 Diametro cuchillas & .. mm. 35
Anchura maxima de trabajo. . . . . . mm. 500 Revoluciones mandnle{\, oo+ . . RPM. 8000
Anchura maxima de trabajo Peso neto |
con rodondeamiento de la extremidad . . . mm. 350 FC2 . KG. 2.100+3.500
Velocidad maxima de la mesa de trabajo. .~ . mt/min. 0+15 FC4 . KG. 3.000+3.400 ’
Velocidad maxima de regresodelamesa . . mt/min. 50(100 opz) If
*Potencia motores cuchillas . . . . . Kw 5,5 |
*Potencia motores universales . . . . . Kw 5/3
*Potencia motores ljadores . . . . . Kw 3
Inverters(Opz . . . . . . . . Kw 7.5 * Diferente a peticion ]
===, = -
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