Dickenhobelmaschine DM 630

Heavy Duty Thickness Planer DM 630 - Raboteuse d'Epaisseur Lourde DM 630
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... beweist eine BAUERLE

ualitat aus Tradition und fort-
schrittliche Technologie sind in
der DM 630 vorbildlich vereint

Laufende Innovation und Anpassung an den
technischen Fortschritt pragen seit Jahr-
zehnten die Konzeption der Holzbearbei-
tungsmaschinen von BAUERLE.

Unsere aus dem Praxiskontakt mit den An-
wendern erwachsenen Weiterentwicklun-
gen stellen Problemlésungen dar, die ho-
here Produktivitdt, groRere Flexibilitat und
niedrigere Produktionskosten zu Ihrem Vor-
teil verwirklichen.

Als Holzverarbeiter stehen Sie téglich in ei-
nem standig harter werdenen Wettbewerb,
dem Sie nur mit einem ausgereiften Ma-
schinenkonzept entgegentreten kdnnen,
das hohere Produktivitat’erméglicht und in
der Kalkulation die steigenden Herstel-
lungskosten auffangt.

Unsere jahrzehntelange Erfahrung in der
Produktion von Dickenhobelmaschinen -
das Vorgangermodell der DM 630 befand
sich erfolgreich als DM 63 seit tber flinf-
zig Jahren im BAUERLE-Herstellungspro-
gramm - sichert Ihnen ein praxisorientiertes
Produkt mit einem Optimum an Qualitat
zu einem verniinftigen Preis.

ochste Hobelqualitit als Ergeb-
nis solider Gesamtkonstruktion
fiir den leistungsstarken Einsatz

Mit der neukonzipierten DM 630 lassen sich
alle anfallenden Bearbeitungsaufgaben ei-
nes modernen holzverarbeitenden Betriebes
problemlos bewaltigen.

Der schwere Stander garantiert einen voll-
kommen schwingungungsfreien Lauf der Ma-
schine, was die Grundvoraussetzung fiir eine
erstklassige Hobelgtite bildet.

Der stark verrippte und feinst bearbeitete
Dickentisch bietet mit 1150 mm Lédnge ei-
ne bequeme Auflage fiirlanges Hobelgut.
Uber einen Zusatztisch lassen sich extrem lan-
ge Werkstiicke verarbeiten.

Die maximale Hobelh6he von 260 mm
wird mit elektrischem Tischhub und digita-
ler Anzeige in 1/10 mm-Schritten im Eil-und
Schleichgang komfortabel eingestellt.

Die Maschinenhaube mit einem festen Na-
delfilzteppich zur Werkstlickauflage a3t sich
durch Gasfederunterstitzung leicht auf-
klappen und gewaéhrleistet einen bequemen
Zugang zu Messerwelle, Vorschubwalzen
und Druckbalken.

Als besondere technologische Herausfor-
derung betrachteten unsere Konstrukteure
die Entwicklung der DM 630 als extrem ge-
rauschgedampfte Maschine mit wirksamen
Schallschluckelementen und einer arbeits-
platzbezogenen Staubkonzentration, die
weit unter den von der Berufsgenossen-
schaft geforderten 2 mg/m’ liegt.
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sungen im Detail optimieren den

P raxisorientierte Konstruktionslo-
Gebrauchswert der DM 630

Die Tischverstellung (Abb. links) geschieht
kippsicher und stets parallel zur Messerwelle
mit vier gefiihrten Trapezsspindeln im Ol-
bad. Federspiralen schiitzen sie vollkomen
gegen Holzstaub.

Die Abb. unten zeigt die Schnellverstellung
der beiden Tischgleitrollen fiir naBes Hobel-
gut und Weichholz.

Die Abb. unten zeigt die DM 630 in einer
Sonderlackierung, mit stufenlosem Vorschub
und der Schnellverstellung derTischgleitrol-
len. Die Dickenmessung der Werkstticke

IaRt sich Uber eine MaRskala vornehmen.

BAUERLE geht mit einem variablen Maschi-
nenkonzept stets auf anwendungsbezoge-
ne Kundenwiinsche ein.




gewihrleisten die robusten Mes-

Prﬁzision fiir maximale Sicherheit
serwellen-Systeme in der DM 630

Die Messerwelle lauft in reichlich dimensio-
nierten Pendelkugellagern mit Kunsstoffka-
fig, Voraussetzung fiir hohe Rundlaufge-
nauigkeit und Wuchtgtte bei Belastung.

In der Abb. oben ist eine Normalmesserwelle
eingesetzt, die standardmaRig 4 Messer ent-
halt. Die Justierung erfolgt tiber Einstellehren.

Die Abb. unten demonstriert eine Centro-Fix
Messerwelle, bei der das Spannen und Fixie-
ren der Messer automatisch durch Fliehkraft-
wirkung ohne Spannschrauben erreicht wird.
Einfache Bedienung und kurze Rustzeiten
durch seitlichen Messereinschub links oder
rechts ( bei Bestellung angeben).

Die Abb. oben macht bei gedffneter Spa-
nehaube (automatische Bremse) die beiden
leicht zuganglichen Auszugswalzen sichtbar.
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rgonomisch angeordnete Bedien-
Efunktionen in Frontalposition er-

moglichen miiheloses Einstellen
4 Frontplatten bieten eine praxisgerechte
Ausstattung mit ausschlieRlicher Bedienung
Gber Drucktaster und Schitzensteuerung.

Version 1: Normalausfiihrung, Vorschub mit
2 Geschwindigkeiten : 7 oder 14
m/min, Eil- und Tippzustellung,
Hobeldicke.

Version 2: Vorschub mit 2 Geschwindigkei-
ten 7 und 14 m, Positioniersteue-
rung fiir den Dickentisch.

Version 3: Positioniersteuerung fiir denDicken-
tisch, Vorschub stufenlos von 5-30
m/min.

Version 4: Die Originalabbildung zeigt das
Bedienpult der DM 630 mit
Dickeneinstellung Auf-Ab im
Eilgang, Tippzustellung-Auf-in
0,1 mm-Schritten mit Digitalan-
zeige, Ein- und Ausschalter fur
Messerwelle, stufenlos regelbarem
Vorschub von 5 - 30 m/min mit Di-
gitalanzeige.
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jlende Leistungsfahigkeit

it einer Dickenhobelmaschine
von BAUERLE erwerben Sie das
Know-how der Holzbearbeitung

Mit der DM 630 lassen sich auch zwei Werk-
stiicke verschiedener Stérke gleichzeitig be-
arbeiten, wenn sie rechts und links in die
Maschine eingefiihrt werden.

Sofern der Feuchtigkeitsgehalt der Hobel-
ware unter 20 % liegt, sind die Gleitwalzen
im Dickentisch entbehrlic h. Das Hobelgut
liegt hier vollflachig ohne Aussparung auf
dem Tisch auf, wodurch sich ein sehr gu-
tes Hobelbild erzielen laRt.

Wir empfehlen fiir problemlose feinste Ho-
belarbeiten, z.B. Anleimer aus Weichholz
bis etwa 3,0 mm Dicke, den Einbau der sie-
benteiligen, verstellbaren und gummierten

' Auszugswalzen.
as starke Walzenaggregat der
DM 630 I6st alle Bearbeitungs- L =
aufgaben technisch perfekt 5 350

[ 1

Eine bewahrte stahlgeriffelte Gliederdruck-
walze @ 90 mm (Abb. oben) aus fiinfzehn
Segmenten fiir den Einzug - besonders fiir
feuchteund harzreiche Holzer-und gum-
mierte Auszugswalzen (Abb. oben Mit- F |

te) mit schnell auswechselbaren Gummi- [ '

segmenten (Abb. ganz oben) betreiben Ij J ‘Tl‘i - =

Abrichthobelmaschine AS 510
Hohe 850 mm
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synchron mit kraftiger Motorleistung ei-
nen sehr gleichmafigen und sicheren

: Werksttickvorschub, auch im harten Dauer- :\::;stAel:Ir?‘I:::eli\lg g?g
einsatz, in derdie DM 630 ihre Starke be-
weist. Dieser Aufstellplan zeigt DM 630

- ¥ : den optimalen Arbeits-
Um alle Bearbeitungsfalle flexibel hand- S it erfordet dor

haben zu kénnen, laRt sich die Geschwin- : = =
digkeit des Werksttickvorschubs wahlwei- Uetngeten ot
se stufenlos von 5 -30 m/min oder durch T T
einen polumschaltbaren Motor mit 7 o 1150———— |
oder 14 m/min einstellen. 2210 -

G/ | —88———————— ]
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Zwei als Sonderausstattung erhaltliche ver-
stellbare Gleitwalzen im Dickentisch sor-
gen mit dem verstellbaren Auslaufdruck-
balken fuir hochste Fertigungsqualitét.

BAUERLE

Holzbearbeitungsmaschinen

Zuverlassig

i k
LeIStu ngssta ¥ Walzenaggregat der BAUERLE DM 630
B=Ej | ] |
Wirtschaftlich Do« o heuwes

6 2.Auszugswalze (Sonderausstattung)
3 Auslaufdruckbalken 7 Einlauf -Tischgleitwalze (Sonderausstattung)
4 Messerwelle mit4 Messern 8 Auslauf -Tischgleitwalze (Sonderausstattung)
9

Rickschlagsicherung

Pl'aZise (Sonderausstattung)




BAUERLE

Dickenhobelmaschine DM 630

Gerauschkennwerte nach DIN 45635
Arbeitsplatzbezogener Emissionswert Teil 1651

Eingabeseite Leerlauf: 71,5 dB (A), Bearbeitung 77,6 dB (A)
Auslaufseite Leerlauf: 72,7 dB (A), Bearbeitung 77,6 dB (A)

Arbeitsplatzbezogene Staubkonzentration beim Hobeln
0,58 mg/m*- (2 mg/m® zuléssig). Werkzeug: Centro-Fix-Messer-
welle, Z=4. GS-HO 921096

Maschinenausstattunyg

Schwerer, schwingungsfreier Maschinenstdnder aus Stahl
Standardmesserwelle mit 4 Messern

Gliederdruckbalken

Konstanter Abstand des Druckbalkens im Auslauf

zur Messerwelle

1 Stahleinzugswalze

1 siebenteilige gummierte Auszugswalze

Schnell auswechselbare Gummirollen

Zuverlassige Riickschlagsicherung

7,5 kW-Motor, 380 V

2 Vorschubgeschwindigkeiten: 7 und 14 m/min
Automatische Sterndreieckschaltung
Hauptschalter abschlielbar nach VDE 0113
NOT-AUS-SCHALTER

Elektrischer Tischhub mit digitaler Anzeige

in 1/10 mm-Schritten, im Eil- und Schleichgang,

4 Trapezgewindespindeln mit integrierter Saulenfihrung
(im Olbad vollkommen geschlossen) und mit Faltenbalg
staubdicht geschuitzt, Absaugstutzen 160 mm rechts,

fur Luftgeschwindigkeit 20m/sec, Unterdruck 470 Pa
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Technische Daten

Maf- und Konstruktionsanderungen vorbehalten

MaRe

Tischlange 1150 mm
Tischbreite 650 mm
Hobelbreite 630 mm
Hobelhdhe 260 mm
Spanabnahme 8 mm
Minimale Hobeldicke 3 mm
Durchmesser der Messerwelle 125 mm
Drehzahl der Messerwelle 5000 - 1/min
Abmessung 1170 x 1120 x 1080 mm
Gewicht 1070 kg
Sonderausstattung

Motor mit 11 kW (15 PS)

Centro-Fix-Messerwelle (4 Messer), auf Wunsch rechts ausziehbar
Stahlgliederdruckwalze, geriffelt

Stahlauszugswalze anstelle Gummiwalze

2. Auszugswalze

2 verstellbare Tischgleitrollen fiir nasses Holz

1 Gummieinzugswalze ohne Mehrpreis

Maschine mit stufenlosem Vorschub von 5-30 m/min regelbar
Positioniersteuerung fiir Hohenverstellung des Tisches
Zusatztisch, mit Dickentisch verbunden, elektrisch verstellbar,
Lange wahlweise 1500 mm, 2500 mm, 3500 mm

1 Paar Ersatzmesser CrV-W (2 Sttick) 630 x 35 x 3 mm

1 Satz Ersatzmesser CrV-W (4 Stiick)

1 Satz Ersatzmesser Centro-Fix HSS (4 Stiick)

Malskala fiir Werkstticke

Absaugstutzen 160 mm links

[ 1170 >




Specifications

Alternations of sizes or construction reserved and subject
without giving notice

Thickness Planer DM 630

Noise characteristic values according to DIN 45635

Working emission value part 1651. Infeed side: no-load speed
71.5 dB (A), working 77.6 dB (A). Outfeed side: no-load speed
72.7 dB (A), working 77.6 dB (A). Dust concentration during
planing: 0,58 mg/m’ air (2 mg/m?*allowed). Tool: Centro-Fix
four-knives cutterblock. GS - HO 921 096.

Machine elements

Heavy, vibration-free construction of steel

Standard cutter block with 4 knives

Pressure beam with links

Constant distance of outfeed pressure beam to cutter block

1 infeed roll of steel, 1 rubberized 7-piece outfeed roll of steel
Rapidly changeable rubber rolls

Return kick safety device

Motor 7.5 kW, 380 V,2 feed speeds: 7 and 14 m/min
Automatic star-delta

Main switch lockable according to VDE 0113,

Emergency shutdown

Electrical height adjustment of table with digital indication in
steps of 1/10 mm , quick and slow drive

4 trapezoidal thread spindles with integrated pillar guide (com-
pletely surrounded by an oil bath), totally protected from dust
by expansion bellows, suction pipe 160 mm on the right for air
speed 20 m/sec, vacuum 470 Pa

Dimensions

Table length 1150 mm
Table width 650 mm
Planing width 630 mm
Planing thickness 260 mm
Chip removal 8 mm
Minimal planing thickness 3 mm
Diametre of cutter block 125 mm
Revolutions/min of cutter block 5000 -1/min
Dimensions 1170 x 1120 x 1080 mm
Weight 1070 kg

Optional equipment

Motor with 11 kW (15 HP)

Centro-Fix cutter block with 4 knives, to be drawn out on the
right (optional) - Iron-grooved feed roll with links

Outfeed roll of steel instead of rubber roll - 2 adjustable table
glide rolls for wet wood

Machine with continuous feed, adjustable from 5 - 30 m/min
Positioning control system for vertical adjustment of table
Additional table connected with thickness table, electrically
adjustable, length 1500 mm, 2500 mm or 3500 mm

1 pair of spare knives CrV-W (2 pieces) 630 x 35 x 3 mm

1 set of spare knives CrV-W (4 pieces)

1 set of spare knives Centro-Fix HSS (4 pieces)

Scale for work pieces - Suction pipe on the left 160 mm

Dates techniques

Sous réserve de modification quant a la fabrication et aux
dimensions

Raboteuse d'Epaisseur DM 630

Caractéristiques acoustiques selon DIN 45635

Valeur émissive relative a la place de travail, partie 1651. Coté d'ali-
mentation au point mort: 71,5 dB (A), travail 77,6 dB(A). Coté de
sortie au point mort: 72,7 dB (A), travail 77,6 dB (A). Concentration
de poussiére pendant le travail de rabotage 0,58 mg/m*(admissible
2 mg/m?). Outil: arbre a 4 couteaux type Centro-Fix. GS - HO 921 096.

Eléments de machine

Construction lourde en acier sans vibrations

Arbre porte-lames standard avec 4 lames

Presseur a maillons

Distance constante du presseur de sortie a I'arbre porte-lames
1 rouleau d'alimentation en acier

1 rouleau de sortie en caoutchouc en 7 parts

Rouleaux en caoutchouc, changeables rapidement

Dispositif de sécurité contre choc en arriere

Moteur 7,5 kW, 380V, 2 vitesses d'avance: 7 et 14 m/min
Commutation automatique étoile-triangle

Commutateur principal verrouiable d'apres VDE 0113

Arrét d'urgence,course de la table électrique avec affichage
numérique en pasde 1/10 mm par avance rapide ou lente

4 arbres filetés trapézoidals (complétement entourés par un
bain d'huile), totalement abrités des poussiéres par des
soufflet hermétique, tuyau d'aspiration a droite 160 mm pour
vitesse de l'air 20 m/sec, dépression 470 Pa

Dimensions

Longueur de table 1150 mm
Largeur de table 650 mm
Largeur de rabotage 630 mm
Hauteur de rabotage 260 mm
Enlévement des copeaux 8 mm
Epaisseur minimale a raboter 3 mm
Diamétre de l'arbre porte-outil 125 mm
Vitesse de rotation de ['arbre porte-outil 5000 - 1/min
Dimensions 1170 x 1120 x 1080 mm
Poids 1070 kg

Accessoires spéciaux

Moteur avec 11 kW (15 CV) - Frein automatique

Arbre porte-lames Centro-Fix (4 lames), amovible a droite
(optionnel) - Rouleau sectionné (cannelé en acier)

Rouleau de sortie en acier au lieu du rouleau en caoutchouc

2 rouleaux de glissement ajustables pour bois humides

Machine avec avance réglable sans gradations de 5 a 30 m/min
Commande de positionnement pour l'ajustage vertical de la table
Table supplémentaire reliée avec la table d'epaisseur,ajustable par
électricité, longueur 1500 mm, 2500 mm ou 3500 mm

1 paire de lames de rechange CrV-W (2 pieces) 630 x 35 x 3 mm
1 jeu de lames de rechange CrV-W (4 piéces) - 1 jeu de lames de
rechange Centro-Fix HSS (4 pieces) - Graduation pour piéces a
travailler - Tuyau d'aspiration a gauche 160 mm

BAUERLE Maschinenfabrik GmbH & Co.
D-73560 Bobingen/Rems - Bahnhofstralle 25 - Telefon (0 7173) 1 87-0
D-73558 Bobingen/Rems - Postfach 70 - Telefax (0 71 73) 1 87 12 Zentrale-187 11 EK+ ET

B3-96-3-RU-WA VIII




