Elektro-Kopier-Oberfrase
mit preBluftgesteuerter
Auf- und Abwértsbewegung
des Fraskopfes |

(Sonderzubehdr)




Technische Beschreibung

Y

Diese Maéchihe eignet sich besonders zur Herstellung von Massenartikeln aus Holz, Kunststoff, Plexiglas, Leichtmetall
"und dhnlichen Werkstoffen mit Einfrdsungen, Bohrungen und Nuten aller Art. Das meist angewandie Bearbeitungs-
p‘ri‘nzip ist das Kopieren nach unterlegter Negativschablone. Die Negativschablone tragt auf der Oberseite das Werkstiick
und hat auf der ‘Un-terseite die Einfrésung fiir die Form des Werkstiickes. Das Fraswerkzeug und der Kopierstift, welcher
im ‘Tisch- sitzt, bilden eine Achse. Der-Kopiérstift ist hdhenverstellbar und fiir verschiedene Durchmesser auswechsel-
bar. ! :
' Die Schablone wird mit dem festgespannten Werkstiick auf den Maschinentisch gelegt, mit der Unterseite in die Fiih-
rungsnute eingefiihrt und am Kopierstift entlang bewegt. Das Oberfraswerkzeug bearbeitet dabei das Werkstiick in
genau gleicher Form wie die Negativschablone. Hohen und Tiefen der Einfrasungen kénnen iiber die Anschiagnocken
gedndert werden. Ebensogut kann man Nuien, Falzen’unerrét‘en. Auch lassen sich Bohrarbeiten, Frasarbeiten am
Anschlag und viele andere Arbeitsgénge durchfiihren. Mit dem Kreuztisch (Sonderzubehér) kénnen AuBenkanten und

Nuten in Langs- und Querrichtung im Winkel von 90° gefrast werden.

. Der Uberaus massige, breit ausladende Stdnder aus GrauguB nimmi die durch das Frasen entstehenden Vibrationen
- besonders gut auf. Dadurch lauft die Maschine sehr ruhig. Dies wirkt sich sowohl in ein sauberes Frasprofil, als auch
in eine Schonung der Lagereinheit (lange Lebensdauer!) aus. Der Tisch ist liber ein Handrad héhenverstellbar, der
_ Friskopf nach rechts und links um 90° schwenkbar. Die Auf- und Abwartsbewegung des Fraskopfes erfolgt durch einen
FuBhebel. In der Ruhestellung ist der Fraskopf arretiert. Zur Einstellung verschiedener Tiefen ist der seitliche, gut tiber-
sehbare Anschlagnocken mit den fiir jede Tiefe einstellbaren Stellschrauben und die zur Feineinstellung notwendige
Stellschraube .am Motoriréger angebracht. Der Antrieb der Frésspindel erfolgt durch einen Mittelfrequenzmotor, wel-
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Abb. zeigt Maschine

mit Frasanschlag

cher lber einen im Stdnder eingebauten Fre- .

quenzumformer gespeist wird. Durch diesen
direkien elekirischen Antrieb ist ein unbedingt
betriebsicheres, gleichmaBiges Arbeiten ge-
wahrleistet. Durch Umschalten der Frequenz
kénnen wahlweise die Drehzahlen 12000 und
18000 U/min. verwendet werden. Als Werk-
zeuge werden besonders die sehr vorteilhaften
und billigen, im exzentrischen Spannfutter ein-
gespannten einschneidigen Fréasbohrer ver-
wendet. Sie sind leicht nachzuschleifen und
behalten, da einstellbar, nach dem Schleifen
denselben Frasdurchmesser. AuBerdem kon-
nen ein- und zweischneidige, zentrisch span-
nende Frasbohrer und Spezialmesserkdpfe
zur Anwendung kommen.

Durch Verwendung von  Zusatzeinrichtungen
und Apparaten 188t sich der Verwendungs-
bereich noch wesentlich erweitern. (Siche Ab-
bildung Frasbeispiele.)

Abb. zeigtéchréggestellten Fraskopf



Frasbeispiele

Frasen mit Schablone (Beispiel)

Die Negativschablone trégt auf der Oberseite das Werkstiick und hat auf der Unterseite die Einfrdsungen fur die Form
des Werkstiickes. Fradswerkzeug und Kopierstift bilden eine Achse. Die Schablone wird mit dem Werkstlick nach oben
auf den Tisch gelegt und iiber den Kopierstift, der die Unterseite abtastet, bewegt. Die Negativiorm wird durch den
Kopierstift gefiihrt, so daB am Werkstlick ein genau gleiches Profil gefrast wird.

Abb. zeigt: Schablone A, Oberseite mit gespanntem Roh- Abb. zeigt: Schablone B, Oberseite mit vorgearbeitetem.
teil (schwarz gestrichelt) und fertig bearbeitetem Teil . Teil von Schablone A — mit Profilanlage zur Zentrierung
(weiB) in Arbeitslage mit gefréster AuBenkontur ‘mit und Spannung — fertig gefrést durch Ergédnzung der
einem Profilfraser von oben. : Innenkonturen. '

Abb. zeigt: Schablone A, Unterseite, mit Einfiihrnute Abb. zeigt: Schablone B, Unterseite mit 2 Einfithrungs-
und Negativform als Anlage fiir den Kopierstift, wobei nuten und Negativform als Anlage fiir den Kopierstift.
die. Negativiorm die Form des oben gezeigten Teiles Die Negativiorm zeigt die gleiche Form wie die oben

darstellt. gefrasten Innenkonturen.



Technische Daten

Drehzahlen der Frésspindel 12000 und 18000 U/min.

Werkzeugaufnahme in der Fréasspindel Innenkonus Morse 2

Hoéhenverstellung der Frasspindel 120' mm =
Schwenkung der Frasspindel links und rechts je 90°

Antriebsmotor der Frasspindel (Mittelfrequenzmotor) 3 PS 200/300 Hz

Hohenverstellung max. des Fréastisches 220 mm

HoéhendurchlaB zwischén Frasspindel und Tisch max. 260 mm

BreitendurchlaB zwischen Frésspindel und Stander max. 590 mrﬁ

TischgroBe ' 750 x 700

Frequenzumformer 3,5 KVA 200/300 Hz

Anschlagnocken mit 8 Anschlagen

Gewicht der Maschine y ca. 670 kg |

Normalzubehor

1 zentrisch spannendes Futter, Morse 2, Spanndurchmesser 9,5 mm

1 exzentrisch spannendes Futter, Morse 2, Exzentrizitat 2 mm, Spanndurchmesser 9,5 mm

1 Satz Schlissel

1 Saiz Kopierstifte

Vollmotorschutz (Bimetall-Temperaturfiihler), Hauptschalter abschlieBbar mit Nullspannungsausléser
1 Bedienungsanleitung '

Sonderzubehdr : R

1 Mittelfrequenzmotor 4 PS mit Frequenzumformer 4,5 KVA, 200/300 Hz fiir Drehzahlen 12 000 und 18 000 U/min.
1 Fraslineal (siehe Abbildung)

1 Tischverbreiterung belderselts je 250 mm (siehe Abbildung)

1 Auswuchtvorrichitung : .

1 Arbeitsleuchte (siehe Abbildung)

F Absaugvorrichtung mit Biirste, RohranschiuB 80 mm @, (siehe Abbildung)

Maschine mit eingebautem PreBluftzylinder zur Auf- und Abwartsbewegung des Fraskopfes gesteuert Uber ein FuBventil. .
fliir normalen Druck 6 atl (siehe Abbildung) o

1 Niederhalter fiir klelne Werkstiicke (siehe Abbildung) auf Aﬁfrage
Hohenverstellung des Fréastisches automatisch

Werkzeuge

Spannvorrichtungen, Werkzeuge und sonstiges Zubehér auf Anfrage




