ﬂ,l rBéck-Fitp acker

Universell einsetzbare Beschickungssysteme und ein groBer
Arbeitsbereich machen den Beck-Fitpacker zu einer Maschine,
die ein enormes Warenspektrunrverarbeiten kana.

Seine Stirken kommen besondets bei grolen oder von der Form
her schwierig zu transpertierenden und zu verarbeitenden
Packgiitern zur Geltung.

Der Beck-Fitpacker ist mit einer SP-Steuerung ausgestattet
und iiber eine digitale Bedien- und Steuereinheit mit
logischer Bedienerfithrung schneli und wiederholgenau

ein- und umzustellen. -

Schnell wechselbare Festschultern oder eine verstellbare

Formschulter ermdglichen cine schnelle Maschinenumsteliu
bei Packgutwechsel und ein enges und materialsparendes
Verpacken der Ware, ;

N

Die Maschine ist fir manuellc W' be mit verschieden langen Beschickungssystemen lieferbar.




Beck-Fitpacker »U« vérp.ackt abfalifrei und garantiert eine
kontinuierliche Folieniiberlappung an der Packgutunterseite
auch bei problematischen Packgutformen.

Sonderausstattung fiir
individuellen Bedarf

Gruppier- und Legestation zur »Online«-Ubernahme von Maschinenbeschickung aus einem kontinuierlich befiillbaren
Flaschen aus einer Reihe. Mehrfachmagazin.

Als Grundmaschine ist der »Beck-Fitpacker« mit den
verschiedensten Beschickungssystemen kombinierbar und in den
Linienbetrieb zur automatischen Warenitbernahme integrierbar.




4.2 Beck-Fitpacker »Junior«

Der »Junior« ist eine flexible, abfallfrei verpackende Online-
Maschine mit ejner Leistung von bis zu 60 Takten/Minute.

Eine funktionssichere Konstruktion, elektronisch geregelte
SchweiBsysteme und ein hoher Bedienkomfort garantieren eine
optimale Maschinenverfiigbarkeit.

Verschieden lange Produkte kénnen durcheinander verpackt
werden.

Eine stufenlos, zentral versteflbare Formschulter und ein

digitales Bedienkonzept erméglichen wiederholgenaue Maschinen-
umstellungen in kiirzester Zeit.

»Junior« mit Etikettierstation fiir Késeverpackung.

=i
Online-Ubernahme von Paneelestapeln. Angebauter Bin aufklappbarer und abschwenkbarer Schaltschrank
Folienwechsler fiir Folienwechsel bei laufender Maschine. ermdglicht im Wartungsfall einen optimalen Zugriff auf die

Maschinenkomponenten.



Verpacken von einzelnen Druckerzeugnissen oder Stapeln, die nach dem VerschweiBen ausgerichtet werden.
Auvsschrumpfen der Folienpackung im nachgeordneten Beck-Thermoschrumpfer HV 601,

Stapelware wird nach dem VerschweiBen in Folie kantengerade
vierseitig ausgerichtet.

Die Einlaufbander sind teleskopisch gebaut und werden beim Folienwechsel
zuriickgefahren, so daf die stufenlos verstellbare Formschulter frei zuginglich ist.




® Beck-Multiplex

f

Vielseitig einsetzbare, dreiseitig verschweifiende Maschine,

auch fiir schwierigste Produkte.

Fin seitlich verschiebbares Einlaufband ermbglicht diber den
gesamten Breitenbereich eine Vollauflage des Packguts und
somit einen sicheren Transport, Der Multiplex wird in den ver-
schiedensten Branchen eingesetzt, wo einzelne Produkte und
Mehsstiickeinheiten auf einer Maschine verpackt werden milssen.
Auf SchweiBrahmen stabil aufgebaut, mit Priizision in der
Folienfilhrung und ausgeriistet mit digitaler Stenerungstechn
bietet der Multiplex alle Vorteile einer keistungstarken,
nen Verpackungsmaschine.

Verpacken eines breiten Sortiments von Binzelkerzen und
Mehrstiickeinheiten mit und ohne Trays.

Verpacken von technischen Produkten, z. B. Tiirgriffen Ausschnitt aus einem Ersatzteilsortiment, das auf dem Mulﬁplex
durcheinander mit gleichbleibender Maschineneinstellung. lose in Folie verpackt wird.
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Oaline-Ubernahme von Aluminium-Profilen direkt aus der Sigemaschine. Damit die Profile beim Transport nicht verrutschen

konnen, wird extrem stumpfe 80u-PE-Flachfolie verarbeitet.

Ausschrumpfen von Profilen mit Beck-Hochleistungs-
Thermoschrumpfer.

Die Profile werden mit hoher Transportleistung Gbernommen und
dreiseitig eingeschweif3t.
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Durch mitlaufende SchweiBwerkzeuge erreicht diese Hoch-
leistungsmaschine eine Packleistung von bis zu 100 Takten in
der Minitte,

Bine spézieﬂe Steuerungs- und Regelungstechnik Lt die
Maschine im Linienbetrieb unabhin gig vom Warenzufluf3*
aulonon‘l arbeiten, Der Maschinenlauf richtet sich dadurch
selbstgesteuert automatisch nach der Arbeltsgeschwmmgkelt
der vorgecn dneten Einheiten.

Die Hmterlegung von Packgutdaten {iber eine dlgltale Bedie
und Steueremhelt sowie die Ausriistung mit verstelibarer
Formscl;lulter ermdglichen schnellste Maschinenumste,

Rapportgenaves Einbringen der Ware aus der Kettenzufithrung
in die Verpackungsmaschine.

Verpaclien von Pralinenschachteln s der Linie mit einer Leistung von 100 Takten.
Anschliefendes Ausschrumpfen der Folie im Beck-Thermoschrumpfer zu einer klarsichtigen, faltenfreien Verkaufsverpackung.




Anlage [ir das Zusammentragen, Stapeln und Beiftigen von Werbebliittern tiber Anlegesysteme.
Verschweiien und Schrumpfen von Telefonbiichern mit hoher Packleistung im Mehrschichtbetrieb:

Das Zufithren und Absortieren der Ware nach dem Verpacken und Schrumpfen geschieht vollautomatisch.
Der Einsatz eines Folienwechslers ermoglicht die Folienversorgung des Beck-Mobilpackers bei laufender Maschinen .




4> Technische Informationen

.= Alle Beck- Formschultermaschmen sind mit den verschiédensten Arten von Magazinen, Anlege- und Auszelchnungs— :
gerdten auszustatfen.. .

Breitenverstell- - S e S T
B X T - . 100400 - [N - . . . 1002400
e gy Moo mowdn

S i : G . 230/40() Volt I)rehstrom, 50 Hertz 3 Phasen und Nentrallelter, .
tromart:. . - . : L
_ : S : : i Sonderspannung auf: Anfrage :

$P-Steuerung ._ A iy RN R [ER % i
serienmiBig L : G g AR

;erstellbaze o

Abfallfrei durch” . S ' ' T SO
- . : X . : X : S
Folien-Ub’eriappung ' - ' DT i e X

.'Schlelfschweiﬁung .
- Ubeﬂapp' s
)

' I_pﬁiéiefung bei -
. Uberlappung
‘' (optional) -

Que_r»Bréitnéht : ' ' : Xl X

" Sonderarbeitsbereiche vnd Sondsratisfihrungen auf Anfrage. " "Technische Aﬁdei&hgeq behalten wir uns vor,
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