— A

A B R A ERFECTA

A work of art/ L'ouvre parfaite/ Das perfekte Kunstwerk

FRESADORAS - CNC

el centro de mecanizado mas dgil
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FRESADORA CNC ‘ CARACTERISTICAS




EQUIPO DE FRESADO

TALADRO MULTIPLE

CABEZAL SIERRA

CABEZAL ABIERTO




EJEMPLOS DE APLICACION

APPLICATION/EXEMPLES D'APPLICATION/ANWENDUNGSBEISPIEL

La gama de modelos EURO por su concepto de maquina a 3 ejes controlados, permite mecanizar todo tipo de piezas planas
trabajando desde materiales blandos como el MDF hasta la dureza del aluminio.

J The EURO series of routers, controlled by 3 axis, enables the machining of all types of flat pieces from the soft MDF to hard
aluminium.

La gamme EURO de par son concept a 3 axes contrélés, permet d'usiner tous types de piéces planes. Elle peut travailler des
} matériaux tendres comme le MDF jusqu'au matériaux durs comme l'aluminium.

Die Serie des Modells EURO mit dem Konzept einer Maschine mit 3 kontrollierten Achsen erlaubt es, simtliche Flachteile von
der Weichheit eines Materials wie MDF bis zur Hérte von Aluminium zu bearbeiten.

DEPARTAMENTO DE FORMACION

' TRAINING DEPARTMENT/DEPARTEMENT DE FORMATION/SCHULUNGSRAUMEN

En el departamento de formacion se prepara a los futuros
operadores de la mdquina mediante el desarrollo de ejercicios
prdcticos.

In the training department, future machine operators are
trained with hands on practices.

Notre département de formation prépare les futurs opérateurs
a l'utilisation de la machine avec un développement vers la
i programmation d'exemples d'usinage.

In den firmeneigenen Schulungsréumen werden die spéteren
Bediener der Maschinen mit Hilfe von praktischen Ubungen
geschult.




Caractéristiques Techniques Caractéristiques Techniques

Potencia motores fresado
Velocidad de fresado

Fijacion de fresa Pinza
Conos
Diémetro max. mango 1SO 25
Didmetro max. mango 1SO 30
accnis Kerrona s

Potencia motores sierra

Velocidad motores sierra/taladro
angular

Potencia motores taladro
multidireccional

Yelocidad motor taladro

Ejes accionados por motores brushless
Velocidad en vacio ejes X-Y
Velocidad en vacio eje Z

Central de vacio

Presién neumdtica

Diametro colector aspiracién
Peso aproximado

Lubrificacion automdtica
Mesa fresada con ranuras
ortogonales

Guias prismaticas y husillos de
alta precision

Convertidores de frecuencia
electrénicos

Fuelles de proteccion antipolvo

Vallas de seguridad perimetrales

Medidas dtiles estandar  eje X
de trabajo ejeY
ejeZ

BERMAQ, S.A. se reserva el derecho de efectuar
modificaciones sin previo aviso.

Cutter motor power

Milling speed

Securing of cutter Collet

Cone
Max. handle diameter ISO 25
Max. handle diameter ISO 30
Tool storage (positions)

Power of saw motors

Angular drill/saw motor speed

Power of polydirectional
drill motors

Drill motor speed

Shafts activated by brushless motors
Positioning speed in X-Y axes
Positioning speed in Z axis

Vacuum pump

Pneumatic pressure

Diameter of intake coll

Approximate weight
Automatic lubrication
Milling table with orthogonal
grooves

V-guides and high accuracy spindles

Electronic frequency converters

Antidust protection bellows

Perimetric safety barriers

Standard working X axis
measurements Y axis
Z axi

BERMAQ, S.A. reserves the right to introduce
changes without previous notice.

Puissance moteurs de fraisage

Vitesse de fraisage

Fixation de la fraise Pinces
Céne
Diamétre max. du manche I1SO 25

Diamétre max. du manche 1SO 30

Réserve outils (positions)

Puissance moteurs de sciage

Vitesse moteurs sciage/percage
angulaire

Puissance moteurs percage
multi-directionnel

Vitesse moteur de percage

Axes actionnés par moteurs brushless

Vitesse vide axes X-Y
Vitesse vide axe Z

Pompe a vide

Pression pneumatique

Diamétre collecteur d'aspiration

Poids approximatif

Graissage automatique

Table de fraisage a rainures
orthogonales

Guides prismatiques et broches
haute précision

Convertisseurs de fréquence

électroniques

Soufflets de protection anti-poussiére

Bordures de sécurité sur tout le

périmétre
Dimensions utiles axe X
de travail axe Y

axe Z

BERMAQ, S.A. se réserve le droit de fairedes

modifications sans préalable avis.

Arbeitsmotor-Leistung

Werkzeugdrehzahl
Werl R S
er g P 9

Konus
Max. Werkzeugschaft-0 ISO 25
Max. Werkzeugschaft-0 1SO 30
Werkzeugwechsler (Pldtze)
Motorleistung schwenkbares Sdge-und
Bohraggregat
Motordrehzahl schwenkbares Sige- und
Bohraggregat
Motorleistung Bohraggregat
(Multidirectional)
Motordrehzahl Bohraggregat
(Multidirectional)
Achsantriebe durch Brushless-Motoren
Leerlaufgeschwindigkeit X-Y Achsen
Leerlaufgeschwindigkeit Z Achse

Vakuum-Einheit

Luftdruck
Ansaugkolektor-0
Ca. Gewicht

A e eha Cal PRl
einr

Arbeitstisch mit rechteekigen
Nutfrdsungen

Hochprazise Prismafiihrungen
und Lager

Elektronische Freq| di

Fithrungen-Staubschutz

Sicherheitsabgrenzungen

Arbeitsbereich (StandardmaBe)

Die Firma BERMAQ, S.A.behdlt sich das Recht vor,

die Anderung der technischen Daten ohne
Yorankiindigung vorzunehmen.

Technische Daten _

5,5-10-12 HP
1000-18000 rpm
1000-18000 U/min
25-32-40

1SO 25-30

16 mm. 5/ 8"

20 mm. 3/ 4"

6

3-7 HP

3000/ 6000 rpm
3000/6000 U/min
3HP

3000 rpm
3000 U/ min

50 m/min. - 131"
20 m/min. - 65"
100-160-250 m3/h
130-208-325 yd3/h
6 Kg/em2 90PS
160/200 mm 6/8"
25Tn

2500-3000 &'
1000-1250 3Y4'
200/250 4'/6"

BER AQ..

Ctra. Moli del Castell, s/n. - 08610 AVIA (Barcelona) ESPANA
Tel. (34) 93 823 10 60 - Fax (34) 93 823 10 67 - E-mail: bermaq@cambrabcn.es




