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AUTOMATISCHE EINSEITIGE
KANTENANLEIMMASCHINEN

Z.BIESSE



GERINGE

ANSCHAFFUNGSKOSTEN,
SPITZENTECHNOLOGIE

DER MARKT VERLANGT

eine Veranderung der Produktionsprozesse, die
das Annehmen der groRtmoglichen Anzahl an
Auftragen gestattet. Dabei missen hohe Quali-
tatsstandards und die individuelle Gestaltung der
Produkte mit schnellen und sicheren Lieferzeiten
gewahrt bleiben und die Ansprlche der kreativs-
ten Architekten erfullt werden.

BIESSE ANTWORTET

mit technologischen Losungen, die technisches
Geschick und Prozess- und Materialkenntnis
unterstitzen und aufwerten. Akron 1300 ist
eine Baureihe automatischer einseitiger Kanten-
anleimmaschinen, die speziell fiir Handwerksbe-
triebe und industrielle Betriebe mit einer eigenen
Abteilung flr maRgeschneiderte Produktion kon-
zipiert wurde, die Wert auf Einfachheit, flexible
Benutzung und geringen Platzbedarf legen.




Z BIESSE

AKRON 1300

” ENTSPRECHEND DEN BEARBEITUNGSERFORDERNISSEN
GEBAUT

” HOHE VERARBEITUNGSQUALITAT

” MAXIMALE PRAZISION

” DIE TECHNOLOGIE IM DIENSTE DES BENUTZERS.




HOHE B
VERARBEITUNGSQUALITAT

Perfekte Feinbearbeitung dank des zweimotorigen
Fligefrasaggregat mit automatischer Aktivierung.

MECHATRONICS

Rotax

electrospindle

Akron baut serienmalig bei allen Maschinen nur Elekt-
rospindeln der exklusiven Rotax-Baureihe ein. Es handelt
sich um hochqualitative Elektrospindeln, die von HSD dem
Branchenfiihrer hergestellt werden. Sie garantieren hohe
Leistungsfahigkeit, kompakte Abmessungen und hochste
Feinbearbeitungsstandards.

v

Die Vorrichtung Autoset fiir Fligefrasaggregat zur automa-
tischen Zentrierung des Werkzeugs im Verhaltnis zur Platte
verbessert die Qualitat und senkt die Zeiten fir das Set-Up.




AKRON 1300

SPITZENTECHNOLOGIE
FUR HOCHSTLEISTUNG

Ein Forschungs- und Entwicklungsteam plant hochmoderne Losungen um den
Marktanforderungen gerecht zu werden und eine wegweisende, zuverlassige
und leistungsstarke Technologie zu bieten.

v

Anleimaggregat fiir die automatische
Anbringung von Rollen- oder Streifenkan-
ten von 0,4 bis 5 mm.



UNSICHTBARES
KANTENANLEIMEN

Keine Fuge, kein Leimfaden, perfekte, harmonische
Verschmelzung mit der Platte.

Das auf den Umleimermaschinen erhaltliche
AirForceSystem nutzt das physikalische Prinzip der
Konvektion. Dank eines Heillluftsystems wird die Kante
perfekt an die Platte gepresst und gewahrleistet Wasser-
und Hitzebestandigkeit sowie eine hervorragende,
langfristige asthetische Feinbearbeitungsqualitat.






MAXIMALE
PRAZISION

Noch nie dagewesene Produktqualitat und Verringerung der
Bearbeitungszeiten dank technologischer Losungen, die zur Unterstiitzung der
taglichen Arbeit entwickelt wurden.

Zuverlassigkeit und Schnittprazision dank
des Kappaggregats zum Entfernen des
Kantenlberstands am Plattenanfang und
-ende. Das Kappaggregat sieht serienma-
Rig das Flex-System vor, das eine automa-
tische Einstellung des Kanteniberstands
gestattet.

Das neue lineare Kappaggregat DESMO mit
Kopiersystem mit ,Nachverfolgung” garan-
tiert hochstes Niveau in puncto Qualitat,
Prazision und Zuverlassigkeit.



AKRON 1300

v

Feinfrasaggregat zum Biindigfrasen der
Kante, in automatischer oder manueller
Ausfiihrung erhaltlich, einschlieRlich 2
Hochfrequenzmotoren und vertikalen/
horizontalen Kopiervorrichtungen mit
Drehteller.

v

Stepper Motor

Die Arbeitsaggregate sind alle mit auto-
matischen Achsen fiir den Bearbeitungs-
wechsel ausristbar. Ihre Ausstattung
mit Motoren mit einer Positionierungs-
toleranz der Achsen von 1/100 gestattet
maximale Bearbeitungsgenauigkeit.




HIGH
GLOSS
EDGES

EINWANDFREIE KANTEN

Hochtechnische Losungen fiir eine perfekte
Bearbeitung der empfindlichsten Oberflachen und
Optimierung der Produktivitat.

Das auf der Akron 1300 montierte Kappaggregat ist
die konkurrenzfahigste und leistungsstarkste Losung
ihrer Art. Spitzentechnologie speziell fir empfindliche
und High Gloss Oberflachen, dank des Kopiersystems
mit Nachverfolgung, fUr eine streifenfreie Bearbeitung.
Der extrem reduzierte Abstand zwischen den Platten,
eine am Markt einzigartige Losung, steigert die
Produktivitat.
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HOCHWERTIGE
PRODUKTE

Das mit zwei Motoren ausgestattete Multifunktions-Abrundaggregat ermoglicht
das Radiusfrasen am oberen und unteren Plattenteil ebenso
wie am Plattenanfang und -ende.

\

Das Biindigfrasaggregat verringert den  Das Nutaggregat ermdglicht das Nuten
Kantenlberstand am oberen Plattenteil.  und Frasen auf der unteren Plattenfla-
che.



AKRON 1300

v

Das Ziehklingenaggregat beseitigt et-
waige Unreinheiten von vorhergehen-
den Bearbeitungen am oberen und un-
teren Kantenteil.

Numerisch gesteuerte Achsen sind auch
beim Ziehklingenaggregat erhaltlich, fir
maximale Bearbeitungsprazision.
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PERFEKTE FINISH JEDER
BEARBEITUNGSART

Das Flachziehklingenaggregat, das den Leim-Uberschuss
am oberen und unteren Plattenteil entfernt, ist einzigartig am
Markt. Es ist mit 4 Pneumatikzylindern fiir hehste Feinbear-
beitungsqualitat ausgestattet.

Biirstenaggregat zum Reinigen und Polieren der Kante und
der Platte.




AKRON 1300

DIE TECHNOLOGIE IM DIENSTE
DES BENUTZERS

v

Erweiterte Statistik fir die Uberwachung

der Produktivitat:

¥ Verschiedene verflighare Arten
von Grafiken zum Verstehen
und Verbessern der Leistung
der Kantenanleimmaschine

¥ Unterteilung der
Produktionsstatistiken nach
LosgroRe oder Zeitintervall

» Mobile App, um stets Uiber den
Zustand der Maschine informiert
Zu sein.

v

Neue Kontrolle SMART TOUCH
Steuertafel mit Touchscreen flr intuitive,
direkte Programmierung.

L o T T -




SOPHIA IST DIE IOT-PLATTFORM VON BIESSE, DIE DEN
KUNDEN ZU EINER GROSSEN VIELFALT AN LEISTUNGEN
VERHILFT, UM DIE ARBEIT ZU VEREINFACHEN UND
RATIONELL ZU VERWALTEN.

SIE BASIERT AUF DER MOGLICHKEIT INFORMATIONEN
UND DATEN UBER DIE VERWENDETEN TECHNOLOGIEN
IN ECHTZEIT ZU UBERMITTELN, UM DIE LEISTUNG

UND PRODUKTIVITAT DER MASCHINEN UND ANLAGEN
ZU OPTIMIEREN. SIE BESTEHT AUS ZWEI BEREICHEN:
IOT UND PARTS.




W ———
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Dank der I O T -Funktionen hat der Benutzer mit der Ferndiagnose, der Analyse
der Maschinenstillstande und der Stérungsvorbeugung maximale Einsicht in die
spezifischen Leistungen der Maschinen.

PARTS ist das neue Web-Portal fiir Ersatzteile, das unseren Kunden die
Méglichkeit gibt, Giber einen personlichen Account durch alle Informationen in
Bezug auf die getatigten Kaufe zu navigieren, Ersatzteile online zu erwerben und
die Abwicklung zu verfolgen.

i >
BIESSE ememane . @CCENLUNre
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TECHNISCHE
DATEN
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Akron 1320 mm 4168
Akron 1330 mm 5213

Geschwindigkeit
12 m/min

Min./Max. Plattenstarke
10-60 mm

Min./Max. Kantenstarke

3-5mm /\

Technische Daten und Abbildungen sind nicht verbindlich. Einige Fotos kbnnen Maschinen mit Sonderausstattungen wiedergeben. Biesse Spa
behalt sich das Recht vor, etwaige Anderungen ohne vorherige Ankindigung vorzunehmen

nen UNI EN 848-3:2007, UNI EN IS
z) mit Platt f

tunc
egel beim Betrieb,

pumpen Lpa
gel (LpA) am Bedienerplatz un

in der Nahe ninennutzer eine




KONFIGURATIONEN

Akron 1320

= me W

Fugefrasaggregat Anleimaggregat. Kappaggregat. Feinfrasaggregat.
(opt).

Ziehklingenaggregat Biirsten
(opt). (opt)

Akron 1330-A

- me 7>

-

Fugefrasaggregat Anleimaggregat. Kappaggregat. Feinfrasaggregat.
Radius-Ziehklingenaggregat ~ Ziehklingenaggregat Birsten
(opt). (opt). (opt).

Akron 1330 -B

Fugefrasaggregat Anleimaggregat Kappaggregat Biindigfrasaggregat
(opt).
Radius-Ziehklingenaggregat ~ Ziehklingenaggregat Birsten
(opt). (opt). (opt).

Akron 1330-C

- e

Fugefrasaggregat Anleimaggregat. Kappaggregat. Bund\gfrasaggregat
(opt). (opt)
Grooving Unit. Radius-Ziehklingenaggregat ~ Ziehklingenaggregat Birsten
(opt) (opt). (opt).

AKRON 1300

-

Radius-Ziehklingenaggregat
(opt).

Abrundaggregat.

>

Abrundaggregat.

-

Feinfrasaggregat.
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Direkte und sofortige Koordinierung zwischen Kundendienst und Ersatzteil-
Abteilung bei Serviceanforderungen. Unterstiitzung der Kunden mit Personal
von Biesse in der Niederlassung und/oder beim Kunden.

BIESSE SERVICE

¥ Installation und Start-up von Maschinen 500

und Anlagen.

9 Biesse Field Techniker in Italien und weltweit.

¥ Schulungszentrum fur die Ausbildung der

Field Biesse Techniker, der Filialen, der 50

Handler und direkt bei den Kunden. Biesse Techniker arbeiten in Tele-Service.
¥ Uberholung, Upgrade, Reparatur,

Wartung. 550

. . zertifizierte Servicetechniker fiir Handler.
¥ Troubleshooting und Ferndiagnose.

¥ Upgrade der Software. 1 20

mehrsprachige Fortbildungskurse jedes Jahr.
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Z BIESSE

Die Biesse Gruppe fordert, pflegt und entwickelt direkte und konstruktive Beziehungen mit dem Kunden, um
seine Anforderungen besser zu verstehen, und um die Produkte und den Aftersales-Service zu verbessern.
Dazu hat Biesse zwei spezielle Bereiche eingerichtet: Biesse Service und Biesse Parts.

Sie nutzt dazu ein globales Netzwerk und ein hochspezialisiertes Team und bietet tiberall auf der Welt Kun-
dendienst und Ersatzteile fiir Maschinen und Komponenten Onsite und Online rund um die Uhr an.

BIESSE PARTS

¥ Original-Biesse-Ersatzteile und individuell
auf das Maschinenmodell abgestimmte
Ersatzteil-Kits.

¥ Unterstlitzung bei der Identifizierung des
Ersatztells.

¥ Vertretungen der Kurierdienste DHL, UPS
und GLS im Ersatzteillager von Biesse
und mehrere Abholungen taglich.

¥ Optimierte Bearbeitungszeiten dank
des globalen und weitverzweigten
Verteilungsnetzes mit dezentralen und
automatisierten Lagern.

o
92%
der Bestellungen bei Maschinenstillstand innerhalb
24 Stunden bearbeitet.

(o)
96%
der Bestellungen innerhalb des angegebenen
Datums bearbeitet.

100

fiir die Ersatzteile zustandige Angestellte in Italien
und weltweit.

500

taglich abgewickelte Bestellungen.
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IVIADE
WITH
BIESSE

DIE TECHNOLOGIE VON BIESSE BEGLEITET
DAS WACHSTUM DER STECHERT-GRUPPE

,Auf diesen Stihlen sitzt die Welt" lautet
das Firmenmotto der Stechert-Gruppe
und man darf es gerne wortlich neh-
men. Was vor 60 Jahren mit einem
kleinen Fertigungsbetrieb flr Kinder-
wagen-Zierleisten, Mobelbeschlage
und TUrschlosser begann, zahlt heute
zu den gréiten Lieferanten von Objekt-
und Burostihlen sowie Stahlrohrmo-
beln weltweit. Hinzu kommt seit 2011
die Kooperation mit der WRK GmbH,
einem internationalen Spezialisten fir
Podestkonstruktionen, Horsaalgestuhl
und Triblinensysteme, die mit Stechert
Uber die gemeinsame Vertriebsgesell-
schaft STW verbunden ist. Fir die Ver-
antwortlichen bei Stechert ist diese er-
folgreiche Entwicklung kein Grund, die
Hande in den Schol zu legen. Im Ge-
genteil, am Standort Trautskirchen in-
vestiert das Unternehmen derzeit kraf-
tig, um seine Fertigung noch effizienter
und profitabler zu gestalten. Bei der
Suche nach einem neuen Maschinen-
partner fiel die Wahl der Betriebsverant-
wortlichen auf den italienischen Her-
steller Biesse. ,Fur das Projekt haben
wir Maschinen ausgewahlt, die bereits
einige Optionen beinhalten und schon
fir Automations- Features vorbereitet
sind’, erlautert Roland Palm, Gebiets-
verkaufsleiter bei Biesse. Es wurde ein

STECHERT.DE

effizienter Produktionsablauf geschaf-
fen, wodurch die Mitarbeiter bereits
nach einer kurzen Einarbeitungspha-
se die volle Leistung bringen konnten.
Am Anfang der Produktion steht die
Plattensdage ,2WNT 710" ,Denn’, erklart
Schreinermeister Martin Rauscher, ,wir
wollen auch 590 Meter groRe Platten
verarbeiten kdénnen, um unseren Ver-
schnitt moglichst gering zu halten.” Die
normalen rechteckigen Platten fir Ti-
sche oder Wandpaneele werden mit der
JAir-Force-System“-Technologie direkt
zur Kantenanleimmaschine ,Stream”
gebracht. Die Biesse Kantenanleimma-
schine verfligt Uber ein Aggregat, das
beschichtetes Kantenmaterial nicht
mehr mit einem Laserstrahl, sondern
mit HeiBluft aktiviert, um sogenann-
te Nullfugen zu erhalten. ,Die Qualitat
steht dem Laser-System in nichts nach,
im Gegenteil: Bei einer Anschlussleis-
tung von 7,5 kW fallen viel geringere
Kosten pro Laufmeter an’, betont der
Biesse Gebietsverkaufsleiter. ,Wir wol-
len auch gertiistet sein, wenn wir selber
Belage verpressen und deswegen Plat-
ten kalibrieren missen’, meint Martin
Rauscher. ,Das gleiche gilt nattrlich fiir
massives Holz und fir Multiplex-Plat-
ten, die einen Feinschliff bendtigen,

bevor sie auler Haus lackiert werden.
Die Schleifmaschine ,S1" von Biesse
ist auf beide Schliffarten ausgelegt.
Um den Anforderungen der Zukunft ge-
recht werden zu konnen, stehen in der
Trautskirchener Werkhalle auch zwei
CNC-gesteuerte Bearbeitungszentren
von Biesse: eine ,Rover C 965 Edge”
und eine ,Rover A 1332 R”, die sich op-
timal erganzen. Die Stechert-Gruppe
will kinftig auch verstérkt innovative
Losungen flr den Innenausbau mit
kompletten Systemen fur Wande, De-
cken, Boden und Podeste vertreiben.
Zum Plattenaufteilen hat die Gruppe
eine ,Sektor 470" gekauft. Fur die wei-
teren Bearbeitungen fir Geometrie, Nut
und Feder sowie Bohrungen und Fla-
chen-Einfrasungen gibt es zwei Bies-
se Bearbeitungszentren, eine ,Arrow"
fir Nesting-Anwendungen, eine ,Rover
B 440" und seit Neuestem auch eine
5-Achs-Maschine, das Bearbeitungs-
zentrum ,Rover C 940 R’, um vor allem
dreidimensional geformte Wand- und
Deckenpaneele herstellen zu konnen.

Quelle: HK 2/2014
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Vernetzte Technologien und optimaler
Service fiir maximale Effizienz und
Produktivitat, die dem Kunden neue
Maglichkeiten eroffnen.

ERLEBEN SIE DIE
ERFAHRUNG DER BIESSE
GROUP AUF UNSEREM
INTERNATIONALEN
CAMPUS.

Z BIESSEGROUP
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