Rover A

Eine Kompakitmaschine mit Charakter
SerienmaBig das Beste der Technologie
Compact with robust capabilities

The best of technology bundled together

Leistungsstarke Elektrospindeln 1SO 30 Bohrkopf mit 21 Werkzeugen. ot '\\
oder HSK F63 zu 12 kW fir grofie Spindein mit Schnellkupplung for _";___\\M
Abtragungen. einfaches und schnelles Auswechseln ogr R“‘*—
Bohrspitzen. 1
&0 30 ar HSK FB3 electrospindles, 12 kW Drehgeschwindigheit bis ﬁﬂﬂﬂ U
power, o remove iarge amolnts of Inverter verwaltet. v 'j-_
material Y \
21 tools boring fHaad, *é_& v 4
Spindlies with quick coypg g sysiyHn fast
gasy replacement oL HEs. T
Roltation speeds ) rom

managed oy In

Interpolierende Achse C mit
Zahnradantrieb fir die konti
Verwaltung der Aggregate.”

.fntemaiutf"u:r C axis witlrs
rofation of the J:Q'aj \

Kompletie Sicht auf die Bearbeitung in totaler Sicherheit
Complale visibiity of machining operations in total safety

Aggregate fir jede Bearbeitungsart:

Agoragates [0 cary out sny tvosof

machining cpesato.



Rover A ist das kompakte, leistungsfahige
Bearbeitungszentrum, das flr die Produktion
von Mobeln, Furniertdren, Elementidren aus
Massivholz, Fenster und Treppen erdacht
wurde. Die ideale Maschine fr Handwerker,
Kleine Betriebe und Prototyp-Abteilungen in
grofien Unternehmen.

AoveEr A s the compatt machining cenlre for high
performancies designed far the production of
furnitire, care pans! doors, Joor elements,
windows and stairs. It's he fosal machine for
craffsmanshipn, smal shops-and for the
gavelopment of new products in b comparnies.




Rover A

Konfiguration der Arbeitseinheit
Operating unit configuration

Viele gebrauchsbereite Werkzeuge, dank den
Werkzeugmagazinen mit 10 ader 18 Aufnahmen,

| gts of tools atways avaliabie thanks to the 10 or 18 position
ool changers

S



‘ Arbeitsbereich

Werkstiickdurchgang  Achsengeschwindigkeit

Working fielcls ig King fields in 'y Loagabie piscs Z axis stroks
mm/ingh v, mm/inch mm/inch mm/finch
Bohren/Boring 308 1406/55.3
Frasen/Houting = 1260/50 150/5.9 200/7.8
Alle Werkzeuge/All the tools 1083/41
|
AT

e
2
2 ¥
=
=
*
1
r
750 HIZE) SOSPENSIONE
= 1415

1260

Hinterer Anschlag fir die Positionierung von groffen Werksticken.
Vorderer Anschiag fir die Positionierung von kieinen Werksticken.

Reer siops for posiioning of large pieces.

Front stops for easy positioning of small pieces.




Rover A

Gleichzeitiges Aufspannen mehrerer Komponenten
Simultaneos locking of various components

Dank des Mehrfachpositionierungssystems konnen die zu bearbeitenden Elemente gleichzeitig aufgespannt werden,
wodurch die Bearbeitungen pro Zykius optimiert und die Gesamtproduktionszeit verringert wird.

fhanks to the multiple positioning system it is possibée o fock the slements to be processed simuliansously, optimising m
aperations for sach cycle and reducing overall production times,
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Stander einer Elermenttlr.
Door upnghts
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Stander und Quertréger sines Fensjers. . Formatierung eines Fensters.
Window siifes and rails. _f_,) Squanng a window.
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Stander und Quertrager eines Fensters. Formatierung eines Bogenfensters.
Window stiles and rails. Squaring an arched window.
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Abschnitte fir Bogenfenster.
Rough peces for an arched window.
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Technische Daten
Technical specifications

A ; __f;__ — H
mm.-"mch m:h mm/inch mmyinch
Rouar A 3.30 CE ~ 5085/200 ‘:X fs0/148 4871/192 2000779
thrEr A 3:30 i"':I_EE 5700225 dDE-D.I‘"I‘Eﬂ RARYZ16 Eﬂﬂﬁu’_g_

installierts Leistung ' Instailed power KVA 17 KVA 17

Drucklufiverbrauch P, L’;q_rjs:.sy imption of compressed air Wi 300 NI/1' 300

Betriebsiuftdruck j_’l‘\ % Working air pressure _ bary-7.5 bar 7-7.5

Bruckluftanschiuss| ™. = Compressed air connection |;'_|_c!1 (3 /8" Inch © 378"

Luftverbrauch Alr consumpfion fur dusi’ extraction nith 3400 CFM 2001

Absauglufiv ‘erbrauch. - Air speed to the main collector mis 20 it's 65. E‘

Absauganschluss Socket for i ch hip 5 sunt!-:m mm & 250 _ inch®88

Maschinengewicht mit Elektrischer Schrank Mac:h-ne weight with electrical cabinet Kg 2800 Hg EEL‘{J
Arbeitsbereich X | Arbeitsbereich Y Werkstiickdurchgang | Achsengeschwindigkeit
Workang faelds in X | Wiorking fiedds mn Y Logdable piece Z ans slroke

e B mm/inch . mm/inch _ mmfinch | mm/inch

Bohren/Bonng 3060/120 | 1406/55.3

Frasen/Routing _lIl _ 3060/120 | 1260/50 150/5.9 200/7.8

Alle Whﬂqmgar'.ﬁdl the tools - Al 3060/120 1063/41

Geschwindigkeit Achsen X/Y/Z Axes speed XY/Z m/min 80/80/25  fi/min 4.3/4.3/1.3



