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TECNOLOGIA
EM EVOLUGAO

O MERCADO PEDE

uma mudanga nos processos de produgao que
permita aceitar o maior numero possivel de
pedidos. Tudo isto mantendo altos padroes de
qualidade, personalizacao dos produtos fabrica-
dos e prazos de entrega rapidos e garantidos,
para satisfazer as exigéncias dos arquitetos
mais criativos.

A BIESSE RESPONDE

solugdes tecnoldgicas que valorizam e dao su-
porte a capacidade técnica e ao conhecimento
dos processos e materiais. Stream A SMART é
a nova gama de coladeiras de orla monolaterais
automaticas projetadas para marceneiros e pe-
guenas empresas que buscam simplicidade de
uso e uma producao personalizada.



STREAM a smart

” CONFIABILIDADE DE UMA MAQUINA INDUSTRIAL

” MAXIMA QUALIDADE DO PRODUTO ACABADO

” CONFIGURABILIDADE TOTAL PARA QUALQUER
SOLICITAGAO DO CLIENTE

” TECNOLOGIA USER-FRIENDLY.

Z BIESSE




A PRECISAO DE UMA
MAQUINA INDUSTRIAL

A estrutura da maquina é extremamente resistente
e rigida, dimensionada com as mais modernas
ferramentas de calculo e projeto.

A base monolitica garante alta estabili-
dade e permite que a maquina opere em
mais de um turno trabalho mantendo
um alto padréo de qualidade.

: ] v
. As colunas robustas de 25 mm, fixadas
diretamente na base, absorvem com-

pletamente todas as vibrages geradas
durante a mecanizagao.

A Prensa de Correia aplica uma pressao
uniforme sobre a superficie do painel, ide-
al para painéis delicados ou com peliculas
de protegao. Excelente vedagdo com pai-
néis de tamanho minimo.




STREAM a smart

ACABAMENTO DE ORLA
DE QUALIDADE

HSD

MECHATRONICS

Rotax

electrospindle

Em todas as maquinas de série Stream sao montados apenas
eletromandris da série exclusiva Rotax. S3o eletromandris de
altissima qualidade, projetados e realizados pela HSD, empre-
sa lider no setor, que garantem poténcias elevadas, dimensdes
compactas e altos padrées de acabamento.

O Grupo Retificador com 2 motores com
intervengao automatica garante uma
base perfeita para a colagem.

As copiadoras do grupo de retificagdo permitem que a esqua- O dispositivo Autoset para Retificador, para a centragem au-
dria do painel permanega inalterada. tomatica da ferramenta em relagao ao painel, melhora a qua-
lidade diminuindo os tempos de preparagao.
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Solucoes tecnoldgicas criadas
para garantir padroes de alta qualidade.



APLICACAO DE ORLAS _
DE QUALQUER DIMENSAO

Grupo Coleiro

para a aplicacao
automatica de orlas
em rolo e fitas

de 12 a 22 mm (opc.).
A maquina de série é
fornecida com todas
as tecnologias
disponiveis para
desempenho maximo.

v

Depdsito de orlas

Maior flexibilidade e redugéo dos tempos
de apetrechamento gracas ao depdsito
de até 6 posigbes para a troca automatica
das orlas em tempo real.



Depésito de cola

Possui um sistema de pré-copia para evitar o contato direto
entre o rolo e o painel, preservando a qualidade do painel tra-
balhado e permitindo uma aplicagéo constante da cola sem

desgaste do depdsito de cola.

Pré-fusor para cola EVA

Solugao para satisfazer todas as exi-
géncias prioritarias de mecanizagao:

¥ maior quantidade de cola disponivel
¥ controle facil do nivel da cola.

STREAM a smart

Novo cabecote de cola hibrido para utilizar EVA e PUR

em graos

¥ Um Unico cabegote capaz de processar EVA e PUR

¥ Alta flexibilidade gracas ao sistema de esvaziamento

automatico de cola por baixo
¥ Ciclo de limpeza do rolo automatico em fungdo
do comprimento do painel

Pré-fusor Top Melt TM10

Novo sistema para a fusédo

da cola poliuretanica a partir de cima.

¥ Alta flexibilidade de uso gragas aos
cartuchos pequenos.

¥ Cola PUR on demand em fungéo da
qguantidade de cola utilizada.

¥ Sistema hermético para garantir uma
longa conservagao da cola.

Pré-fusor Top Melt TM20

Novo sistema de fusdo da cola poliure-

tanica pelo alto.

” Alta flexibilidade de uso.

¥ Cola PUR on demand em fungéao da
quantidade de cola utilizada.

¥ Sistema hermético para garantir uma
longa conservagao da cola.



ORLAS INVISIVEIS

Nenhuma jungao, nenhuma linha de cola,
perfeita armonia de fusao com o painel.

AirForceSystem, disponivel nas orladoras de borda
da Biesse, utiliza o principio fisico da conveccao.
Gragas a um sistema de ar quente comprimido,

a orla é soldada perfeitamente no painel, garantindo
uma qualidade de acabamento estético excelente

e duradoura.
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MAXIMA PRECISAO
DE MECANIZAGAO

Confiabilidade e precisao de corte gragas

ao Grupo Destopador para eliminar o excesso
de orla no inicio e no fim do painel.
2 versoes disponiveis em fungao
das exigéncias de mecanizagao.

IN801

Otima absorcao das vibracdes gracas
ao destopador com movimentagado so-
bre guia linear dupla.

O grupo IN801 de série inclui:

¥ sistema de aspiragao dinamico
que segue cada deslocamento das
laminas

¥ inclinagao automatica das laminas

¥ sistema de cépia idéneo para
processar furos para dobradigas.




STREAM a smart

Inovagoes unicas nesta gama de maquinas
para atender as demandas de qualidade
e produtividade dos produtores mais exigentes.

O sistema de copia e rastreio garante uma
6tima qualidade de acabamento mesmo
com orlas high gloss com pelicula.

IT70S

Destopador linear para um acaba-
mento perfeito em todos os tipos de
mecanizagao.
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MAXIMA PRECISAO
DE MECANIZAGAO

A equipe de Pesquisa e
Desenvolvimento projeta solugoes
de ultima geragao para satisfazer

as exigencias do mercado e oferecer
uma tecnologia de vanguarda,
confiavel e eficiente.

O Grupo Refilador Sobreposto reduz o excesso de orla na
parte superior e inferior do painel. Garante o acabamento da
madeira maciga com uma Unica passagem (opc.).

Duo System é um dispositivo para a troca automatica entre a
fungdo de refilagem de desbaste e acabamento.
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STREAM a smart

v

Grupo Refilador de Acabamento para a
refilagem da orla com 2 motores de alta
frequéncia e copiadores verticais/hori-
zontais com disco giratdrio.

Ferramentas de perfis multiplos para diversos tipos de orla. e
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DESIGN FUNCIONAL

Uma estética inovadora e essencial caracteriza
a identidade peculiar da Biesse.

A porta de protecao de policarbonato transparente
blindada foi projetada para garantir a maxima
visibilidade ao operador. E equipada com led de cinco
cores que indica o estado da maquina, permitindo
monitorizar facilmente as fases de mecanizagao
com total seguranca.
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TECNOLOGIA UNICA
NO MERCADO

Inovagoes Unicas nesta
faixa de maquinas para
satisfazer as exigéncias
de produtividade

e flexibilidade dos
produtores mais
exigentes.

O Grupo Arredondador multifuncional
permite arredondar também a parte su-
perior e inferior do painel, além das ex-
tremidades.

AR30
Equipado com dois motores para usina-
gens padrao.

O eixo controlado, montado de série em ambas as verséo do Grupo Arredondador,  Q-System
permite controlar infinitos posicionamentos de mecanizagao. A maquina adapta-se ~ Cabegote patenteado Q-System com tro-
perfeitamente as exigéncias de producgéo. ca de perfil em tempo real.



STREAM a smart

O Grupo raspador de orla elimina as im-
perfeicdes relacionadas as usinagens
anteriores na parte superior e inferior
da orla.

Os eixos no grupo raspador de orla ga-
rantem o posicionamento automatico em
infinitas posigdes de acordo com a espes-
sura da orla (opc.).

v

O Grupo Fresador, com inclinagao entre
0 e 90°, permite realizar a fenda e a
fresagem na superficie inferior ou lateral
do painel.
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ACABAMENTO PERFEITO
DE QUALQUER TIPO
DE MECANIZACAO

Grupo de Escovas para a limpeza  Grupo de Ar Quente para reavivar a
e o polimento da orla e do painel. cor das orlas (opc.)

Qualidade de alto nivel mesmo com painéis e orlas High Gloss com peli-
cula de protecéo.




STREAM a smart

A TECNOLOGIA A SERVIGO
DO USUARIO

v

Estatistica avangada para monitorar
a produtividade:

¥ Diversos tipos de graficos disponiveis
para compreender e melhorar 0s
rendimentos da coladeira de orla

¥ Subdivisao das estatisticas de
producéo conforme o lote ou o
intervalo de tempo

¥ Mobile App para saber sempre o
estado da méaquina.

Novo controle SMART TOUCH 23"

Programacao imediata e ao alcance de
todos gragas ao painel de controle
com tela de toque.

¥ Facil gerenciamento e usabilidade do
programa.

¥ Rapida alteragao entre as diferentes
usinagens.

¥ Interface grafica moderna e intuitiva.
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DADOS
TECNICOS

1830 (72")

STREAM A SMART L
Stream A Smart / 5.0 mm 6450
Stream A Smart / 5.5 A mm 6950
Stream A Smart /5.5 B mm 6950

Velocidade de até
20 m/min

Altura do painel min/max ----=----1

10-60 MM -eemmmeeeed

Espessura da orla min/méx .-
0,4- 12 mm (22 mm OPC.) \



STREAM a smart

STREAM A SMART 5.0

= me T B P,

Grupo Retificador Grupo Coleiro Grupo Destopador Grupo Refilador de Grupo Arredondador Grupo Raspador de orla
Acabamento
Grupo Raspador de cola Grupo Escovas Grupo de Ar Quente

STREAM A SMART 5.5 A

- me 7™ 9

Grupo Retificador Grupo Coleiro Grupo Destopador Grupo Refilador de Grupo Refilador de Grupo Arredondador
Desbaste Acabamento
Grupo Raspador de orla Grupo Raspador de cola Grupo Escovas Grupo de Ar Quente

STREAM A SMART 5.5B

- |me ™

Grupo Retificador Grupo Coleiro Grupo Destopador Grupo Refilador de Grupo Arredondador Grupo Raspador de orla
Acabamento
Grupo Fresador Grupo Raspador de cola Grupo Escovas Grupo de Ar Quente

Dados técnicos e ilustragdes ndo sdo vinculantes. Algumas fotos podem reproduzir as maquinas com todos os opcionais. A Biesse Spa se reserva o direito de efetuar eventuais alteragoes
sem aviso prévio.

Nivel de press&o acustica ponderado A (LpA) em mecanizag&o no local do operador na maquina com bombas de palhetas Lpa=79dB(A) Lwa=96dB(A) Nivel de pressao acustica ponderado A
(LpA) local do operador e nivel de poténcia acustica (LwA) em mecanizagado na maquina com bombas de eixos Lwa=83dB(A) Lwa=100dB(A) Incerteza de medigao K dB(A) 4.

A medicao foi efetuada respeitando a norma UNI EN 848-3:2007, UNI EN 1SO 3746: 2009 (poténcia acustica) e UNI EN ISO 11202: 2009 (pressao acustica no local do operador) com passagem
nos painéis. Os valores dos ruidos indicados s&o niveis de emissao e nao representam necessariamente niveis operacionais seguros. Nao obstante exista uma relagéo entre niveis de emissao
e niveis de exposigao, esta ndo pode ser utilizada em modo confidvel para estabelecer se sdo necessdrias ou nao outras precaugdes. Os fatores que determinam o nivel de exposigdo ao qual
é sujeita a forga trabalho compreendem a duragédo da exposigao, as caracteristicas do local de trabalho, outras fontes de pé e ruido, etc., isto é o nimero de maquinas e outros processos
proximos. Em todo caso, estas informagdes permitirdo que o usudrio da maquina efetue uma avaliagdo melhor do perigo e do risco
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S PHIA

MAIS VALORIZACAO DAS MAQUINAS

Sophia é a plataforma loT da Biesse que habilita
os seus clientes para uma vasta gama de servicos,
para simplificar e racionalizar a gestao do trabalho.

Permite enviar, em tempo real, informac¢des

e dados sobre as tecnologias em uso para otimizar
o desempenho e a produtividade das maquinas

e dos sistemas.



10% DE REDUCAO
DOS CUSTOS

10% DE AUMENTO
DA PRODUTIVIDADE

[ ]
10T
SOPHIA

loT SOPHIA oferece a maxima visibilidade dos
rendimentos especificos das maquinas através do
diagndstico remoto, da analise das paragens da
maquina e da prevencao de falhas. O servico inclui
a conexdo continua com o centro de controlo, a
possibilidade de chamada integrada no aplicativo
cliente, com gestao prioritaria dos avisos, e uma
consulta de diagndstico e desempenho durante o
periodo de garantia. Com a plataforma SOPHIA, o
cliente recebe uma assisténcia técnica prioritaria.

Z BIESSE

50% DE REDUCAO DO TEMPO
DE MAQUINA PARADA

80% DE REDUGAO DO TEMPO
PARA O DIAGNOSTICO DE UM
PROBLEMA

PARTS

SOPHIA

A PARTS SOPHIA é a nova ferramenta facil,
intuitiva e personalizada para encomendar as
Pecas de Reposi¢cdo da Biesse. O portal oferece aos
Clientes, Revendedores e Filiais a oportunidade de
navegar em uma conta personalizada, consultar a
documentagao, sempre atualizada das maquinas
compradas, criar um carrinho de compra das pegas
de reposicao, com indicagdo, em tempo real, da
disponibilidade no depdsito e a respectiva lista de
precos, além de poder monitorizar o processo da
encomenda.

>
e @CCENTUNE
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RPARTS

Coordenacgao direta e imediata entre

o Service e Parts das solicitagoes de
servigo. Suporte para Key Customers
com pessoal dedicado da Biesse

na sede e/ou no local do cliente.

BIESSE SERVICE

¥ Instalacao e configuragao das maquinas
e sistemas.

¥ Training center para a formagao dos técnicos
Field Biesse, filiais, revendedores e
diretamente nos clientes.

¥ Revisoes, atualizacdes, reparacoes,
manutengao.

¥ Solugao de problemas e diagndstico a
distancia.

¥ Atualizagédo do software.

500

técnicos Biesse Field em Italia e no mundo.

50

técnicos Biesse que operam por teleservice.

550

técnicos Revendedores certificados.

120

cursos de formagao multilingue todo o ano.



Z BIESSE

O Grupo Biesse promove, cuida e desenvolve relagdes diretas e construtivas com o cliente para conhecer as
suas exigéncias, melhorar os produtos e os servigos de pos-venda, através de duas areas especificas: Biesse

Service e Biesse Parts.

Com uma rede global e uma equipa altamente especializada, a empresa oferece em qualquer parte do mundo
os servigos de assisténcia e pegas de reposi¢cao para maquinas e componentes, on-site e on-line, 24 horas por

dia, 7 dias por semana.

BIESSE PARTS

¥ Pecas de reposicao originais Biesse e kit de
pecas de reposicao personalizados segundo
0 modelo da maquina.

¥ Suporte para a identificagdo da pega de
reposicao.

¥ Escritorios dos servigos de entrega Expresso
DHL, UPS e GLS dentro do depdsito das
pecas de reposicao da Biesse com varias
recolhas diarias.

¥ Prazos de expedicao melhorados, gragas a
ampla rede de distribuicado no mundo, com
depdsitos deslocalizados e automaticos.

o
92%
dos pedidos por interrupgao da maquina expedidos
em 24 horas.

96%

dos pedidos expedidos dentro da data acordada.

100

funcionarios especificos para as pegas
de reposi¢ao em ltalia e no mundo.

500

pedidos processados diariamente.
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IVIADE
WITH
BIESSE

A TECNOLOGIA BIESSE
ACOMPANHA O CRESCIMENTO DA STECHERT

‘O mundo se senta nestas cadeiras” é o
lema do grupo Stechert, que pode ser to-
mado literalmente. Nascida ha 60 anos
€cOmMo Uma pequena empresa manufatu-
reira de frisos para carrinhos, portas para
moveis e fechaduras para portas, hoje é
um dos grandes fornecedores a nivel in-
ternacional de cadeiras contract e para
escritorio, além de maéveis em ago tubu-
lar. Em 2011 iniciou a colaboragdo com
a WRK GmbH, especialista internacional
em estruturas em podio e bancos para
salas de conferéncias e tribunas, ligada
a Stechert através da empresa comercial
em comum STW.

Para os responsaveis da Stechert, po-
rém, o 6timo resultado obtido ndo foi mo-
tivo para descansar.

Muito pelo contrario: a empresa esta in-
vestindo fortemente no estabelecimento
de Trautskirchen para tornar a sua produ-
gao ainda mais eficiente e lucrativa. Ao
buscar um novo parceiro para 0 maqui-
nario, 0s responsaveis da empresa esco-
lheram o fabricante italiano Biesse. “Para
o projeto escolhemos maquinas com
algumas opgoes especificas e ja predis-
postas para as fungdes de automagao”,
explica Roland Palm, Area manager da
Biesse. Foi criado um ciclo de produ-

STECHERT.DE

gao eficiente, em que os trabalhadores
j& eram capazes de obter os melhores
resultados logo apds uma breve fase de
treinamento.

No inicio da produgao foi colocada a sec-
cionadora com uma linha de corte “"WNT
710". "Porque’, como explica o marce-
neiro qualificado Martin Rauscher, “que-
remos poder trabalhar com painéis de
até 5,90 metros, para reduzir o maximo
possivel as aparas.” Os normais painéis
retangulares para mesas ou 0s painéis
de parede sao levados diretamente a
coladeira de orla “Stream” com a tecno-
logia “AirForceSystem”. A coladeira de
orla Biesse possui um grupo que ativa o
material estratificado das orlas ndo com
um raio laser, e sim com ar quente, para
obter um acabamento sem juntas.

‘A qualidade ndo deve nada ao sistema
laser, pelo contrario: com uma poténcia
de conexao de 7,5 kW, os custos por me-
tro quadrado sdo muito menores’, desta-
ca 0 area manager da Biesse.
"Queremos ter os equipamentos justos
para quando nds mesmos devemos tra-
balhar as portas e, portanto, temos que
calibrar os painéis” afirma Martin Raus-
cher, “e isso também se aplica para ma-
deira maciga e painéis de camadas mul-

tiplas, que devem ser desbastados antes
que sejam pintados em uma empresa
externa. A maquina de polimento “S1"
da Biesse é dedicada aos dois tipos de
mecanizagao. Para poder afrontar as exi-
géncias do futuro, o estabelecimento da
Trautskirchen também conta com dois
centros de trabalho com controle numé-
rico da Biesse: um “Rover C 965 Edge” e
um “Rover A 1332 R’, que se completam
perfeitamente.

O grupo Stechert também pretende re-
forgar a venda de solugbes inovadoras
para acabamentos de interiores com
sistemas completos para paredes, te-
tos, pisos e mezaninos. Para o corte dos
painéis, o grupo adquiriu uma “Sektor
470". Para a realizagdo de outros tipos
de usinagens para geometrias, fendas e
ranhuras conicas, assim como para per-
furacoes e fresagens superficiais, foram
predispostos dois Centros de trabalho da
Biesse, um "Arrow" para aplicagbes nes-
ting e um “Rover B 440" e, recentemente,
uma maquina de 5 eixos, o Centro de tra-
balho “Rover C 940 R’", para poder reali-
zar principalmente painéis para paredes
e tetos elaborados tridimensionalmente.

Fonte: HK 2/2014



I I V E BIESSEGROUPCOM

THE EXPE
R

Tecnologias interligadas e servigos evoluidos
para maximizar a eficiéncia e a produtividade,
gerando novas competéncias ao servigo do
cliente.

VIVA A EXPERIENCIA BIESSE
GROUP NOS NOSSOS CAMPUS
NO MUNDO.

Z BIESSEGROUP
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