EINSEITIGE FLEXIBLE
KOMBIMASCHINEN

Z BIESSE



PERFEKTE KOMBINATION
VON FLEXIBILITAT _
UND PRODUKTIVITAT

DER MARKT
VERLANGT

eine Veranderung der Herstellungsverfahren, die es
ermaoglicht, die groBtmaogliche Anzahl an Auftragen
anzunehmen. Dabei missen hohe Qualitatsstan-
dards und die kundenspezifische Konfiguration der
Produkte mit schnellen und sicheren Lieferzeiten ge-
wahrt und die Anspriiche der hoch automatisierten
Industrie erfUillt werden.

BIESSE
ANTWORTET

Stream B MDS ist die ideale einseitige, flexible Kombi-
maschine fiir kleine Chargen und die perfekte Antwort
auf die Anforderungen der Mittel- und GroRbetriebe
nach vollkommener Flexibilitat. Durch die Moglichkeit
ihrer Einbindung in automatische Produktionslinien
gewahrleistet diese Maschine eine hohe Produktivi-
tat, denn sie fiihrt die Formatierung und Endvermes-
sung von verschiedenformatigen Platten durch. Sie
ermaoglicht die LosgroRe-1- Bearbeitung auf einfache
und rationale Weise, denn bei ihrer Planung wurde da-
rauf geachtet, Platzbedarf, Kosten und negative Aus-
wirkungen auf die Fabrik zu minimieren.




Z BIESSE

STREAM & mps

” HERVORRAGENDE FORMATIERUNGSQUALITAT UND PERFEKTES MASS

” HOHE FLEXIBILITAT DURCH PERFEKTES
LINIENUBERWACHUNGSMANAGEMENT UND STRICHCODESYSTEME

” MAXIMALE PERSONALISIERUNG MIT UNENDLICHEN LINIENLOSUNGEN

” EFFIZIENTE PRODUKTION DURCH AUTOMATISIERTE
PLATTENZUFUHRUNGS- UND ENTLADESYSTEME.




HERVORRAGENDE

FORMATIERUNGSQUALITAT
UND PERFEKTES MAR

Geplant fiir die Industrie, die die Produktion von
kleinen Plattenchargen aufgrund der Markttrends
diversifizieren muss. Das Formatierungsmodul
MDS (Measuring Dimensioning System)
garantiert dieselbe Formatierungsqualitat wie
eine Kombimaschine und kann kontinuierlich
sowohl gemischte LosgroBen mit verschiedenen
Formaten als auch Minichargen mit gleichem
Format verarbeiten.
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Das Aubenschleifen gewahrleistet per-
fekte Parallelitat der beiden Langsseiten.
Die linearen Fiihrungen und die birsten-
lose Motorisierung sorgen flr prazise
Echtzeit-Positionierungen zwischen zwei
Werkstuicken.




STREAM & wmos

NUR EIN BEDIENER IST FUR DIE STEUERUNG
DER GESAMTEN LINIE ERFORDERLICH, SOWOHL
IN DER MANUELLEN 1.1 ALS AUCH IN DER
AUTOMATISCHEN 2.0 AUSFUHRUNG.

Formatierungsmodul Stream B MDS 1.1.

Formatierungsmodul Stream B MDS 2.0.




HOHE B
FLEXIBILITAT

Perfektes Linieniiberwachungsmanagement
und Strichcodeverwaltung.

Die Linientberwachung steuert den Materialfluss innerhalb
der Stream B MDS und ermdglicht es in ECHTZEIT den Zu-
stand der Maschine, die Position und Anzahl der Platten und
die entsprechenden Arbeitsphasen zu kennen.

Schnelle Abarbeitung der Arbeitslisten und Wahlmdglichkeit
zwischen drei verschiedenen Arbeitsarten:

¥ Batch-one

» Chargen

Mit der Blockverwaltung lasst sich die
Bearbeitungsart an jeder Platte in Echt-
zeit andern, ohne die Arbeitsgeschwin-
digkeit zu verringern.
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STRICHCODE-Verwaltung

Stream B MDS ist mit einer Reihe von
Programmen und manuellen oder festen
Strichcode-Lesesystemen (QRCode oder
linearer Code ausgestattet, die keinen
Platz fur Fehler lassen, da sie mit einem
einzigen Lesevorgang alle fUr die Bearbei-
tung der Platte notwendigen Informatio-
nen vermitteln kdnnen.



STREAM & mps

EFFIZIENTE
PRODUKTION

Sowohl in der Version 1.1 als auch 2.0 arbeitet die Stream B MDS
Losung unabhangig vom Plattenformat und sorgt fiir eine kontinuierliche
Werkstiickproduktion auch bei sehr unterschiedlichen Sequenzen.

v

Anleimaggregat mit Mehrfachverwal-
tung der Kanten. Dank eines Magazins,
das eine Vielzahl von Kantenkombinati-
onen aufnehmen kann, und dem integ-
rierten AFS-System garantiert das Agg-
regat noch nie dagewesene Flexibilitat
und Qualitat.
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Bei Q-System handelt es sich um ein flexibles Multiradius-On-Demand-System, das
eigens fir das Mehrzweck- Abrundaggregat des Kantenanleimmaschinen- Pro-
gramms Stream von BIESSE entwickelt wurde. Patentierter Q-System-Kopf mit
Profilwechsel in Echtzeit.

TECHNOLOGISCHE LOSUNGEN
FUR EINEN HOHEN QUALITATSSTANDARD.



UNSICHTBARES
KANTENANLEIMEN

Keine Fuge, kein Leimfaden, perfekte, harmonische
Verschmelzung mit der Platte.

Das auf den Umleimermaschinen erhaltliche
AirForceSystem nutzt das physikalische Prinzip der
Konvektion. Dank eines Heillluftsystems wird die Kante
perfekt an die Platte gepresst und gewahrleistet Wasser-
und Hitzebestandigkeit sowie eine hervorragende,
langfristige asthetische Feinbearbeitungsqualitat.






HOHE PRODUKTIVITAT
VON BIS ZU 500-600
WERKSTUCKEN PRO SCHICHT

STREAM B MDS 1.1



Z BIESSE

Die Version 1.1, die auf mittelgrof3e
Produktionsanforderungen ausgelegt ist (500-600
Werkstiicke pro Schicht), stellt dem Bediener alle
Hilfsmittel zur Verfiigung, um die Sequenzen ohne
groBen Arbeitsaufwand durchzufiihren. Dank der
Mehrfachriemensysteme und Luftkissentische
erfolgt die Beladung und Entladung der Werkstiicke
ohne Kraftaufwand.
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PERFEKTE
FORMATBEARBEITUNG
IN 4 SCHRITTEN

v
1 Durchgang

Im ersten Durchgang wird die Platte an
den beiden Langsseiten begradigt, um
perfekte Parallelitdt zu gewdhrleisten.
Die Innenseite wird kantenbearbeitet.

v
2 Durchgang

Im zweiten Durchgang wird die Platte an
der 2. Langsseite kantenbearbeitet. Das
AulRenschleifaggregat wird abgesenkt
und so positioniert, dass es der Platte
als Auflage dient.




STREAM & mps 1.1

v

3 Durchgang

Im dritten Durchgang fihrt der mechanische
Arm die Platte dank der Anschlage und Saugnap-
fe und garantiert dadurch die perfekte 90°-For-
matierung der ersten Querseite.

v
4 Durchgang

Im vierten Durchgang fiihrt der mechanische Arm
die Platte dank der Anschlage und Saugnéapfe und
garantiert dadurch die perfekte 90° -Formatierung
an der letzten Querseite. Patentiertes System des
Tasters fir die Messung und Positionierung des
Werkstlcks, sodass die endgiltige GroRe der
Platte korrigiert wird.
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SCHNELLER UND PRAZISER
PLATTENEINLAUF

Die Stream B MDS 1.1 mit manueller Zufiihrung ist eine perfekte Kombination
aus einfacher Steuerung und effizienter Produktivitat. Die Luftkissentische und
der mechanische Arm machen die Zufiihrung auch grof3flachiger Platten schnell
und prazise.

v

Der mechanische Arm sorgt fUr ein ext-
rem einfaches, korrektes Einfiihren und
Formatieren der Platte.
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STREAM & wmbs 1.1

v

Das Formatierungsmodul besteht aus
einem Zuflhrungsbereich, der den per-
fekten Einlauf der Platte in die Maschi-
ne gewahrleistet.

Die hochprazise birstenlose Motorisierung und die Druckroutinen fiihren die Plat-
te zum Formatierungsbereich.

Stream B MDS 1.1
mit Plattenricklaufsysterm PRS EVO
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BAICH
ONE

ABSOLUTE FLEXIBILITAT
BEI KLEINEN LOSGROSSEN

Maschinen und Prozessen und mit einem hohen
Anspruch an Flexibilitat und Leistung. Biesse bietet
eine grofRe Auswahl von Losungen vom Zuschnitt
bis zum Bohren, wobei besondere Aufmerksamkeit
auf die Qualitat der Formatierung gelegt wurde.

Der Batch-One Prozess fir die Produktion in
LosgroRe-1 auf Stream B MDS 2.0 ermdglicht die
aufeinanderfolgende Bearbeitung verschiedener
Platten je nach Produktionsanforderungen ohne
RUstzeiten und maximale Produktionsoptimierung bis
zu 1200 Werkstticken pro Schicht.
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Z BIESSE
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MAXIMALE PRODUKTIVITAT
VON BIS ZU 1200
WERKSTUCKEN PRO SCHICHT

STREAM B MDS 2.0



STREAM s mps 2.0

Stream B MDS 2.0 kann auf jede beliebige
Weise beladen werden, auch manuell. Roboter,
Ladesysteme oder alle anderen moglichen
Ladesysteme lassen sich auf einfache Weise
in diese Maschinenversion integrieren.

Je nach eingesetztem Beforderungssystem

Ist Stream B MDS 2.0 in der Lage, bis zu
1000-1200 Werkstticke pro Schicht herzustellen,
ohne Einschrankungen in Bezug auf Format
oder Kantentyp.
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PERFEKTE
FORMATBEARBEITUNG
IN 4 SCHRITTEN

v
1 Durchgang

Im ersten Durchgang wird die Platte an
den beiden Langsseiten begradigt, um
perfekte Parallelitat zu gewahrleisten. Die
Innenseite wird kantenbearbeitet.

v
2 Durchgang

Im zweiten Durchgang wird die Platte an
der 2. Langsseite kantenbearbeitet. Das
Auflenschleifaggregat wird abgesenkt
und so positioniert, dass es der Platte als
Auflage dient.




STREAM & mps2.0

v
3 Durchgang

Im dritten Durchgang wird die Plat-
te entlang der Langsseiten zwischen
Schubklinken und Gegenanschlagen
festgespannt und so geflihrt, dass die
perfekte Formatierung im 90°-Winkel
an der Querseite gewahrleistet wird. Die
Rechtsfiihrung sperrt jede unerwiinsch-
te Bewegung.

v
4 Durchgang

Im vierten Durchgang wird die Plat-
te entlang der Langsseiten zwischen
Schubklinken und  Gegenanschlagen
festgespannt und so gefiihrt, dass die
perfekte Formatierung im 90°-Winkel an
der letzten Querseite gewahrleistet wird.
Die Rechtsflihrung positioniert die Platte
S0, dass sie die gewlinschte GroRe hat.
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KOMPLETT INDIVIDUELLE
GESTALTUNG ENTSPRECHEND
DEN KUNDENBEDURFNISSEN

Die Kantenanleimmaschine Stream
B MDS 2.0 mit automatischem
Einlaufsystem ist die optimale
Verkorperung von Flexibilitat

und Automatisierung. Sie kann

mit einer halbautomatischen oder
komplett automatischen Zufiihrung
kombiniert werden.
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Das Formatierungsmodul besteht aus einem
Zufiihrungsbereich, der den perfekten Einlauf
der Platte in die Maschine gewahrleistet.

STREAM & mps 2.0

FUr eine korrekte Formatierung entsprechend den Erfordernissen des Kunden be-
steht WahImaoglichkeit aus verschiedenen Konfigurationen der Abtragungsgruppen.

Batch-One-Linie mit flexibler Kombima-
schine Stream B MDS 2.0 erganzt durch
Nextstep-Zelle, Roboter und Insider
Bohrmaschine.
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UNENDLICHEN
LINIENLOSUNGEN

Stream B MDS 2.0
mit automatisiertem
Entladesystem mit Winner W1.

Stream B MDS 2.0 mit
automatisiertem Beund
Entladesystem mit Winner W1.




Stream B MDS 2.0 mit
automatisiertem
Entladesystem mit Winner W1.

Stream B MDS 2.0 mit doppeltem
automatisiertem Be- und Entladesystem
mit Winner W1.

STREAM & mps2.0

YINEEE EIEI
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SOPHIA IST DIE IOT-PLATTFORM VON BIESSE, DIE DEN
KUNDEN ZU EINER GROSSEN VIELFALT AN LEISTUNGEN
VERHILFT, UM DIE ARBEIT ZU VEREINFACHEN UND
RATIONELL ZU VERWALTEN.

SIE BASIERT AUF DER MOGLICHKEIT INFORMATIONEN
UND DATEN UBER DIE VERWENDETEN TECHNOLOGIEN
IN ECHTZEIT ZU UBERMITTELN, UM DIE LEISTUNG

UND PRODUKTIVITAT DER MASCHINEN UND ANLAGEN
ZU OPTIMIEREN. SIE BESTEHT AUS ZWEI BEREICHEN:
IOT UND PARTS.
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Dank der I O T -Funktionen hat der Benutzer mit der Ferndiagnose, der Analyse
der Maschinenstillstande und der Stérungsvorbeugung maximale Einsicht in die
spezifischen Leistungen der Maschinen.

PARTS ist das neue Web-Portal fiir Ersatzteile, das unseren Kunden die
Méglichkeit gibt, Giber einen personlichen Account durch alle Informationen in
Bezug auf die getatigten Kaufe zu navigieren, Ersatzteile online zu erwerben und
die Abwicklung zu verfolgen.

i >
BIESSE ememane . @CCENLUNre




Direkte und sofortige Koordinierung zwischen Kundendienst und Ersatzteil-
Abteilung bei Serviceanforderungen. Unterstiitzung der Kunden mit Personal
von Biesse in der Niederlassung und/oder beim Kunden.

BIESSE SERVICE

¥ Installation und Start-up von Maschinen 500

und Anlagen.

9 Biesse Field Techniker in Italien und weltweit.

¥ Schulungszentrum fur die Ausbildung der

Field Biesse Techniker, der Filialen, der 50

Handler und direkt bei den Kunden. Biesse Techniker arbeiten in Tele-Service.
¥ Uberholung, Upgrade, Reparatur,

Wartung. 550

. . zertifizierte Servicetechniker fiir Handler.
¥ Troubleshooting und Ferndiagnose.

¥ Upgrade der Software. 1 20

mehrsprachige Fortbildungskurse jedes Jahr.
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Z BIESSE

Die Biesse Gruppe fordert, pflegt und entwickelt direkte und konstruktive Beziehungen mit dem Kunden, um
seine Anforderungen besser zu verstehen, und um die Produkte und den Aftersales-Service zu verbessern.
Dazu hat Biesse zwei spezielle Bereiche eingerichtet: Biesse Service und Biesse Parts.

Sie nutzt dazu ein globales Netzwerk und ein hochspezialisiertes Team und bietet tiberall auf der Welt Kun-
dendienst und Ersatzteile fiir Maschinen und Komponenten Onsite und Online rund um die Uhr an.

BIESSE PARTS

¥ Original-Biesse-Ersatzteile und individuell
auf das Maschinenmodell abgestimmte
Ersatzteil-Kits.

¥ Unterstlitzung bei der Identifizierung des
Ersatztells.

¥ Vertretungen der Kurierdienste DHL, UPS
und GLS im Ersatzteillager von Biesse
und mehrere Abholungen taglich.

¥ Optimierte Bearbeitungszeiten dank
des globalen und weitverzweigten
Verteilungsnetzes mit dezentralen und
automatisierten Lagern.

o
92%
der Bestellungen bei Maschinenstillstand innerhalb
24 Stunden bearbeitet.

(o)
96%
der Bestellungen innerhalb des angegebenen
Datums bearbeitet.

100

fiir die Ersatzteile zustandige Angestellte in Italien
und weltweit.

500

taglich abgewickelte Bestellungen.
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IVIADE
WITH
BIESSE

2XL,
PRAKTISCHE ENTWICKLUNG

Zahlreiche Unternehmen entwickeln  fern, montagebereite Komponenten flir ~ dies eine hohe Produktvielseitigkeit,

sich in Richtung Industrie 4.0 und setzen
auf MDS-Losungen von Biesse. Ein be-
deutendes Beispiel dieser Entwicklung
ist 2XL. Die Firma aus Brescia begann
mit der Verteilung von Platten, Leimen,
Zubehorteilen und vielen anderen Mate-
rialien zur Mobelherstellung, welche als
Halbfertigware angeboten wurden. Um
die Kunden- und Marktanforderungen
besser zu erfillen, beschloss die proak-
tive Leitung von 2XL, kantenbearbeitete
und durchbohrte Halbfertigware zu lie-

moderne Einrichtungsgegenstande. Die
Kundensegmentierung und die Anfrage
nach One-to-One-Losungen mit ver-
kirzten Lieferzeiten waren bei der Ent-
wicklung der neuen Produktionsanlagen
maflgebend, insbesondere was die Pha-
se des Kantenanleimens betraf. Daflr
hat Biesse eigens eine MDS 2.0-Zelle
entwickelt und hergestellt, die von ei-
nem automatischen System mit BAR-
CODE-Werksttickidentifizierung beladen
wird. Bei Produktionsstarts ermoglicht

= BIESSE

sehr kurze Fertigungszeiten sowie ra-
sche und ptinktliche Lieferzeiten, ein
echter Pluspunkt von 2XL im Vergleich
zu den Mitbewerbern. Die Entwicklung
des Angebots hat gleichzeitig den Quali-
tatsstandard angehoben. Stream BMDS
sorgt namlich flir hochstprazise For-
matgeometrien und verfiigt Gber das Air
Force System, das Kanten mit den Plat-
ten verbindet und fir unsichtbare Leim-
linien sorgt.




lIVE -
THE EXPE

Vernetzte Technologien und optimaler
Service fiir maximale Effizienz und
Produktivitat, die dem Kunden neue
Maglichkeiten eroffnen.

ERLEBEN SIE DIE
ERFAHRUNG DER BIESSE
GROUP AUF UNSEREM
INTERNATIONALEN
CAMPUS.

Z BIESSEGROUP
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