A
e

o .
lechpo Serie K
Ly

Peceuses et perceuses-tourillonneuses de ligne
Taladradoras y tala qg‘f -insertadoras de espigas de linea
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LARGE GAMME EOUR LE PERQ:’-\GE ET LE
TOURILLONNAGE EN LIGNE P
AMPLIA GAMA PARA LA PERFORACION Y LA INSERCION EN \_j‘""-'_""""—)\
LINEA /\-»%
Techno KFD Ny j"_

Perceuse passante a 2 tétes horizontales et groupes de percage vertical inférieurs
et supérieurs.

Techno KFD ) -

Perforadora pasante con 2 cabezales horizontales y grupos de perfo ic v — f

inreriores y superiores \.-" & 5\
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NC 400 Plus

Le contirdle numérique NC 400 Plus, monté
de série, permet d’enregistrer toutes les
données du programme et de gérer
automatiquement les réglages pour la mise
en marche de [a machine et pour les
faconnages.

NC 400 Plus

El control numérico NC 400 Plus, de serie,
permite memorizar todos los datos del
programa y la gestién automatica de las
regulaciones para la puesta en marcha de la
maquina y de los procesos de elaboracion.




Techn LN | PRECISION ET RAPIDITE DE POSITIONNEMENT
| PRECISION DEL POSICIONAMIENTO Y FIABILIDAD

Les guides linéaires garantissent un
positionnement extrémement p@s etu
déplacement rapide et aisé des grwaeﬁg\ <l
percage. La fermeture minimum desg gUpPES ‘

de percage a 96 mm permet de fa n -
également des piéces étroites. La fexibilité-=

d'outillage, caractéristique de nos machiries, -
est garanti?/_?O
Las gufas lineales garantizan una elevad. ——

precision de posicionamiento y permiten un
desplazamiento rapido y comodo de los S— —— /
grupos de perforacién. El cierre minimo de \@fﬁ) o
los cabezales a 96 mm permite incluso la \ . '
elaboracion de piezas angostas: la flexibilidad \
de equipamiento es un estandar para
nosotros

b

Qualité et précision des perCagé .
garanties grace a des disposttifs-atecanjques
fiables et robustes.

La calidad y la precisién de la perforacion
estdn garantizadas por el empleo de
soluciones mecanicas cuya validez y
fiabilidad han resultado vencedoras en el
transcurso del tiempo.
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La machine peut étre personnalisée pour I'exeC[IfioFGe
: percages spéciaux grace & |'utilisation d’emboﬁtsiwrers.

Es posible personalizar la maquina de manera simple y
funcional para la ejecucion de grupos especificos de
perforaciones con el empleo de portasbrocas especiales
dedicados

Les perceuses-tourillonneuses de la série

| Techno KS et Techno KSD montent des
alimentateurs de tourillons a 8 pistes et des

| sélecteurs automatiques permettant de gérer et

| d'installer un maximum de 16 injecteurs.

' Las perforadoras-Insertadoras de espigas de la
serie

Techno KS y Techno KSD estan equipadas con
. alimentadores de espigas de 8 pistas y

- selectores automaticos que permiten la gestion
vy la instalacién hasta de 16 inyectores.




DONNEES TECHNIGUES
DATOS TECNICO
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CHAMPS DE TRAVAIL
X - Techno KFD/KSD (max) Fa
X - Techno KFD/KSD (min):

Y - Techno KE/KS (max)

Y - Techna KF/KS (min) —)
Y broches horizontales Techno KFD (max)

Y broches horizontales Techno KF (n
Y injecteurs herizentaux Techno KSD
Y injecteurs hotlzontaux Techno KS (mi
Epaisseur max. piece fagonnable Techna KFD/
Epaisseur min. piece faconnable Techno KFD/K

Epaisseur min, piéce faconnable Techno KF/KS :

UNITE DE PERCAGE
Entraxe X min. tétes verticales

Entraxe min. de percage embouts verticaux
Vitesse de rotation broches

Puissance max. moteur broches
ENTRAINEMENT
Vitesse entrainement

Vitesse entrainement avec inverseur
Hauteur de terre du plan de travail

Prise pour aspiration (diamétre)
Pression alr d'exercice

DIMENSIONS POUR LE TRANSPORT
Techno KFD/KF

Techna KSD/KS

= Techno KFD/KSD. (max) mm 3200 inch 126
X = Techino KFD/KSD (min) mim 205 ineh 8.1
Y - Techno KF/KS (max) mm 3200 inch 126
Y - Techno KF/KS (min) _ mrn 235 inch 9.3
¥ mandriles horizontales Techno KFD (max) mm 608 inch 239
¥ mandriles horizontales Techno KF (min) mm 608 Inch 239

BRANCHEMENT ELECTRIQUE

BORNE POUR MISE A TERRE DE LA
MACHINE

ZBIESSE

CAMPOS DE TRABAJO

Y inyectares hotizontales Techno KSD (méx) mm 672 inch 265
Y inyectores horizontales Techno KS (min) mm 672 inch 26.5
spesor max,.panel elab. Techno KFD/KSD mim 65 inch 2.6
spesar min.panel elab. Techno KFD/KSD — mm 9 inch 0.4
sgigsor max.panel elab. Techno KF/KS mm 65 inch 2.6
gor min.panel elab, Techno KF/KS mm 9 inch 0.4 |
JAD DE PERFORACION |
e\X min.cabezales verticales mim 96 inch 3.8
.de perforacion portabrocas vertical, n. 6 inch 1.3
e rotacion mandriles rpm 4000 rpm 4000

kW AT HP s
m/1' 55 fpm 180.4
e m/1’ 35-80 fpm 11482628
Altura d eitrabajo desde lierra mm 900 inch 354
Conexion g i P 150 inch 5.9
bar 617 bar 6/7

CIM  56MK210x220 feet 184692
Cm  B6XZ10x230 feet 18

AIR COMPRIME 3/4” (1/2”) ‘

co ] #SPIRATION DIAM. 150 MM
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max 2600

2350

1950




