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Die geschickte Kombination von Maschinen und Maschinenaggregaten ist die Voraussetzung fiir
rascheste, maBgenaueste und damit wirtschaftlichste Serienfertigung von Gebrauchsmdbeln, Tiiren,

Fenstern usw.

Diese Voraussetzung erfiillt der hier beschriebene Zuschneider und Kantenprofiler. Er kommt fiir das
Zapfenschneiden, Schlitzen, Falzen, Profilieren und Besiumen sowie — unter Verwandung von Zusatz-
aggregaten — zur Herstellung von Abrundungen und durchlaufenden oder abgesetzten Zapfen und
Nuten aller Art zum Einsatz.

Besondere Kennzeichen:

1. Die Arbeitsmotoren sind von der horizontalen zur vertikalen Lage schwenkbar, wodurch die Anzahl
der Arbeitswellen selbst bei Ausfilhrung schwieriger Arbeiten reduziert werden konnte. Bis auf die
oberen Abkirzségen sind alle Motoren beidseitig mit Wellenschenkeln zur Werkzeugaufnahme aus-

geristet.

Ein absolut ruhiger Lauf der Motoren wird dadurch gewihrleistet, daB diese exzentrisch auf groBen
Drehscheiben, welche wiederum auf Schlitten vertikal verstellt werden kénnen, befestigt sind. Durch
die verschiedenen Verstellungsmdaglichkeiten ist die Verwendung von normaldimensionierten, d. h.

wirtschaftlich bemessenen Werkzeugen gewihrleistet,

2. Die Vorschubketten sind mit versenkbaren und in der Versenkung feststellbaren Mitnehmern bestiickt,
welche in kurzen Abstanden zueinander stehen und welche an der Vorder- und Riickseite genau
justierbare Anlagefléchen fir das Werkstiick besitzen. GroBe Arbeitsstiicke werden im Gegensatz zu
kleinen gegen die Hinterplatten der Mitnehmer gelegt und driicken die nachfolgenden Mitnehmer
durch ihr Eigengewicht herunter.

3. Samtliche Arbeltswellen kénnen wahlweise im Gegen- oder Gleichlauf in vertikaler, horizontaler und

schrager Lage mit Kreissagen, Messerképfen, Frasern oder Schlitzwerkzeugen eingesetzt werden.

Maschinengestell, Werkzeugwellenstinder
Zwei Werkzeugwellenstander sind durch zwei starke Rundiiinrungen verbunden. Von diesen Werkzeug-
wellenstdndern ist einer starrgesetzt. Der bewegliche Sté&nder gleitet auf massiven Filhrungsschienen.

Seine Verstellung erfolgt durch einen besonderen Motor.

Fir die genaue Breiteneinstellung ist in die obere Rundfiihrung eine Ubersichtliche MaBskala eingelassen.

Vorschubketten

Der Vorschub erfalgt durch untere Vorschubketten. Entsprechend der besonderen Bedeutung fir den
prézisen, geradlinigen und winkelgerechten Schnitt werden die Vorschubketten besonders behandeit.
Durch Verwendung gehérteten Stahls fiir Ketten und Kettenfithrungen ist eine Abnutzung praktisch nicht

vorhanden.



Rickansicht der Maschine

Vorschubkette aus gehartetem Stahl gefertigt, Mit-
nehmer versenkbar und in der Versenkung fest-
stellbar sowie mit groBen nachstellbaren Anschlag-
schrauben versehen.

Obere Druckeinrichtung

Die Werkstlicke werden zwischen den unteren Vorschubketten und oberen mitlaufenden oder angetrie-
benen Kellriemen-Drucken eingespannt. Bel der Bearbeitung schmaler, vor den Mitnehmern liegender
Werksticke laufen diese oberen Drucke ohne besonderen Antrieb mit. Werden dagegen groBe Werkstiicke
bearbeitet, so missen die Oberdrucke angetrieben werden und um ein geringeres schneller laufen,
damit die Werkstiicke immer fest gegen die Hinterkante der Mitnehmer gedriickt werden.

Die sehr feste Einspannung der Werkstlicke zwischen oberem Druck und Vorschubkette gestattet es,
kleine Werkstucke, die nur auf einer Kettenbahn eingespannt sind, zu bearbeiten,

Vorschubgetriebe:

Die starke Kettenradwelle im hinteren Teil der Maschine wird idber ein olhydraulisches Getriebe
von einem Elektromotor angetrieben. Die Vorschubgeschwindigkeit ist stufenlos zwischen 0 und 36
m/min. regelbar. (Auf Wunsch andere Vorschubbereiche) WIRD DER VORSCHUB ABGESCHALTET,
S0 LAUFEN DIE KETTEN NICHT NACH, SONDERN STEHEN SCHLAGARTIG STILL, WAS BEl NOT-
ABSCHALTUNG WESENTLICH [ST!




Vordere untere Zusatzwellen, wie alle anderen
Arbeitswellen auBer den vorderen oberen Abkiirz-
sigen doppelschenkelig und auf groBen Dreh-
scheiben exzentrisch angeordnet.

Arbeitswellen:

Die Grundausriistung der Maschine besteht
lediglich in zwei oberen Abkiirzsagen, so daB
die Maschine als doppelte automatische Ab-
kiirzsége eingesetzt werden kann.

Die Maschine kann dann beliebig durch zwei
vordere untere Zusatzwellen und je zwei
hintere obere und untere Arbeitswellen kom-
plettiert werden.

Um das AusreiBen furnierter Werkstiicke
wahrend des Abkiirzens zu verhindern, kén-
nen wahlweise Ritzer unterhalb der vorde-
ren Abkirzsdgen oder vor diesen direkt an
den Kettenflihrungen befestigte Ritzsdgen vor-
gesehen werden.

Zerspaneinrichtung:

Um eine weitere Kantenbearbeitung durch
den anfallenden Saumling nicht zu behindern,
kénnen die Abklrzsagewellen mit einer Zer-
spaneinrichtung versehen werden.

Werkzeuge:

Auf der Maschine konnen alle bekannten
Werkzeuge fiur horizontalen, vertikalen und
schragen Lauf verwendet werden.

Bearbeitung schmaler Arbeitsstiicke
auf einer Transportkette

Verstellung, Skalen, Absaughauben:

Die Maschine besitzt genaue Einstellvorrich-
tungen. Die Stellspindeln tragen Kreisskalen,
auf denen mihelos die Feineinstellung auf
0,1 mm genau abgelesen werden kann. Nach
Einstellung werden die Schlitten durch Klemm-
vorrichtungen gesichert. Spanehauben fir
samtliche Wellen zum AnschluB an eine Ab-
sauganlage sind vorgesehen.

Ritzsage an der Kettenflihrung vor der Abkiirz-
sage befestigt




Mittelschnittsdge auf den unte-
ren Rundfdhrungen in einfacher
Ausfiihrung

Spezialmittelschnittsage mit eige-
ner Kettenbahn, ebenfalls auf
den unteren Rundfihrungen ge-
lagert

Schaltanlage:

Zur Schaltung der Motoren wird eine Druckknopt-
steuerung mit Schaltschrank geliefert, der alle
erforderlichen Grobsicherungen, Schitzen und
Relais enthalt. Bei Uberlastung eines Motors
schaltet das entsprechende Schiitz ab und setzt
gleichzeitig samtliche Motoren still, Weiterhin
enthalt der Schaltschrank Wahlschalter fir den
Rechts- oder Linkslauf der Werkzeugwellen. Auf
besonderen Wunsch kénnen die hinteren vier
Arbeitsmotoren an ein 100-Perioden-Netz gelegt
werden. Fir die in besanderen Anlagen beschrie-
benen Zusatzeinrichtungen flir die Maschine wer-
den die Schaltgerdte in einem besonderen Auf-
safzschrank untergebracht, welchar die Strom-
zuleitung aus dem Normalschrank erhalt.

Spezialdruckriemen fur Bearbeitung ungleich star-
ker Rahmenholzer. Ausristung der Werkzeug-
wellen mit Trapezstahlkapfen.

Mittelschnittsdge:

Um plattenférmige Werksticke auf-
trennen zu kénnen, kann die Ma-
schine mit Mittelschnittsdgen aus-
gerustet werden. Diese konnen, je
nachdem ob einfache oder mehr-
fache Langsschnitte ausgefiihrt wer-
den sollen, in leichter Ausfihrung,
an  einer oberen Traverse aulge-
hangt (siehe Sonderprospekt) oder
auf den unteren Rundfihrungen be-
festigt, geliefert werden oder in
Spezialausflihrung mit eigener Ket-
tenbahn ebenfalls auf den unteren
Rundfihrungen gelagert. Die ein-
fache von unten schneidende Mit-
telschnittsége erhalt im Gegensatz
zur Spezialmittelschnittsage keine
Oberdrucke. Die Oberdrucke sind
leicht abnehmbar, und die Mittel-
schnittsagen sind versenkbar,




Die sogenannte Winkelanlage besteht aus zwel Doppelendprofilern, dem kleinen und groBen ,Alles-
konner", welche rechtwinklig zueinander aufgestellt sind. Die Werkstiickiibergabe erfolgt normalerweise
nach links durch sine automatische Ubergabevorrichtung an den verlangerten Kettenbahnen der zweiten
Maschine. Mit dieser Anlage kdnnen alle plattenfarmigen Werksticke winkelgenau besaumt und bear-
beitet werden.

Grofte GroBte Werk- bikinh
Telegramm- ... Arbeits-  Arbeits- Motorstirken fiir beide zeug-  Platzbedarf Gewlchte Kublalphsit
wort i breite hiéhe Typen in PS sitz mm netto brutto Seekiste
mm mm mm kg kg cbm
Hertz 60 100
Ségewellen 55 8.5
Rexel 470 1500 120 8uf Wunsch 68 105 a5 34003800 3100 3900 158
auf Wunsch hintere
rofere Arbeitswellen 4.3 68
rbeitsbreiten
unt.Zusatzwell. 43 6.8
g Varschub 4 .
Rixer 472 2500 120 : 35 440033800 3300 4500 20,2
auf Wunsch Breitenverste|l. 0.85
réfere Ritzsagen 1.16 1.8

rbeitsbreiten

Uber die verschiedenen Zusatzaggregate wie steuerbare Frasvorrichtung fiir abgesetzte Nuten und
Zapfen, Frasvorrichtung zum Abrunden von Ecken usw. besteht ein Sonderprospekt, den wir bei
Bedarf anzufordern bitten.
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