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.wenn die Maschinen Sie verstehen

FLS 770270 ARROW I

Léngskreissdge




Léangskreissédge FLS ARROW I

Technologie FLS - die Ldsung fiir lhre Firma/

Steigende Holzpreise und Fertigungskosten, die damit ver-
bundene Frage der Holzqualitaten, kiirzere Liefertermine

Technische Daten

FLS 170/210 ARROW II

und all dies bei Einhaltung von héchster Qualitdt des Pro- Miotorieting 1;5\vasder L
duktes — mit diesen Prablemen miuissen sich heute nicht L

nur kleine und mittlere, sondern auch grissere Betriebe Schnitthéhe 0-170m/0-210 mm
auseinandersetzen.

In dieser Problematik liegen enorme Einsparungsmdglich- Sageblattdurchmesser 8450, 550 mm/#E50

keiten. Jeder Millimeter, welcher an Holz eingespart wer-
den kann oder eine Verschnittminderung, tragen positiv

Sageblattaufnahme

@80 mm

zur Erhéhung des Gewinnes bei. Sageblatt 0-80/60 m/min
Fiir die Erfillung der verschiedenen Anforderungen an - Vorschubgeschwindigkeit

die Verarbeitung von Massivholz, grossen Platten und .

anderen Materialien {Kunststoff, Alu, Metall), sowie zur Schnitlangs gtapdagg gfl’g Q
Optimierung der Produktionskapazitdten, bietet lhnen die ioois F2r 0
Firma Stdri Mantel im Rahmen der FLS Technologie eine Schnittbreite Standard 450 mm,
geschlossene Typenreihe von Langsschnittkreissagen an. Option bis 3000 mm
Diese komplexe Reihe besteht aus den folgenden Model- o

len: FLS Standard, FLS ECO, FLS ARROW I, FLS ARROW I, firkeitahibhe B30 fLlrom
FLS SPEED, FLS RP. £SEEE13 i
Eine ganz neue Art von Aufhdngung des Fahrwerk-Aggre- ST R Lange=Schnittlange
gats stellt die Durchbruchlésung fiir das Sé&gehubsys- +2200 mm

tem dar. Diese Konzeption bewéhrt sich auch in den mit _

schwerem Stammholz arbeitenden Sagewerken. Mit der Breite = 1300 mm
Langsschnittkreissége FLS Arrow nutzen Sie das wertvolle Alissu

Holz maximal aus und erreichen damit die hdchstmdgliche Absaugsystem 2% 180 mm
Produktivitdt. Die Maschine steht fiir prézise Schnitte, sie

ist einfach und sicher zu bedienen. Als oberste Prioritét Absauggeschwindigkeit 25-30m/s
gehdrt die einfache Ein-Mann-Bedienung und die Sicherheit

des Bedieners.

Funktionsbeschreibung < STORI MANTEL

Das zu sdgende Material wird auf den Auflagetisch gelegt, Kontakte:

worauf das bewegliche Schnittaggregat das Schnittgut der
L&nge nach trennt. Nach dem Schnitt wird das Sdgeaggre-

Stari Mantel GmbH
Holzbearbejtungsmaschinenbau

gat unter dem Sé&getisch in die Ausgangsposition zurdck- Produktion:
gefiihrt. Gleichzeitig positioniert der hintere Anschlag das B‘#JSEC’SZ;;?S
ratr

zu bearbeitende Holz flir den vorprogrammierten ndchsten
Schnitt.

Vorteile

e Universelle Anwendung und Verwertung in Sdgewerken
und Zimmereien, sowie bei der Produktion von Mdbeln,
Verpackungsmaterialien, Fensterrahmen, Tiren, Trep-
pen usw.

e Hohe Betriebssicherheit

e [ir den Einsatz zur Bearbeitung von Massivholz und gros-
sen Werkstiicken (Bohlen, Bretter, Balken, Platten)

e Nleben Léngs-, Schrig- und Querschnitten kénnen auch
Gehrungen geschnitten werden

® Rasche und einfache Schnittfihrung mittels Laserstrahl

e Grosstmdgliche Holzausbeute verbunden mit hoher Pro-
duktivitat

e Vielseitige, flexible Maschinen mit Ein-Mann-Bedienung

e Anpassung der Maschinen an die Kundenbedtirfnisse

e Selbstgesteuerte Lamellen

e Breiter Umfang von Optionserweiterungen

7586 61 Roznov p. R.
Tschechische Republik

Postadresse:

CZ-756 51 ZASOVA 439
Tel.: +420 571 603 774

Fax: +420 571 604 183
E-mail: info@stoerimantel.com
www. stoerimantel.com

e Kalibrierte geschweisste verwindungssteife Rahmenkonstruktion

e Doppelte Flihrung des Schnittaggregates fiir prézise Schnitte

— Mehr Informationen iber FLS ARROW Il auf www. stoerimantel.com




