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Kantenanleimmaschinen KS 20-23

Kostenvorteil durch Standardisierung
Weitgehende Standardisierung von Aggrega-
ten und Baugruppen sowie die daraus resul-
tierenden groBeren Seriensttickzahlen er-
moglichen es, mit den Typen KS 20-23 eine
Baureihe an Kantenanleimmaschinen zu brin-
gen, deren Preis/Leistungsverhaltnis bisher
kaum fur moéglich gehalten wurde.

Grundmaschinen in 4 Baulingen
KS-Maschinen werden ausschlieBlich in der
handwerksgemé&Ben Rechtsausfiihrung

ge’ ‘. 4verschiedene Langen mit unter-
schidlicher Aggregatbesttickung stehen zur
Wahl, wobei teilweise die spatere Nachriistung
eines weiteren Aggregates moglich ist. Die
Werkstuckdickeneinstellung des oberen.
Druckwerkes erfolgt zentral von einer Stelle,
die oberen Bearbeitungsaggregate werden
dabei automatisch mit verstellt.

Optimale Werkstiickfiihrung

Der Werksttcktransport erfolgt auf der 80 mm
breiten schweren Transportkettenbahn mit
gummierten Kettenplatten, wahrend das
stabile obere Druckwerk mit doppelreihig
angeordneten, gummierten und spezial-
gezahnten Rollen das Werkstlck absolut
sicher festspannt. Selbst bei dicken Massiv-
kanten ertbrigt sich eine Gegendruckeinrich-
tung.

Kantenmaterialien, Werkstiicke

Alle im Handwerksbetrieb tblicherweise
anfallenden Kantenmaterialien kénnen ver-
arbeitet werden: Furnierkanten in Rollen- und
Streifenform; PVC-, Melamin- und Polyester-
kanten; Schichtstoff-Laminatkanten; Massiv-
holzkanten. Der Werksttick-Breiten/Dicken-
bereich deckt ebenfalls alle normalen Anfor-
derungen ab.

Bedienungselemente

Die Schalttafel ist ibersichtlich in den Schalt-
schrank im Maschinenstander integriert, die
elektrische Ausfuihrung erfolgt gemaB VDE
bzw. den Landervorschriften.

Larmschutzverkleidung

StandardméaBig werden die Maschinen der
KS-Baureihe mit allen Schutzvorrichtungen
gemaB den einschlagigen Vorschriften aus-
gerustet, so z. B. einer Plexiglas-Schutzhaube
fur das Kappaggregat.

Auf Wunsch kann fir die Kapp- und Bundig-
frdsaggregate eine Larmschutzverkleidung
geliefert werden, die Absaugung des Biindig-
frasaggregates erfolgt dann zentral an der
Ruckseite der Larmschutzverkleidung.
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Anleimaggregat mit
Kurzzeit-Schmelzbehilter

Rollentrennen Anleimen

Automatische Kantenzufiihrung von Rollen
und Fixlangen durch das Stachelwalzen-
magazin mit Rollentrenneinrichtung. Leiman-
gabe mittels feindosierbarer Leimrolle an das
Werksttick, durch Wahlschalter umschaltbar
auf Gleichlauf/Gegenlauf. Aufheizzeit ca.

10 Minuten. Leimvorrat unterhalb der Leim-
rolle, dadurch kein Auslaufen des Schmelz-
klebers.

Schwere Druckzone mit angetriebener und
pneumatisch beaufschlagter Hauptandruck-
rolle sowie 2 Nachdruckrollen.

Kappaggregat

Kappen

Spezial-Kappaggregat
mit einem Motor,
Schnittrichtung
vertikal. Einstellung
mittels Motorplatten-
verstellung Gber
Spindel sowie ver-
stellbarem Gewinde/
Ségeblattflansch.

1 Motor 0,75 kW,

200 Hz, 12000 U/min.,
Kappsége @ 110x32x
3,6 mm, Z=20.

Oszillierendes
Aggregat zum
Schleifen von Fur-
nier- und Massiv-
kanten. Schleif-
richtung im Gegen-
lauf, Pneumatisch
beaufschlagter, ge-
steuerter Kontakt-
schuh. Motorleistung
1,75 kW, Band-
abmessungen
120x2100 mm.

Bandschleif-
aggregat

Bandschleifen

Faseaggregat
(Schwabbeln)

Schwabbeln

Zum Nachbearbeiten
der Langskanten. Je
nach Kantenmaterial
mit Lamellen-,
Molton- oder Scotch-
Scheiben. 2 Motoren
je 0,25 kW, 50 Hz,
1400 U/min.
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Funktionssichere Aggregate nach dem
Bavkastensystem

fiir jede Leistungsanforderung

Biindigfras- Zum Bundigfrasen Vorfréas- Zum Bundigfrésen Feinfras- Zum Bundigfréasen

aggregat oberfund unten, aggregat (Planfrasen) oben aggregat (Fase oder Radius)
mit vertikaler und und unten, mit hori- oben und unten, ver-

Bundigfréasen horizontaler Tastung. | Vorfrasen zontaler Tastung. Feinfrasen tikal und horizontal
. Schwenkbereich von | (Planfrasen) Nicht schwenkbar, tastend. Schwenkbar

0-25°. 2 Motoren je
1,5 kW, 200 Hz,
12000 U/min. 2 Fra-
ser @ 70x16x25 mm,
Z=4.Einsatz als
Einzel-Frasaggregat.

2 Motoren je 1,5 kW,
200 Hz, 12000 U/min.
2 Fraser @ 70x16x
25 mm,Z= 4. Ein-
satz stets in Kombi-
nation mit Feinfras-
aggregat.

von 0-25°, 2 Motoren
je 0,33 (0,55) kW,

200 Hz, 12000 U/min.
2 Fraser ¢ 70x16x
12 mm, Z=4 (oder
Radiusfraser). Einsatz
in Kombination mit
Vorfrasaggregat.

Weitere Zusatzausriistungen

Neben den vorstehend beschriebenen Aggre-

gaten sind weitere Zusatzausrustungen még-

lich, die im Detail der Preisliste zu entnehmen

sind:

- Verstérkte Rollentrenneinrichtung fur PVC-
Kanten bis ca. 2,5 mm Dicke.

- Elektronische Motorbremsung der 200 Hz-
Aggregate (Kappen, Frasen etc.) zwecks
Motorstillstand innerhalb 10 sec. (obliga-
torisch in der Bundesrepublik Deutschland,
teilweise auch in anderen L&ndern).

- Fahrwerk, bestehend aus Lenk- und Bock-
rollen mit Feststellbremse, zum Verfahren
der Maschine in der Werkstatt.

- Doppelkappaggregat (anstelle des standard-
maBigen einmotorigen Aggregates).
Vorteile: bessere Einstellméglichkeiten -
kirzere Werkstiickabstande. 2 Motoren

Universal-Fris- Zum Nut-, Falz- und Nachputz- Zum Fasen oder Run- ]

aggregat Profilfrasen. Bestehend aggregat den von vorgefrésten 0,75 kW, 200 Hz, 12000 U/min.
aus Frasstander mit PVC-Kanten

Universalfrédsen Kreuzsupport einschl. | Nachputzen zwecks Beseitigung

S

Spindelverstellung.

1 Motor 2,2 kW,

200 Hz, 12000 U/min.,
horizontal und vertikal
schwenkbar. Auch mit
Einsatzsteuerung lie-
ferbar.

(Ziehklinge)

der Fréserschlage.
Vertikale und horizon-
tale Tastung. Pneu-
matisch gesteuerte
Blasdisen. Profil-
messer einsetzbar
von R2-R6 mm.
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KS 20 - die ,, Kompakimaschine

Anleimen und Biindigfrasen

Rollentrennen Anleimen Bundigfrasen

Kante zufiihren

Einsatzbereich

Die KS 20 wurde speziell fir jene Betriebe

entwickelt, die es sich trotz enger Platz-

verhéltnisse nicht leisten kénnen, auf eine

leistungsféhige, moderne Kantenanleim- KS 20 ohne Larmschutzhaube

maschine zu verzichten.

Die kurze Maschinenlange von nur 3 m ver-
ingt eine geringe Standflache.

im Bedarfsfall kann die Maschine fahrbar ge-

liefert werden.

Weiteres Merkmal ist die extrem einfache

Bedienbarkeit und Handhabung der Maschine.

Ausriistung

Die Standardausritstung umfaBt:

- Automatisches Kantenmagazin - Schwere Druckzone mit angetriebener

— Kurzzeit-Schmelzbehalter mit Leimvorrat Haupt-Andruckrolle.
unterhalb der Leimrolle, Drehrichtungs- - Bundigfrasaggregat oben und unten.
anderung Gleichlauf/Gegenlauf per Wahl- 2 Motoren je 1,5 kW, 200 Hz, 12000 U/min.
schalter. Schwenkbereich 0-25°.
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KS 21 - kompakt und aushaufahig

Biindigfrasen + Platzreserve fiir 1 Zusatzaggregat

Kante zuftihren Rollentrennen

Anleimen

Einsatzbereich

Bei einem geringen Mehr-Platzbedarf (500
mm Maschinenlange) gegenuber der KS 20
bietet die KS 21 die Moglichkeit, ein Zusatz-
aggregat aufzubauen. Damit wird es moglich,
eine weitere Bearbeitung im gleichen Arbeits-
gang durchzufihren.

Die  =deutet eine wesentliche Erh6hung der
Wit. _naftlichkeit.

Das Zusatzaggregat kann entweder gleich
beim Neumaschinenkauf mit bertcksichtigt
werden, aber auch zu einem spéteren Zeit-
punkt nachgerustet werden.

Ausriistung

Die Standardausfiihrung umfaBt:

- Automatisches Kantenmagazin.

- Kurzzeit-Schmelzbehélter mit Leimvorrat
unterhalb der Leimrolle, Drehrichtungs-
anderung Gleichlauf/Gegenlauf per Wahl-
schalter.

"~ Schwere Druckzone mit angetriebener

Haupt-Andruckrolle.

- Bundigfrasaggregat oben und unten,
2 Motoren je 1,5 kW, 200 Hz, 12000 U/min.,
Schwenkbereich 0-25°.

- Platzreserve flr ein weiteres Bearbeitungs-
aggregat.

Nachriistungsméglichkeit
Fein-Bundigfrasaggregat oben und unten,

2 Motoren je 0,33 kW, 200 Hz, 12 000 U/min.,
oder

Bandschleifaggregat - oszillierend

oder

Faseschleifaggregat (Schwabbeln)

oder

Universal-Frasaggregat.

Eines der nebenstehenden Aggregate kann
auf dem freien Platz aufgebaut werden.

Bundigfrasen

Feinfrasen

Bandschleifen

550mm
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KS 22 - fur ,Kompletthearbeitung”

Kappen + Biindigfrasen

Kante zufuhren Rollentrennen

Anleimen

Bundigfrasen

Einsatzbereich

Die KS 22 ist fur den mittleren Handwerks-
und Innenausbaubetrieb mit erh6hten An-
sprichen hinsichtlich Wirtschaftlichkeit die
richtige Alternative, da durch das Kapp-
aggregat der Zeitaufwand fur die Nachbear-
beitung (Ablangen) erheblich reduziert wird.
Im Industriebetrieb erfolgt der Einsatz in der
Sonderfertigung, im Modellbau, fiir Repara-
turen.

Ahnlich wie die kleineren Typen KS 20 und 21
bietet die KS 22 auf Grund der kompakten Ab-
messungen, der leistungsfahigen Préazisions-
aggregate sowie der gunstigen Investitions-
kosten ein Preis/Leistungsverhaltnis, wie es
in dieser Klasse nicht wieder vorzufinden ist.

Ausriistung

Die Standardausrtstung umfaft:

- Automatisches Kantenmagazin.

- Kurzzeit-Schmelzbehélter mit Leimvorrat
unterhalb der Leimrolle, Drehrichtungs-
anderung Gleichlauf/Gegenlauf per Wahl-
schalter.

- Schwere Druckzone mit angetriebener
Haupt-Andruckrolle.

- Kappaggregat fir vorderen und hinteren
Kantenuberstand, 1 Motor 0,75 kW, 200 Hz,
12000 U/min.

- Bundigfrasaggregat oben und unten,

2 Motoren je 1,5°'kW, 200 Hz, 12000 U/min.,
Schwenkbereich 0-25°.

Nachriistmaoglichkeit

Diese besteht - auBer der Larmschutzverklei- -
dung sowie des Fahrwerks - auf der KS 22
nicht. Falls ein weiteres Aggregat sofort oder
spéter erforderlich wird, muB auf die KS 23
zurlickgegriffen werden.
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KS 23

Kappen + Biindigfrisen + Platzreserve fii

Anleimen

Einsatzbereich

Ahnlich wie die KS 22 ist die KS 23 fiir den
mittleren Innenausbaubetrieb mit erhéhten An-
spriichen an die Wirtschaftlichkeit die richtige
Alternative, da durch die Bestiickungsmdg-
lichkeit mit insgesamt 3 Aggregaten eine wirk-
liche Endbearbeitung, die weitere manuelle

Ne  rbeit ausschlieBt, ermdglicht wird.

Ausriistung

Die Standardausristung umfaBt:

- Automatisches Kantenmagazin.

— Kurzzeit-Schmelzbehélter mit Leimvorrat
unterhalb der Leimrolle, Drehrichtungs-
anderung Gleichlauf/Gegenlauf per Wahl-
schalter.

- Schwere Druckzone mit angetriebener
Haupt-Andruckrolle.

- Kappaggregat fur vorderen und hinteren

Kantenuberstand, 1 Motor 0,75 kW, 200 Hz,
12000 U/min.

- Bundigfrasaggregat oben und unten,
2 Motoren je 1,5 kW, 200 Hz, 12000 U/min.,
Schwenkbereich 0—25°.

- Platzreserve fur ein welteres Bearbeltungs-
aggregat.

Nachriistmdglichkeit
Fein-Bundigfrasaggregat oben und unten,
2 Motoren je 0,33 kW, 200 Hz, 12000 U/min.,
oder

Bandschleifaggregat — oszillierend

oder

Faseschleifaggregat (Schwabbeln)

oder

Universal-Frasaggregat

oder

Nachputzeinrichtung (Ziehklinge). .

leistungs- und aushaufahig

r 1 Zusatzaggregat

Bindigfréasen

Bandschleifen

Universalfrasen

Schwabbeln

Eines der neben-
stehenden Aggregate
kann auf dem freien
Platz aufgebaut
werden.

K&tanat
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Technische Daten - Baureihe KS 20-23

erleimtell v _ Aggregatte
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Gesamtlidnge

Aggregate Bandigfrasen Bundigfrasen Kappen Kappen

(Standardbestiickung) Platzreserve Bundigfrasen Bundigfrasen
; Platzreserve

Gesamtlange mm 3000 3500 4000 4500

Gewicht netto kg 680 850 1150 1400

AnschluBwert/kW 9 9 11 11

Werkstiickdicke 8-55mm

Kantenbreite 12-60 mm (*)

Werkstuickbreite min. 60 mm

Kantendicke

0,4-20 mm, Rollentrenneinrichtung max. 0,8 mm

Vorschub 16 m/min.

élektrik o o 380 Volt, 3 Ph.,r 50 Hz; Sonderspannung moglich
Frequenzumformer 200 Hz

PneumatikanschluB 6 bar

Technische Anderungen vorbehalten _

(*) Bei max. Kantendicke 20 mm verringert sich die Kantenbreite (Leistenhdhe) auf 45 mm.




Diese Ubersicht zeigt Ihnen die wichtigsten
Brandt-Maschinen und -Gerate zum
Bearbeiten von geraden Werkstiicken und
Formteilen. Wir informieren Sie gern auch
liber Schmelzkleber-Auftragsmaschinen,
Postformingmaschinen und Stegprofil-
Einwalzmaschinen. :

Heinrich Brandt Maschinenbau-GmbH
Postfach 6108, WeststraBBe 2,

D-4920 LLemgo 1,
Telefon05261/68911-14

Telex 9 31 596 mabra

Telefax 0 52 61 / 64 86

I-@'andi'

Partner des Handwerks

Kompaki-
Kantenanleimmaschinen
KTV/KTD 52+53

Wahlweise zur Verarbeitung schmelzkleber-
vorbeschichteter Kanten oder mit Direkt-
leimangabe.

Automatischer Werkstiicktransport — Kappen —
Biindigfrasen — Profilkantenverleimung —
eingebaute Absaugung —das sind die Haupt-
merkmale dieser extrem wirtschaftlichen
Maschinen fir den Handwerksbetrieb.

Kantenanleim- und
Bindigfriisgeriite zur
Formteilbearbeitung
KTD/KTV 51 und F 10/EK 11

Be ders universell einsetzbare Formteil-
mascninen fur Einzel- und Serienfertigung.
Wahlweise fir vorbeschichtete Kanten oder
Direktleimangabe. Bundigfrasen oben und
unten an geraden und geformten Werkstticken.

Automatische Rundlauf-
maschinen R 20-27
Halbautomatische
Formteil-Kantenanleim-
maschine T 60

Gleichzeitiges Anleimen und Bundigfrdsen von
gerundeten Werkstiicken in einem Arbeits-
gang. Beleimung von Serien-Formteilen mit
Innen- und AuBenradien bei automatischem
Andruck und Vorschub mitdem T 60.

Universelle und problemlose Kantenanleimung
bis 20 mm Kantendicke. 7 Grundmaschinen-
langen. Aggregate fur alle Anforderungen des
Handwerksbetriebes und fir die Kleinserienfer-
tigung. QUICK MELT — Verleimteil mit extrem
kurzer Aufheizzeit.

 Schmelzkleber-Kanten-
o "eimmaschinen KE 11-17

-y

PVAc-Weiflleim-Kanten-
anleimmaschinen
KA 13-17

Fur héchste Qualitatsanspriiche im anspruchs-
vollen Innenausbaubetrieb. Bis max. 20 mm
Kantendicke. Als Typenreihe KA/E 13—17 auch
in kombinierter Ausfiihrung zur wahlweisen
Verarbeitung von WeiBleim oder Schmelz-
kleber ohne Umrustzeiten.

Falzkanten-Anleimmaschinen FK

Ausleimung von Turfalzen wahlweise nach
dem Verformungsprinzip oder nach dem
Dreistreifen-Verfahren mit Furnierkanten fir
gehobene Qualitatsanspriiche. Individuelle
Ausriistungsmoglichkeit sowohl fiir den Hand-
werksbetrieb als auch fur die Anforderungen
der Turenindustrie.

5.87/Imprimatur Stuttgart




