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Tischmaschinen
KTD 720, FTK 130, KTD 820, FTF 200
Optimat
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Formteile und gerade Kanten
KTD 720 Optimat - ,,eine“ fur alle Falle

Das neue Maschinenkonzept

Die KTD 720 stellt nicht nur eine
neue Maschine, sondern ein
flexibles Maschinenkonzept dar.
Ziel der Entwicklung war, sowohl
eine Maschine fiir die serienméaBige
Formteil-Beleimung zu prasentieren,
als auch kleinere Stiickzahlen von
geraden Teilen wirtschaftlich und
sicher bearbeiten zu kénnen.

Direktleimangabe

Die KTD 720 zeichnet sich durch die
Direkt-Leimangabe auf das Kanten-
material aus. Das Ablédngen des
Rollenmaterials erfolgt wahlweise tber
FuBschalter oder bei Mengenpro-
duktion Uber Eingabe der Kantenlange
in den optionalen Langenzahler.
Wahrend der Bearbeitung liegt das
Werkstiick auf individuell positionier-
baren Distanznocken auf und kann

so prazise ohne Schablone bekantet
werden.

Dieses gilt dank der Flexibilitat der
KTD 720 sowohl fiir Formteile, als auch
fir gerade Teile.

Digitale Kantenlangenvorwahl
(optional)

HeiBluftaggregat fiir Dick-PVC-Kanten

Zum Vorwarmen von dicken PVC-Kanten.

FTK 130 Optimat - sauber, sicher
und rationell Bundigfrasen

Formteil-Biindigfrasen Kappaggregat EK 13
Konstante Frasergebnisse durch den (optional)
Einsatz von Prazisionskugellagern zum Fiir das exakte Buindigkappen bei

Abtasten der Werkstticke. Formteilen und geraden Werkstlicken.

H( BRANDT

Die ideale Erganzung

Die FTK 130 wurde als Erganzung
zur Kantenanleimmaschine KTD 720
konzipiert.

Der Einsatzschwerpunkt der FTK
130 liegt im Formteilebereich, wo
Innen- und AuBenradien problemlos
bearbeitet werden kénnen. Aber
auch gerade Werkstiicke kdnnen
einfach bearbeitet werden.

Formteil-Frastechnik

Die FTK 130 bietet gerade fir kleinere
Schreinereien eine flexible, aber auch
preislich attraktive L&sung.

Um Innen- und AuBenkonturen bear-
beiten zu kdnnen, wurde die Anord-
nung der Frdsmotoren in vertikaler
Position realisiert.

Moderne 12.000 U/min Frasmotoren,
natdrlich basierend auf Frequenzum-
richter-Technologie und einer
Komplettausstattung im Standard,
lassen keine Wiinsche bei der Fras-
bearbeitung von unterschiedlichsten
Werkstlicken offen.

Ein zentrischer Anlaufring sowie eine
fein justierbare obere und untere
Werkstickabtastung gewahrleisten
eine hohe Genauigkeit und ein sehr
gutes Ergebnis bei der Bearbeitung.



Formteile groBB oder klein

KTD 820 Optimat - die flexible Antwort

Das flexible Maschinenkonzept

Das immer gréBer werdende Teile-
spektrum bei Formteilen sowie die
Stiickzahl “1” Fertigung definiert das
Anforderungsprofil fiir den
Optimaten KTD 820.

Andererseits stellt der Bedienkomfort
bei immer gréBer werdenden
Formteilen einen wichtigen Aspekt dar,
denn nur durch ein optimales Handling
kann die gewlinschte Verleimqualitat
erreicht werden.

Die KTD 820 biete hier die optimale,
qualitéts- und bedienerorientierte
Lésung.

Bei einem groBen, schweren Werkstiick
wird dieses mittels Vakuumsauger auf-
gespannt und bearbeitet. Das durch
den Federzug praktisch schwerelose
Verleimteil kann komfortabel an fast
jeder Werksttickkontur entlanggefiihrt
werden.

Sollten die Werkstlicke kleiner sein,
kann die KTD 820 mittels weniger
Handgriffe zur Tischmaschine umge-
rustet werden.

Hierzu wird das Verleimteil fixiert und
das Werkstiick am Verleimteil entlang
geflhrt.

Damit bewegt der Bediener immer das
leichtere Teil, entweder das praktisch
schwerelose Verleimteil oder ein kleines
Werkstiick entlang des fixierten
Verleimteils.

Bequeme und flexible
Bearbeitung durch freien
Zugang von drei Seiten

Wettbewerbsvorteile die zahlen - BRANDT
Leistung und Qualitat die MaBstabe
setzen

Frei bewegliches Verleimteil Fdhrung des Verleimteils durch die Die Kanten werden automatisch auf das
héhenverstellbare Fuhrungsplatte eingegebene MaB abgelangt

Durch den aufrecht stehenden Rollenteller
oder Handbetrieb reduziert sich die Stellflache auf ein
Minimum

Sichere Kantenzufiihrung bei Stationar-

Schnelle Umrlstung zur stationdren Kleine Werkstiicke werden im
Kantenanleimmaschine Stationarbetrieb bearbeitet




Ecken-Rundungsmaschine

FTF 200 Optimat

Weiche Mobelformen for-
dern abgerundete Ecken

Der zunehmende Anteil von
,weichen” Kanten in der
Mobelindustrie war AnlaB zur
Entwicklung der Stationar-
Formfrasmaschine FTF 200.

Diese Maschine ist die ideale
Ergénzung fiir Kantenanleim-
maschinen ohne Formfras-
aggregat.

Formfras-Technik
Das Werkstlick wird auf einen
stabilen Tisch aufgelegt und
ausgerichtet. Der Frasmotor
einschlieBlich Tastrolle und
Fréser ist Bestandteil eines neu
entwickelten, nach dem
Rotationsprinzip arbeitenden
Aggregates.

Ein besonders gleichm&Biger
Ablauf garantiert beste Arbeits-
ergebnisse, die einen Vergleich
mit modernen Durchlauf-
maschinen nicht scheuen
mussen.

Technische Daten
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KTD 820 Optimat

Werkstlckdicke
WerkstUckbreite
Kantenlange
Kantendicke
Rollentrennen

16 - 42 mm

min. 100 mm

min. 280 mm

0,4 -3 mm

0,4 - 3 mm (bei max. 45 mm Kantenh&he)

Vorschubgeschwindigkeit variabel 0,7 - 4,2 m/min
Arbeitshéhe 1000 mm mit Sauger
Arbeitshdhe 900 mm im Station&rbetrieb
MaschinenmaBe LxB 1430 mm x 1000 mm
Elektrik 400V -3 Ph -50 Hz
Pneumatik 6 bar
Gewicht ca. 580 kg

KTD 720 Optimat
Werkstuickdicke 10 - 55 mm
Werksttickbreite min. 30 mm
Kantenlange min. 180 mm
Kantendicke 0,5-3 mm

Rollentrennen
Rollentrennen
Vorschubgeschwindigkeit
Arbeitshohe
MaschinenmaBe LxB
Elektrik

Pneumatik

Gewicht

0,5 - 1,0 mm (bei max. 60 mm Kantenhohe)
1,0 - 3,0 mm (bei max. 30 mm Kantenh&he)
variabel 4,0 - 9,0 m/min

925 mm

2078 mm x 1186 mm

400V -3 Ph-50 Hz

6 bar

ca. 280 kg

FTK 130 Optimat

Werksttickdicke (Radiusfrésen) 16 - 55 mm
Werkstickdicke (Fasefrasen) 12 - 55 mm
Werkstlckbreite min. 30 mm
Kantendicke max. 3 mm
Absaugung 1x @80 mm
Arbeitshohe 925 mm
MaschinenmaBe LxB 1130 mm x 765 mm
Elektrik 400 V - 3 Ph - 50 Hz
Pneumatik 6 bar
Gewicht ca. 250 kg
Detailansicht Auflagetisch __ FTF 200 Optimat
mit Spannzylinder fir Werkstlckdicke 12 - 40 mm
Werkstiick und WerkstUckbreite min. 80 mm
standardméaBigem Werkstucklange min. 150 mm
Schwabbelaggregat Kantendicke max. 3 mm
Profiltiefe max. 20 mm
Absaugung 1x@ 100 mm
Arbeitshohe 920 mm
MaschinenmaBe LxB 1360 mm x 820 mm
Elektrik 230V -1Ph-50Hz
Pneumatik 6 bar
Gewicht ca. 140 kg

Technische Anderungen vorbehalten. Einzelne Maschinendarstellungen kénnen Optionen enthalten.
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Ein Unternehmen der Homag-Gruppe

Kantentechnik GmbH

WeststraBe 2

32657 Lemgo

Germany
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