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Formteile und
Optimat KTD

Neues Maschinenkonzept

Nicht nur eine neue Maschine,
sondern ein flexibles Maschinen-
konzept stellt die neue KTD 72 dar.
Ziel der Neuentwicklung war,
sowohl eine Maschine fiir serien-
maBige Formteil-Beleimung zu
haben, als auch kleinere Stiick-
zahlen von geraden Teilen wirt-
schaftlich und sicher bearbeiten
zu kénnen.

Flexibles System

Bei Formteile-Bearbeitung erfolgt
die Kleberangabe auf das Kanten-
material. Bei geraden Werkstlicken
wird der Schmelzkleber - wie bei
groBen Automaten - an die Werk-
stlickkante angegeben.

erade Kanten
- ,eine’ fur alle Falle

Ein bis 45° schréagstellbarer Auflage-
tisch erlaubt Beleimung von Schrag-
kanten. Bei Beleimung von Innen-
radien kdnnen die Nachdruckrollen
schnell entfernt werden.

Optionen:

- Automatisches Fixlangenmagazin

- Zusatzheizung fiir Dick-PVC-Kanten

- Bindigfrasaggregat fiir gerade
Werkstlcke (integriert)

Technische Daten Optimat KTD 72

Werkstlcklange min. 180 mm

Werkstlickdicke 10 - 55 mm

Werkstlickbreite min. ca. 30 mm

Kantendicke 0,5 - 1,0 mm (bei Kantenh6he max. 60 mm)
0,5 - 3,0 mm (bei Kantenhéhe max. 30 mm)

Innenradius min. 25 mm plus Kantendicke

Vorschub regelbar 4 - 9 m/min.

AnschluBwert ‘ca. 3 kW

Elektrik 400V - 3. Ph. - 50 Hz.

Pneumatik 6 bar

Arbeitshéhe verstellbar 850/910 mm

Abmessungen

(ohne Rollenteller) LxBxH 1320 x 860 x 1200 mm

Gewicht ca. 500 kg

Technische Anderungen vorbehalten. Einzelne Maschinendarstellungen kénnen Optionen enthalten.
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Integriertes Biindigfrasaggregat
Das obige Foto zeigt das als Option
verfligbare Blndigfrdsaggregat zur
Berabeitung von geraden Werk-
stilicken, eingebaut im dafir vorge-
sehenen Platz im Maschinentisch.
(Formteile kénnen nur auf der
Bundigfrasmaschine F 13 bearbeitet
werden). Die durch einen elektroni-
schen Frequenzumformer angetrie-
benen Frasmotoren laufen mit
12.000 U/min. und haben standard-
maBig elektronische Motorbremsung.
Gerade Werkstlcke kdnnen auch
durch Aufbau eines Standard-
Vorschubapparates rationeller
bearbeitet werden.

Hohe Kompetenz

Standige Schulungen des Verkaufs-
und Servicepersonals unserer Ver-
triebspartner im Brandt-Schulungs-
zentrum gewahrleisten optimale Be-
treuungskompetenz.

DIN &N S0

Ausgezeichnete Qualitat

Die Fertigung, der Service und der
Vertrieb des Unternehmens sind nach
DIN EN ISO 9001 zertifiziert

(TUV CERT).

Es zahlt sich aus,
bei Brandt Kunde zu sein

Im Bereich handwerklicher Kanten-
bearbeitung ist Brandt weltweit
Marktfthrer. Mit modernsten CNC-
gesteuerten Maschinenzentren wer-
den die Brandt-Produkte in Serie
gefertigt. Denn nur mit neuesten
Technologien lassen sich die hohen
Brandt-Anspriiche realisieren.

Brandt ist liberall
Das gut ausgebaute Service-,
Vertriebs- und Handlernetz bedeutet
fur Sie kurze Wege und intensive
Kundennahe - in der ganzen Welt.
Dabei kennen die Vertriebspartner
und Berater die Probleme des
Marktes. Sie sind selbst vom Fach
und sprechen lhre Sprache.
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Ihr Fachhéndler, unser
Vertriebspartner:
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Heinrich Brandt
Maschinenbau GmbH
WeststraBe 2

D-32657 Lemgo

Tel. 05261/6009-0
Fax 05261/64 86
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