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MAQUINARIA AUTOMATICA PARA TALADRAR

Y RANURAR EL FRENTE DE CAJON

Fc 4 AUTOMATIC MACHINERY TO DRILL AND SLIDE
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CARACTERISTICAS TECNICAS

« 2 GRUPOS DE TALADRADO VERTICAL SUPERIOR PARA ORIFICIO
DEL TIRADOR

* 2 GRUPOS DE TALADRADO VERTICAL INFERIOR PARA ORIFICIOS
DEL LATERAL

* 1 GRUPO DE SERRAR PARA HACER LA RECALADA

» ANCHURA DEL CAJON MINIMO 142 mm.

* ANCHURA DEL CAJON MAXIMO 800 mm.

* PRESION 6 Kg./cm?

e CONSUMO DE AIRE POR CICLO 48L.

=12 EJES CONTROLADOS POR CONTROL NUMERICO (C.N.C.)

« ALIMENTACION AUTOMATICA CON CARGADOR

o REENVIO DE LAS PIEZAS AL OPERARIO AUTOMATICO

* APILACION AUTOMATICA CON CARGADOR
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TECHNICAL CHRARACTERISTICS

* 2 GROUPS OF UPPER VERTICAL DRILLING FOR KNOB HOLE
* 2 GROUPS OF LOWER VERTICAL DRILLING FOR LATERAL HOLES

* 1 SAW GROUP T0 MAKE SLIDES
* MINIMUM WIDTH OF DRAWER: 142 mm.

» MAXIMUM WIDTH OF DRAWER: 800 mm.

* PRESSURE 6 Kg./cm?

« AIR CONSUMPTION 48 L.

« 12 AXIS CONTROLED BY C.N.C.

o AUTOMATIC FEEDING WITH INLET CHARGER

« AUTOMATIC SENDING BACK OF PIECES TO WORKER
o AUTOMATIC PILING UP THROUGH OUTLET CHARGER




