Breitband-
Schleifmaschine Classic

Kalibrieren, Feinschleifen, Lackschleifen




Alles aus einer Hand

Weltweit setzen Holz verarbeitende Betriebe auf fir den Kunden ausgewa&hlt wird. Die Butfering®-
Schleifmaschinen von Butfering®. Dabei sind seit tber Servicetechniker in ganz Deutschland und den angren-
50 Jahren Tradition und Innovation die Pfeiler der zenden europdischen Lé&ndern sorgen flr schnelle und
Unternehmensphilosophie. Heute ist Bitfering® einer kostengiinstige Montage sowie die qualifizierte Wartung
der groBten Hersteller von Breitband-Schleifmaschinen der gelieferten Maschinen.

fuir jeden Anwendungsbereich. Kundenorientierte Werkseitige Ausbildung, interne Schulungen und Seminare
Leistung, Kontinuitat, Zuverlassigkeit und Kompetenz férdern die Qualifikation der iber 200 Mitarbeiter.

werden durch qualifizierte und hochmotivierte

Mitarbeiter sichergestellt.

Ein Blick in die Endmontage des Werkes Bef:kum
Modernste Technik in Konstruktion und Produktion
gewabhrleistet ungewohnlich hohe Fertigungsstandards.
Ein dichtes Vertriebsnetz aus Buitfering®-Schleif-
spezialisten unterstitzt eine Vielzahl von in- und aus-
landischen Handlern. Damit ist sichergestellt, dass die

jeweils optimale Maschine mit der idealen Ausstattung
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EUROPA AWARD
WINNER 1996

Technische Innovation, Wirtschaftlichkeit,
Maschinensicherheit und Aspekte des
Umweltschutzes sind die strengen Ktriterien
zur Qualifikation fir den Europa Award, den
Buitfering® 1996 fir die Breitband-Schleif-
maschine mit Elektronik erhielt. '

Neben Qualitdt und Funktionalitat gehdrt
Sicherheit — und damit die Einhaltung der
Sicherheitsbestimmungen der EG-
Maschinenrichtlinien — zu den selbstver-
sténdlichen Standards von Bdtfering®.




Die Biitfering® Classic — Der Klassiker
fur viele Anwendungsbereiche

Classic 313 RRE — Beispiel fiir eine Breitband-
schleifmaschine mit Stahlkontaktwalze, gummierter
Kontaktwalze und Gliederdruckbalken. Alle
Schleifaggregate sind mit Auflegehilfen fiir den
schnellen und schonenden Schleifbandwechsel
ausgeriistet.

Die Kontaktwalzen verfiigen (ber
Schleifbandkérnungsausgleich und werden auto-
matisch Uber das Terminal zugestellt.

Classic 111 C - mit einem kombinierten Schleifaggregat mit Kontaktwalze und Gliederdruckbalken — die ideale Standardschleifmaschine
im Handwerk und Innenausbau



Die 8 Classic-Typen:

Classic 111 C/113C

e toleranzgenaues Kalibrieren mit der
Kontaktwalze

e Schleifen von Massivholz,
1. Durchgang mit der Kontaktwalze,

(% 2. Durchgang mit dem Gliederdruck-
[ =" balken

Classic 211 RE/213 RE

e toleranzgenaues Kalibrieren mit der
Kontaktwalze

e Schleifen von Massivholz mit
Kontaktwalze und Gliederdruckbalken
in einem Durchgang

Classic 211 CE/213 CE

e toleranzgenaues Kalibrieren mit der
Kontaktwalze

e Schleifen von Massivholz, 1. Aggregat
Kontaktwalze, 2. Aggregat Glieder-
druckbalken

Classic 311 RRE/313 RRE

e toleranzgenaues Kalibrieren mit einer
oder zwei Kontaktwalzen

e Schleifen von Massivholz mit zwei
Kontaktwalzen und einem Glieder-
druckbalken

Classic 311 RCE/313 RCE

e toleranzgenaues Kalibrieren mit der
Kontaktwalze im 1. Aggregat oder mit
beiden Kontaktwalzen

e Schleifen von Massivholz mit zwei
Kontaktwalzen und einem Glieder-
druckbalken oder einer Kontaktwalze
und zwei Gliederdruckbalken

Classic QC
e toleranzgenaues Kalibrieren mit der
Kontaktwalze des 2. Aggregates
Q@) e Schleifen von Massivholz: 1. Durch-
M % gang mit der Kontaktwalze,
e 2. Durchgang mit dem Querschleif-
aggregat und dem Gliederdruckbalken

Classic QCE

e toleranzgenaues Kalibrieren mit der
Kontaktwalze des 2. Aggregates

e Schleifen von Massivholz ohne
Querschleifaggregat mit der
Kontaktwalze des 2. Aggregates
und dem Gliederdruckbalken des
3. Aggregates in einem Durchgang

&

Classic RQE

e toleranzgenaues Kalibrieren mit der
Kontaktwalze

e Schleifen von Massivholz mit der
Kontaktwalze, dem Querschleif-
aggregat und dem Gliederdruck-
balken in einem Durchgang

Tﬂi\ BUTFERING

e Schleifen von furnierten Werkstticken mit
dem Gliederdruckbalken in einem oder
zwei Durchgéngen

e | ackzwischenschliff — sofern mit
Lackpaket ausgeristet

e Schleifen von furnierten Werkstticken mit
dem Gliederdruckbalken in einem oder
zwei Durchgéngen

e | ackzwischenschliff — sofern mit
Lackpaket ausgerUstet

e Schleifen von furnierten Werkstticken mit
beiden Gliederdruckbalken

e | ackzwischenschliff entweder mit einem
oder zwei Aggregaten — sofern mit
Lackpaket ausgeristet

e Schleifen von furnierten Werkstticken mit
dem Gliederdruckbalken in einem oder
zwei Durchgangen

e | ackzwischenschliff — sofern mit
Lackpaket ausgerustet

¢ Schleifen von-furnierten Werkstticken mit
den Gliederdruckbalken des 2. und
3. Aggregates .

e [ ackzwischenschliff mit einem oder zwei
Gliederdruckbalken — sofern mit
Lackpaket ausgerustet

e Schleifen von furnierten Werkstticken mit
dem Querschleifaggregat und dem
Gliederdruckbalken in einem oder zwei
Durchgéngen

e | ackzwischenschliff mit dem
Gliederdruckbalken im 2. Aggregat —
sofern mit Lackpaket ausgeriistet

e Schleifen von furnierten Werkstlicken mit
dem Querschleifaggregat und den bei-
den Gliederdruckbalken in einem
Durchgang

¢ _ackzwischenschliff mit dem
Gliederdruckbalken im 2. und/oder
3. Aggregat — sofern mit Lackpaket aus-
gerUstet

e Schleifen von furnierten Werkstticken mit
dem Querschleifaggregat und dem
Gliederdruckbalken in einem oder zwei
Durchgéngen

e | ackzwischenschliff mit dem
Gliederdruckbalken im 3. Aggregat —
sofern mit Lackpaket ausgeristet




Ein Klassiker mit vielen Vorteilen

Die Classic-Baureihe steht fiir:

e High Tech
e Sicherheit
e Ergonomie
e Bedienungskomfort
o e Optimal aufeinander abgestimmte Systeme
Classic e \/ollautomatische Bedienung Uber Terminal

Pesi e o i e Exzellente Schleifergebnisse durch CPS-
) : Gliederdruckbalken
i ; = - Konstante Arbeitshthe als serienmé&Bige
E Grundausstattung
e Uber 50 Jahre Know-how
e UnUbertroffenes Preis-Leistungsverhaltnis
e Kompakte Bauweise
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Das patentierte CPS-Gliederdruckbalken-
System von Biitfering®

Nur der optimale Andruck des Schleifbandes auf alle
Partien eines Werkstiickes garantiert ein perfektes
Schleifergebnis. Dabei kénnen partiell, besonders im
Kantenbereich, unterschiedliche Driicke erforderlich

sein. Das von Blitfering® entwickelte und patentierte

CPS-System erfiillt diese Anforderung in idealer Weise.

So passen sich die einzelnen Segmente durch den
variablen Anpressdruck innerhalb des
Toleranzbereiches automatisch an Unebenheiten im
Werkstlick an. Der individuelle Schieifdruck ist pro-
grammierbar und sichert einwandfreie, wiederholbare

Schleifergebnisse, auch bei Stiickzahl 1.

Unterschiedliche Furnier- oder

Werkstickdicke, der CPS-Gliederdruck-
balken passt sich in idealer Weise an.

Das Ergebnis sind sauber ausgeschliffene Flachen und
scharfe Kanten, auch bei extrem unregelmé&Bigen
Werkstlickkonturen.

Das Btfering®-CPS-System mit 50 mm (auf Wunsch
auch 25 mm) Segmentbreite ist ein in sich geschlossenes
System, in das alle pneumatischen Verbindungen integriert
sind (Butfering®-Patent), kompakt in den
Abmessungen, robust und Uberlastsicher.

Das CPS-System ist absolut wartungsfrei und garantiert
eine extrem lange Lebensdauer. Mehrere tausend
bereits installierte CPS-Gliederdruckbalken bestatigen

jeden Tag die hohe Zuverlzssigkeit.

LALiil .l.l].].].i

Stets der optimale Schleifdruck innerhalb des Toleranzbereichs
des CPS-Gliederdruckbalkens.

Die selektive Steuerung der Kantensegmente kann zusétzlich vor-
gewdhlt werden.

Ablaufschema mit zwei CPS-Gliederdruckbalken. Die Blitfering®-Elektronik ermdglicht kirzeste Abstiande

fiir aufeinander folgende Werkstiicke




Variabler Kantendruck - jede von den
Tastrollen erfasste Werkstickkante wird am
Gliederdruckbalken exakt mit dem program-
mierten Druck geschliffen. Dieser Druck kann
entsprechend dem Werkstiick hoher oder
niedriger als der Druck in der Fldche sein.

Classic QCE - das kompakte Schleifzentrum fur auBer-
gewohnliche Schleifergebnisse. Ob es um das Entfernen
von Fugenpapier, Schmelzkleberfugen oder
Leimdurchschlagen geht, das vorgeschaltete Querband
bereitet jede Flache fir die nachgeschalteten
Breitbander optimal vor. Die Holzfasern werden mit
dem Querband abgeschert und durch die fein abge-
stuften nachfolgenden Breitbdnder werden absolut
beiz- und lackierfahige Ober‘fléichen:erzielt. Mit dieser
Spezifikation bietet die Classic QCE auch fur zuktnfti-
ge neue Lacksysteme eine richtungsweisende Technik.
Die individuelle Druckprogrammierung und der variable
Kantendruck am Quer-Schleifaggregat machen die
Classic QCE zu einem universellen High-Tech-

Schleifzentrum.
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Alle 1-Band-, 2-Band- oder 3-Band-Schleifmaschinen

Classic

111 C/113C ) ) ) o

_ die ideale 1-Band- der Classic-Baureihe sind bereits in der

maschine fir alle anfal-

lenden Schleifarbeiten Standardausfiihrung zum Schleifen von Massivholz und

im Klein- und Mittel-

0 betrieb, Lackschliff als . i g
furnierten Werkstiicken einsetzbar.

Option
Um bei unterschiedlichen Furnierarten die gewiinschte
Spanabnahme konstant zu halten, kann der
Anpressdruck der einzelnen Schleifsegmente Uber das
Classic
211 CE/213 CE Terminal stufenlos geregelt und programmiert werden.
— die vielseitige 2-Band-
maschine, flr Betriebe, Somit wird sowohl bei harten Furnieren als auch bei

die Uberwiegend furnierte

Werkstiicke schleifen, i . X X . .
Lackschliff als Option dinnen Edelfurnieren eine gleich bleibend hochwertige

Oberflache erzielt.
Die Umriistung von einer Schleifart auf die andere ist,
dank der Elektronik und des programmgesteuerten

Classic Terminals, in wenigen Sekunden durchfiihrbar. Ob

311 RCE/313 RCE

— die universelle 3-Band- Massivholz, Furnier oder Lack: Die Schleifergebnisse
maschine, flir Betriebe,

die gielclryieis Wailc der Classic begeistern Branchenprofis in aller Welt.
stiicke an Massivholz

und Furnier haben und

weitestgehend auf

Schleifbandwechsel

verzichten wollen,

Lackschliff als Option

einer Classic 211 CE/213CE |
Uber das Bedienterminal werden alle ‘3 Ste u e ru n g SS C h e m a Bedien-
Parameter zum Rechner (bertragen. ' Terminal TE 1
Am Einlauf der Maschine wird das
Werkstiick von der segmentierten
Werkstlickerkennung abgetastet und
als Information an den Rechner wei-
tergeleitet. Dieser steuert nun durch |
Abfrage eines Impulsrades am I
Vorschub streckengesteuert ab, wann |
die einzelnen Segmente das Schleif-
band auf das durchlaufende Werk- i
stiick auf- bzw. absenken. Die Kraft {
mit der jedes Segment auf das
Werkstiick driickt, ist programmierbar
und wird ebenfalls vom Rechner vor-
gegeben.

Bildschirm

Rechner

Tastenfeld

A

Werkstiickerkennung
e, — e, _———————

A mmmmmmmmmm e memmon

Impulsgeberrad am
{ Vorschub
i
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Leimholzplatte

Fenster Treppenstufe

Spanplatte mit
Massivanleimer

Werkstiicke mit Ausschnitten

Werkstiicke mit unregelméBigen
Konturen

Spanplatte Spanplatte furniert

Werksticke mit Dickentoleranz Verformte Werkstiicke

furnierte Werkstiicke Werkstiicke mit Lack- oder
unterschiedlicher Dicke Fillerauftrag

il
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Zukunftsorientierte
Technologie

Konstante Arbeitshdhe, ein Bedienterminal mit

50 Programmspeicherplatzen und das patentierte CPS-
Gliederdruckbalken-System mit Schleifdruck-
Programmierung sind die serienmaBigen Highlights.
Zur Standardausfihrung gehoéren ferner: opto-elektro-
nische Schleifbandsteuerung inkl. Selbstreinigung, ver-
schleiBlose, wartungsfreie Elektro-Bremseinrichtung,
geschitzte Schleifschuhablagen in der Maschine,
automatische Vorschubgurtsteuerung, gummierte Gurt-
antriebstrommel, hochwertiger Naturgummi-Vorschubgurt,
elektrische Tulrverriegelung, automatischer Werkstlck-
Uberdickenschutz, automatische Zustellung der
Kontaktwalzensteuerung und effektive Stauberfassungs-
elemente zur sicheren Einhaltung der TRK-Richtlinien.
Bis ins Detail optimierte Konstruktion und die Verwendung

erstklassiger Komponenten — das ist die Classic.

Die Schleifaggregate der Classic 211 CE/213 CE
Die Kontaktwalze mit Schleifband-Kérnungsausgleich
und automatischer Zustellung

Gurtsteuerung Classic Spindel

Schleifbandkantenausgleich — die obere Umlenktrommel ist so
gelagert, dass eventuell auftretende Unterschiede in
Schleifbandkantenldngen automatisch ausgeglichen werden.

Antriebsseite Classic 311 RRE/313 RRE
mit opto-elektronischer Schleifband-
steuerung und separaten Antriebsmotoren




e Terminal mit 50 Programmspeicherplatzen

e Einfache MenUisteuerung durch Klartextanzeige ' —

e Automatische Echtzeitkontrolle aller schleifrelevanten Parameter =

» Schleifdruckprogrammierung des CPS-Gliederdruckbalkens , TFERING
e Automatische Fehlerdiagnose

¢ Visuelle Anzeige der aktiven Segmente im Durchlauf

¢ \/ollautomatische SPS-gesteuerte Startfolge aller Antriebe

e Digitale Arbeitszeiterfassung

Der patentierte CPS-Gliederdruckbalken mit 50 mm
(auf Wunsch 25 mm) Segmentierung der Druckelemente —
Abbildung teilweise mit Filz und Gleitbelag

Maschineneinlauf der Classic Q - feingliedrige Segmentierung der
robusten Abtastelemente zur Erfassung der Werkstiickkonturen — das
Querschleifaggregat mit Antriebsmotor 15 kW und Lamellenband

'eecocee




Spezialblrstenaggregate mit Maschinenauslauf mit Rollentisch, Spezielle Schleifzungen fir
Schnellwechselvorrichtung Vakuumvorschubeinheit mit Massivholz, Furnier und Lack
Anschlussstutzen (Option)

s = Jedes Modell der Classic-Baureihe verfligt bereits tber
Die Details

eine reichhaltige Ausstattung. Zur Anpassung an spe-
zielle Aufgaben oder zur Erzielung von besonderen
Oberflacheneffekten bietet Bltfering® umfangreiches
Zubehor. Dazu gehdren Kontaktwalzen in verschiede-
nen Shorehérten, Reinigungs-, Glatt- und Strukturier-
bursten, Schleifband- und Werkstiickabblasdiisen,
Vorschubgurte in verschiedenen Designs,
Vakuumvorschubeinheiten mit auBen oder innenliegen-
den Ansaugventilatoren, frequenzgesteuerte Vorschub-
und Schleifbandantriebsmotoren, die alternative
Schleifbandlange von 2620 mm sowie Ein- und
Auslaufrollentische. Die groBe Auswahl all dieser indivi-
duell kombinierbaren Elemente macht die Classic-

Baureihe zu einem einzigartigen System.

1. Scotch-Brite-Blirsten

2. Strukturierblrsten

3. Gléttreinigungsblrsten

4. Reinigungsblirsten

5./6. Gummikontaktwalzen in verschiedenen Shore-Hérten

7. Profilierte Stahlkontaktwalze




Erfahren und zuverlédssig —
das Serviceteam vor dem Werk Beckum

Wie wertvoll ein zuverlassiger Kundendienst flir eine
Qualitatsmaschine ist, erfahrt man erst, wenn man ihn
braucht. Haufig tr.ennt sich dann die Spreu vom
Weizen, denn beim Kundendienst zeigt sich am deut-

lichsten, wie ein Produkt den Anspriichen gerecht wird

Bitfering
y  weltweit

BUTFERING

Das Schleif- und Schulungszentrum in Beckum

und Vertrauen verdient. Deshalb haben bei Butfering®
Kundendienst und Ersatzteilversorgung einen sehr
hohen Stellenwert. Uber ganz Deutschland und im
angrenzenden Ausland stationierte Bitfering®-
Kundendiensttechniker sorgen fiir einen schnellen,
effektiven und kostengtinstigen Service.

Jeder Butfering®-Techniker ist ein Spezialist auf dem

Gebiet des Schleifens und verflgt Uber viele Jahre

Berufserfahrung.

Lats




Sonderausfiihrung
Reinigungsbilrste mit Absaugstutzen

Platzbedarf fiir Rollentische

max. 2125
max. 1990
max. 2485

min. 1975
min. 1840
min. 2335

900

Schleifbandlange: 2620 (Option)

Schleifbondlange:

ng
Reinigungsbiirste mit Absaugstutzen

Platzbedarf fiir Rollentische i

max. 1990
max. 2350
max. 2485

min. 1840
min. 2200
min. 2335

Schleifbandiange:
900
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Arbeitshche

Sonderausfiihrung
Reinigungsbiirste mit Absaugstutzen

Platzbedarf fiir Rollentische i

Einschubrichlung
—

max. 2125
max. 2350

| 865 17001750 1190 | [ 390 |
[ 1350 [1350] 990 [1950]2000[ 1180 [ 390 | 390 [ 250 [2200]

fbandlange:
1975

min. 2200
Schleifbandlange: 2620 (Option)




Platzbedarf fiir Rollentische
Platzbedarf fiir Rollentische

Einschubrichtung
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Ein Unternehmen der Homag-Gruppe

Biitfering

Schleiftechnik GmbH
Stromberger StraBe 170
D-59269 Beckum

Telefon 02521-842-0
Telefax 02521-842-67
Internet: www.buetfering.de
e-Mail: info@buetfering.de
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