Breitbandschleifmaschinen Super
mit 1-4 Aggregaten




Die 4 Super Modelle:

<
| BUTFERING

Super 111 L/113L ¢ Schleifen von furnierten Werkstiicken
* Toleranzgenaues Kalibrieren mit der mit dem Luftkissen-Schleifschuh in
Kontaktwalze einem oder zwei Durchgéngen

¢ Schleifen von Massivholz:
Im 1. Durchgang mit der Kontaktwalze
Im 2. Durchgang mit dem Luftkissen-
Schleifschuh

Super 211 RL/ 213 RL
* Toleranzgenaues Kalibrieren mit einer e Schleifen von furnierten Werkstiicken
oder zwei Kontaktwalzen nur mit dem Luftkissen-Schleifschuh
+ Schieifen von Massivholz mit 2 Aggre- In einem oder zwei Durchgéngen.
gaten in einem Durchgang, wobei im
2. Aggregat entweder die Kontaktwalze
oder der Luftschleifschuh eingesetzt
werden kann.

Super 311 RAL / 313 RRL _ _
» Toleranzgenaues Kalibrieren mit den ® Schleifen von furnierten Werkstiicken
Kontaktwalzen nur mit dem Luftkissen-Schleifschuh
« Schieifen von Massivholz mit 3 Aggre- 2™ letzen Aggregat in einem oder
gaten in einem Durchgang, wobei im zwei Durchgangen.
letzten Aggregat entweder die Kontaki-
walze oder der Luftschleifschuh einge-
setzt werden kann.

Super 411 RRRL / 413 RRRL

* Toleranzgenaues Kalibrieren mit den = Schieifen von furnierten Werkstiicken
Kontaktwalzen nur mit dem Luftkissen-Schleifschuh

» Schieifen von Massivholz mit 4 Aggre- ~ am letzten Aggregat in einem oder
gaten in einem Durchgang, wobei im  ZWei Durchgangen.
letzten Aggregat entweder die Kontakt-

walze oder der Luftschleifschuh eigge-
setzt werden kann. <$




Kalibrieren und Feinschleifen mit 1-4 Aggregaten
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Leimhalzplatte Treppenstufer turnlerte Spanplatte




Qualitat im Detail

Gummierte Guriantriebstrommel

Automatische Gurtsteuarung

Weitere Standardausriistungen:

[ ] automatischie Werkistuckdickenabtastung. | varschutitisch mit hechwertigem Naturgummi-Gurt [ Geschiitzte Sohisifschuhablage

[ | Einsteliung o. Spanabnahime beim Kalibriaren dber spez. Taster || Elekirische, varschiaifiose Bremssinichtung |} innerhalb der Maschine

__| Batrebszustandanzelgen mit Fehlerdiagniose. [ | Opte-slektr. Schieitbandsteverting m. Selbsirafnigung Autom, Warkstick-Obsrdickensehutz



Kalibrieren und Feinschleifen

f
Kallbrieren
Calibrating

Super 109/111/113 L

Feinschleifen
Polishing
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Combi-Schiiff
Combi-5anding

mit 1 oder

SUPER 109, 111, 113 L
SUPER 209, 211, 213 RL

Arbeitsbreiten 950, 1100 und 1350 mm

Die Schieifaggregate

* Combi-Agaregat mit profilierter Stahlkontaktwalze
und werkstiickgesteuertem Luftschleifschuhs"»
{SUPER 109,111,113 L)

o Kontaktwalzen-Aggregat mit profilierter
Stahlkontaktwalze im 1. Aggregat

= Combi-Aggregat mit gummierter Kontaktwalze
und werkstiickgesteuertem Luftschieifschuh im
2. Aggregat [SUPER 209,211,213 RL)

® Elektrische, verschleiBlose Bremseinrichtung

* Opto-elektronische Schleifoandsteuerung mit
Seibstreinigung

¢ Automatischer Schleifband-Kantenausgleich

¢ Schleifbandkdrnungsausgleich far die
Kontaktwalzen

Die Vorschubeinheit

L ]

Vorschubtisch mit hochwertigem

Naturgummi-Gurt

¢ Automatische Vorschubgurtsteuerung

e Gummierte Gurtantriebistrommel ™)

» Tischhohenverstellung lber 4 groBdimensione, e
Trapezgewindespindein

= Vorschubgeschwindigkeiten 4 und 8 m/min.

Die Bedienung

* Automatische Werkstilckdickenabtastung mit
LED-Digitalanzeige und Einstellung der
Vorschubgeschwindigkeit tber Multifunktionshebel

 Einstellung der Spanabriahme beim Kalibrieren
bier speziellen Taster mit 1/10 mm Taktung

s Wahlschalter fiir Luftschieifschuh-Einsatz

* Betriebszustandsanzeigen mit Fehlerdiagnose

* Qeschiitzte Schleifschuhablage innerhalb der
Maschine

Die Sicherheit

CE-Ausfiihrung

Automatischer Werkstiick-Uberdickenschutz mit
Not-Aus-Funktion

Elektrische Tirverriegelung

Not-Aus-Schalter am Ein- und Auslauf



S Suye: Super
Trlple head ca ib#ﬁlon and fir

"l . - \T Q@@m Die Aggregate

* Kontaktwalzenaggregat mit profilierter
Stahlkontaktwalze oder gummierter Kontaktwatze
mit verschiedenen Shoreharten

= Combi-Schleifaggregat bestehend aus gummierter
Kontaktwalze und werkstiickgesteuertem

Luftschieifschuh
¢ Schleifschuhaggregat mit werkstickgesteuertem
Luftschieifschuh
; * fesserwelle mit wechselbaren ™
¥ T Wendeschneidplatten

e Elektrische, verschleiBBlose Bremseinrichtung

* Opto-elektranische Schigifbandsteuerung mit
Selbstreinigung

e Automatischer Schieifband-Kantenausgleich

® Schleifbandkdrnungsausgleich fiir die
Kontaktwalzen

Die Vorschubeinheit

 Vorschubtisch mit hochwertigem Naturgummi-Gurt

* Automatische Vorschubgurtsteuering

® Gummierte Gurtantriebstrommel

» Tischhéhenverstellung Gber 4 grofidimensionierte
Trapezgewindespindeln

= . Vorschubgts&windigkeiten 4 und 8 m/min.

Die Bedienung

= Dickeneinstellung mit LED-Digitalanzeige und
Einstellung der Vorschubgesehwindigkeit Ober
Multifunktionshebel —~

* Einstellung der Spanabnahme beim Kalibrie.  uber
speziellen Taster mit 1/10 mm Taktung

e Watischalter fiir Luftsehleifschuh-Einsatz

® Betriebszustandsanzeigen mit Fehlerdiagnose

» Geschiitzte Schleifschuhablagen innerhalb der
Maschine

Die Sicherheit

* CE-Ausfilhrung

 Automatischer Werkstiick-Uberdickenschutz mit
Not-Aus-Funktion

» Elektrische Turverriegelung

* Not-Aus-Schalter am Ein- und Auslauf

SUPER RRF SUPER RRL
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Technische Daten/Technical Data

Schleifbreite/Working width mm
Schleifbandbreite/Abrasive bel width mm
Schleifbandliinge/Abrosive belt length mm
Werkstiickdicke/
Workpiece thickness range min./max. mm
Vorschubgeschwindigkeit (umschalibar)/
Seleciable feed speeds m/min
Antriebe/Drives
Schleifaggregat/Sanding head kw
Gesomileistung/Total load kW
Gewicht/Weight kg
Absaugleistung co./Dust extroction capacity approx.
ohne Biirste/without brush m'/h
mit Biirste/with brush __ m'/h
Druckluftanschluf/ Compressed air requirements bor
Luftbedarf ca./Air requirement approx. [ /min.
Abmessungen/Dimensions  Breite/Width mm
Tiefe/Depth min
Hihe/Height mm

Technische Daten/Technical Data

Schleithreite/Working width mm
Schleifbandbreite/Abrasive belt width mm
Schleifbandliinge/Abrasive belt length mm
Werkstickdicke/
Workpiece thickness range min./maox. mm
Varschubgeschwindigkeit (umschalthar)/
Selecioble feed speads m/min
Antrigbe/Drives
1.+2. Schleifoggregat/1st+2nd Sanding head kW
Gesamtleistung/Total load kw
Gewicht/Weight kg
Absaugleistung co./Dust exiracion copacity approx.
ohne Birste/withou! brush mi/h
mit Biirste/with brush mi/h
Druckluftanschlufl/Compressed air requirements bar
Lufthedarf ca./Air requirement approx. |/ min.
Abmessungen/Dimensions  Breite/Widih mm
Tiefe/Depth mm
Hihe,/Height mm

Technische Daten und Fotos sind nicht in allen Einzetheiten

verbindlich. Anderungen im Zuge der Weiterentwickiung vorbehalten.

Technical Data and photos are not binding in all details.
Right of Technical modification reserved.

Natiirlich das Original.
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Super 109 L

950 inch 377
970 inch 38"
1900 inch 75"
3150 inch ViS4
4+8  B/min 13426
11

13

1200 Ibs 2640
1450  «ofm 854
2250 odm 1325
6-8 psi B2-100
10 tfm 1

1600  inch  62.30"
1335  inch  52.56”"
1890  inch  74.41"

Super 209 RL

950
970
1900

3-150
448

15411
28
2000

2900
4000
6-8
2

1600
1735
1890

WENNIR 1 ; ; .
(. i M) Gebr. Butfenng® Maschinentabrik GmbH
Stromberger Strafe 170 « D-58269 Beckum/CGermarty
Phtine #4475 21-B42-0

Fy + V48 25 21-B42-67

Internet: wiww buctfering.de

e-Mall.  sales@@bletferingde

inch
inch
inch

inch

37
38"
75"

s

ft/min 13+ 26

Ibs

cfm
cfm
psi

cfm
inch
inch
inch

4420

1710
2355
§2-100
1.5
62.30"
68.30"
74.41"

Super 1111 Super

mm 1100 inch 43" mm 1350
mm 1120 inch 44" mm 1370
mm 1900 inch 75" mm 1900
mm  3-150 inch A"S/" mm  3-150
m/min 4+8  fi/min 13+26  m/min 4+8
kW 15 kW 15
kW7 kw 17

kg 1500 lbs 3300 kg 1800
m/h 1850  om 1090 m’/h 2250
m/h 2950 ofm 1735 mY/h 3350
bor  6-8 psi  BZ-100 bor 6B
I/min. 10 dm 1 Vmin. 10
mm 1750  inch 6B.90"  mm 2000
mm 1335 ¢ inch  52.56"  mm 1335
mm 1890  inch 7441  mm 1890

Super 211 RL

mm 1100
mm 11720
mm 1900
mm 3150
m/min 4+8
kW 15415
kw 32

ke 2300
m/h 3650
mh 4750
bor 6-8
[/min. 20
mm 1750
mm 1735
mm 1890

inch
inch
inch

inch

43" mm 1350
M mm 1370
715" mm 1900

M54 mm 3-150

fi/min 13+26  m/min 4+8

Ibs

cfm
cm
psi

tfm
inch
inch
inch

W 18,5415
W 36
5070 kg 2600

2150 mi/h 4500
2795 m/h 5600
§2-100 bor 6-8
1.5 I/min. 20

68.90"  mm 2000
68.31"  mm 1735
7441 mm 1890

Kalibrieren und Feinschleifen

Calibrating and Fine Sanding

e

Leimholzplatte
Laminated boards

Fenster
Windows

Treppenstufe
Joinery componients

1131

inch 53"
inch 54"
inch 75"

inch "5yt

ft/min 13+ 26

lbs 3970
tm 1325
dm 1970
psi  82-100
tdm 1

inch  78.74"
inch  52.56"
inch 74417

Super 213 RL

inch 53"
inch 54"
inch 75"

inch A5

fi/min 13426

Ibs 5730

dm 2650

dm 3295

psi B82-100

dm 1.5

inch  78.74"

inch  68.31"

inch ~ 74.41"
‘Spanplatte
Chipbpard /MDF

Spanplatte mit Massivanleimer
Calibrating lipped panels
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Technische D;tan_ﬂécﬁnic_ul Data

Schleifbreite/Working width
Schleifbandbreite/Ahrasive belt width
Schleifhandlinge/Abrasive belt length
Werkstiickdicke/

Workpiece thickness range min./mox.
Vorschubgeschwindigheit (umschalthar)/
Selectable feed speeds

Antrigbe: 1.42.43. Aggr./Drives: Head 1.42.43.

Arbeitsbreite 1100/ Working width 1100
Arbeitshreite 1350/ Working width 1350
Gesamtleisiung/Total connected lond
Arbeitshreite 1100/Working width 1100
Arheitshreite 1350/Working width 1350
Gewicht/Weight

Arbeitsbreite 1100/Working width 1100

Arbeitsbreite 1350/ Working width 1350

Absaugleistung co./Dust extraction copacity approx.

ohne Biirste/without brush
mit Biirste/with brush

Druckluftanschlufl/ Compressed air requirements

Luftbedarf ca./Air requirement approx.
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Super RRF/RRL 311/313

mm. 1100/1350
mm 1120/1370

mm  1900/1900

mm 3-150
m/min 448

kW 15415415
kW 18,5+15+15

kW 47
kW 51
kg 3100
kg 3400

m'/h 5500/6750
mi/h 6600/7850
bar 6-8
I/min. 30

inch  43"/53"

inch  44"/54"

inch ~ 75"/75"
inch  Ya".544"

ft/min 13+26

Ibs 6820
Ibs 7480

fm 3235/3971
cfm 3882/4618
psi  BZ=100
tfm 2
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Super RLF 311/313

mm 1100/1350
mm 1120/1370
mm 1900/1900

mm 3-150
148

m/min

kW 15415411
kW 18,5+15+11

kw 43
kW 47
kg 3100
kg 3400
m'/h 5500/6750
m'/h 6600/7850
bor 6—8
|/min. 30

inch ~ 43"/53"
inch  44"/54"
inch ~ 75"/75"

inch' Va5

fi/min 134726

Ibs 6820
|bs 7480

cfm 3235/3971
cfm 3882/4618
psi. B2~100
cfm 2

_’_“_'"F‘! SERMGE 0 MEhes |

P T . O R B
T nb_swanzﬂﬁm'

Super MRL 311/313

mm 1100/1350
mm 1120/1370
mm 1900/1900
mm 3-150
m/min -~ 4+8

kW 22415415

kW 22415+15
kW 55
kw 55
kg 3100
kg 3400

m’/h 7150/8000

m’/h 8250/9100
hor 6-8
| /min. 30

inch  43"/53"

inch  44"/54"
inch  75"/75"

inch VST

ft/min 13426

Ibs 6820
Is 7480

cfm 4205/4705
ofm 4852/5293
psi 82-100
dfm 2
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