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BUTFERING - Faszination Schleifen

Die Marke BUTFERING steht seit iiber 60 Jahren fiir leistungsstarke Breitbandschleifmaschinen
und innovative Oberflichenbearbeitung. Darunter fallen Spezial- und Universalschleifmaschinen
zum Kalibrieren, Feinschleifen sowie dem Lackzwischenschliff. Inmer fokussiert auf die

Bearbeitung von Holz und holzdhnlichen Werkstoffen.

Weltweit vor Ort

BUTFERING ist weltweit prasent und aktiv. Ob es um Beratung, Verkauf oder schnellen Vor-Ort-
Service geht, in liber 65 Landern wird BUTFERING als Marke kompetent betreut und vertreten.
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Kundenorientierte Maschinenldsungen, Modernste Technik in Konstruktion und einer Vielzahl von in- und
Kontinuitat, Zuverlassigkeit und und Produktion gewahrleistet hdchste auslandischen Handlern, stellt sicher,
Kompetenz werden durch qualifizierte Fertigungsstandards. Das Vertriebsnetz dass die jeweils optimale Maschine mit
Mitarbeiter sichergestellt. der HOMAG Group, unterstutzt von der idealen Ausstattung fr den Kunden
BUTFERING-Anwendungsspezialisten ausgewahlt wird.
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Die SWT 100 Baureihe:
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eps — elektronisch gesteuerter Gliederdruckbalken

acp — pneumatischer Druckbalken
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Einbandmaschine - Ideal fiir kleine Betriebe
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Kombi-Aggregat K

Die wirtschaftliche
Zweibandmaschine
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Kalibrieraggregat R

Bedienterminal

e Kombi-Aggregat mit profilierter Stahl-
Kontaktwalze (160 mm Durchmesser) und
einem pneumatisch abgestitzten Druckbal-
ken

e Geeignet zum Schleifen von Massivholz,
Rahmen und Leimholzplatten, sowie von
MDF, Spanplatten oder Sperrholz

Standardausriistungen:

e Zwei Geschwindigkeiten 4 + 8 m/min.
e Bedienung Uber Bedienterminal mit
125 Schleifprogrammen
e \/erschleisslose Bremseinrichtung
e Unabhangig angetriebene Schleifaggregate
e Poly V-Keilriemen

acp_: Pneumatisch abge-
stltzter Druckbalken
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e Kalibrieraggregat mit profilierter Stahl-
Kontaktwalze (160 mm Durchmesser)

e Kombi-Aggregat mit profilierter, gummierter
Kontaktwalze 65° Shore (160 mm Durch-
messer) und einem pneumatisch abgestiitz-
ten Druckbalken

e Geeignet zum Schleifen von Massivholz,
Rahmen und Leimholzplatten, sowie von
MDF, Spanplatten oder Sperrholz. Erméglicht
2 Kérnungsabstufungen in einem Arbeits-

gang.

Standardausriistungen:

e Automatische Werkstlickdickeneinstellung
e Stufenlose Vorschubgeschwindigkeit durch
Frequenzumrichter
e Bedienung Uber Bedienterminal mit
125 Schleifprogrammen
e VVerschleisslose Bremseinrichtung
¢ Unabhangig angetriebene Schleifaggregate
e Poly V-Keilriemen




Drei Aggregate fiir den Fertigschliff in einem Durchgang

SWT 134 RRK

Automatische Gurtsteuerung

Uberdickenschutz

e Kalibrieraggregat mit profilierter Stahl-Kontaktwalze (160 mm Durchmesser)

e Kalibrieraggregat mit profilierter gummierter Kontaktwalze 85° Shore
(160 mm Durchmesser)

e Kombi-Aggregat mit profilierter, gummierter Kontaktwalze 65° Shore

(160 mm Durchmesser) und einem pneumatisch abgestiitzten Druckbalken
e Geeignet zum Schleifen von Massivholz, Rahmen und

Leimholzplatten, sowie von MDF, Spanplatten oder

Sperrholz. Erméglicht 3 Kérnungsabstufungen in einem Arbeitsgang.

Standardausriistungen:

e Automatische Werksttickdickeneinstellung

e Stufenlose Vorschubgeschwindigkeit durch Frequenzumrichter
e Bedienung Uber Bedienterminal mit 125 Schleifprogrammen

e \erschleisslose Bremseinrichtung

e Unabhangig angetriebene Schleifaggregate

e Poly V-Keilriemen

Automatische Werksttickdickener-

Poly V-Keilriemen kennung

Hobelschleifmaschine mit zwei Aggregaten -
Hobeln und Schleifen in einem Durchgang
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e Messerwellenaggregat mit einer Spanabnahme bis zu 2,5 mm,
vierseitige Wendemesser

e Kombi-Aggregat mit profilierter, gummierter Kontaktwalze 65° Shore
(160 mm Durchmesser) und einem pneumatisch abgestiitzten Druckbalken

e |deal zum Hobeln und Schleifen von verleimten Massivholzplatten in einem
Durchgang und Uberall da, wo eine groBe Spanabnahme bei der Massivholz-

bearbeitung bendtigt wird

Standardausriistungen:

e Automatische Werkstickdickeneinstellung

e Stufenlose Vorschubgeschwindigkeit durch Frequenzumrichter
e Bedienung Uber Bedienterminal mit 125 Schleifprogrammen

e Verschleisslose Bremseinrichtung

e Unabhéngig angetriebene Schleifaggregate

e Poly V-Keilriemen
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Der Einstieg in die Glieder-
druckbalkentechnologie
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Kombi-Aggregat C

Drei Aggregate fiir den Fertig-
schliff in einem Durchgang
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e Kombi-Aggregat mit profilierter, Stahlkon-
taktwalze (160 mm Durchmesser) und
einem elektronischen Gliederdruckbalken
mit 35 mm Segmentbreite

e Geeignet zum Schleifen von furnierten
Werkstticken mit dem eps Druckbalken

e Geeignet zum kalibrieren Plattenférmiger
Werkstoffe

e Toleranzausgleich bis zu 2 mm

Standardausriistungen:

e Automatische Werkstlckdickeneinstellung

e Stufenlose Vorschubgeschwindigkeit
durch Frequenzumrichter

e Bedienung Uber Bedienterminal mit 125
Schleifprogrammen

e VerschleiBlose Bremseinrichtung

e Unabhéngig angetriebene Schleifaggre-
gate

e Poly V-Keilriemen

Antriebe SWT 100 Abtastung 35 mm
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e Kalibrieraggregat mit profilierter Stahlkon-
taktwalze (160 mm Durchmesser)

e Kalibrieraggregat mit profilierter gum-
mierter Kontaktwalze 85° Shore (160 mm
Durchmesser)

e Kombi-Aggregat mit profilierter, gum-
mierter Kontaktwalze 65° Shore (160 mm
Durchmesser) und einem elektronischen
Gliederdruckbalken mit 35 mm Segment-
breite

e Geeignet zum Schleifen von furnierten
Werkstlicken sowie Schleifen von Massiv-
holz

e Toleranzausgleich bis zu 2 mm

e Ermdglicht drei Kérnungsabstufungen in
einem Arbeitsgang

Standardausriistungen:

e Automatische Werkstlckdickeneinstellung

e Stufenlose Vorschubgeschwindigkeit
durch Frequenzumrichter

e Bedienung Uber Bedienterminal mit 125
Schleifprogrammen

e Verschleisslose Bremseinrichtung

e Unabhéngig angetriebene Schleifaggre-
gate

e Poly V-Keilriemen




Die komplette
Zweibandmaschine
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Das eps-System

Eine gleichmaBige Verteilung des Schleifdrucks
garantiert ein perfektes Schleifergebnis!

Das eps-System ermittelt Gber eine
Werkstlckerkennung und die SPS-Steuereinheit
fortlaufend exakte Angaben Uber Lage, GréBe und
Position des Werksttickes in der Maschine. Jedes
Einzelne Schleifsegment wird unter Berlicksichtigung
der Vorschubgeschwindigkeit und der hinterlegten
Schleifparameter angesteuert. Dieses perfekte
Zusammenspiel von elektronischer Steuerung und
praziser Mechanik garantiert absolut gleichmaBig
ausgeschliffene Fldchen und verhindert ein Verrunden
der Kanten. Dickenunterschiede innerhalb eines
Werkstlckes oder von Werkstlick zu WerkstUlick
werden automatisch ausgeglichen. Das Schleifen
von Massivholz oder furnierten Werkstlcken erfordert
beispielsweise unterschiedliche Druckeinstellungen,
diese lassen sich bei den Maschinen der SWT 100
Baureihe individuell einstellen, um so stets perfekt
geschliffene Flachen zu erhalten.
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Touch-Screen Terminal
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e Kalibrieraggregat mit profilierter Stahlkon-
taktwalze (160 mm Durchmesser)

e Kombi-Aggregat mit profilierter, gum-
mierter Kontaktwalze 65° Shore (160 mm

Durchmesser) und einem elektronischen
Gliederdruckbalken mit 35 mm Segment-
breite

e Geeignet zum Schleifen von furnierten
Werkstlcken sowie Schleifen von Massiv-
holz

e Toleranzausgleich bis zu 2 mm

e Ermdglicht 2 Kérnungsabstufungen in
einem Arbeitsgang

Standardausriistungen:

e Automatische WerkstUckdickeneinstellung
e Stufenlose Vorschubgeschwindigkeit

durch Frequenzumrichter
e Bedienung Uber Bedienterminal mit

125 Schleifprogrammen
e \erschleisslose Bremseinrichtung
e Unabhangig angetriebene Schleifaggregate
e Poly V-Keilriemen

Funktionsprinzip des eps-Systems
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Anwendungen | | Wie Sie auBerdem von BUTFERING profitieren

Weltweite Kundennihe Gleiche Teile, einfaches Handling

y Das enge Service-, Vertriebs- und Handlernetz der Viele Maschinen-Elemente sind innerhalb der
HOMAG Group macht in der ganzen Welt schnelle HOMAG Group identisch. Das erleichtert die
Reaktionsmdglichkeiten auf Inre Anfragen moglich. Bedienung, senkt Kosten, vereinfacht die

Ersatzteilhaltung und beschleunigt Wartung und
Service. Zudem erhoht die planméBige, fachgerechte
Wartung die Verflgbarkeit und Produktivitat der

Maschine.
Rahmenteile ’
| Praxisgerechte Schulungen Professionelle Dokumentationen
BUTFERING-Schleifmaschinen sind sehr Jede Schleifmaschine wird mit einheitlichen,
bedienerfreundlich. Intensive Einweisungen vor detaillierten Bedienungsanleitungen und
Ort sowie mehrsprachige Anwendungs- und Maschinenplanen in vielen Sprachen geliefert.

Serviceschulungen, die wir Ihnen und lhren
Mitarbeitern anbieten, sorgen zusétzlich fiir
Sicherheit und Effizienz.

Treppenstufen Werkstlcke mit Ausschnitten

e

Furnierte Werkstiicke

Werkstlicke mit unregelmaBigen Verformte WerkstUcke
Konturen

furnierte Werkstiicke Werkstlicke mit
unterschiedlicher Dicke Dickentoleranz

Plattenwerkstoffe
mit Massivanleimern
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Technische Daten

Model 113K 124 RK 124 MK 134 RRK 134 RCC
Anzahl der Aggregate 1 2 2 3 1 2 3
Arbeitsbreite mm/inch 950/37" 1 100/43" 1 100/43" 1100/43" 1100/43 1100743 1100/43"
Schleifbandbreite mm/inch 970/38" 1120/44° 1120/44* 1120/44* 1120/44* 1120/44* 1120/44°
Schleifbandidnge mm 1900/75" 1.900/75" 1.900/75* 1.900/75" 1900/75* 1900/75" 1900/75"
Werkstiickdicke min. — max. mm 3-160/1/8" -7* 3-160 /1,8~ 7 3-160 /1,8" -7* 3-160 /1,8-7" 3:100 /158 =7 3-160/1,8* - 7° 3-160 /1,8"-7*
— == ==p = ===9 e e Sa e S® e S“
System a II_ a F_ abll— a ll_ p el p ey p oiod
Antriebsmotoren 15 15 15
1. Aggregat kKW 1 15 18,5 15
2. Aggregat kW - 11 15 15 B 11 15
3. Aggregat kW e _ i 11 i _ 11
Schnittgeschwindigkeit m/s 17 2117 31/17 21 /21/12 18 2112 2ien2
Vorschubantrieb kKW 0,5/0,9 11 b 1,1 1,1 1,1 i
Vorschubgeschwindigkeit m/min 4+8 25-13 2,5-13 2:5-13 e 26-13 2518
Druckluft bar 6 6 6 6 6 6 6
Druckluftverbrauchmax I/min 10 20 20 30 20 20 30
Bandabblasvorr?chtung I/min je 385 440 440 440 440 440 440
Bandabblasvorrichtung
Absaugleistung ca. m3/h 1100 2880 4320 4320 1440 2880 4320
Luftgeschwindigkeit m/s 20 20 20 20 20 20 20
Lange mm 1400/55* 1700/70¢ 1700/70" 1900/75 1400 1700470° Leanay
Breite mm 1700/70" 1850/73 1850/73" 1850/73 1850/73¢ 1850/73" 1850/75"
Hohe mm 1900/75¢ 1900/75¢ 1900/75" 1900/75 Tl 1900775" 00
Gesamtanschlusswert kW 118} 28 35 43 17 28 43
Gewicht kg 1300 1800 1900 2300 1400 1800 2300
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0 Choose the Original
Choose Success!

Flr den Erfolg der Originaltechnologie
Eine Kampagne des VDMA

Ein Unternehmen der HOMAG Group

Weltweit fiir Sie erreichbar!

e Kompetenter Ersatzteilservice

e Kommunikation: Jederzeit aktuelle
Informationen auf unseren \Websites:
www.weeke.com | www.buetfering.de

e Jederzeit Fragen, Anregungen,
Kritik und Lob: info@weeke.de

H( BUTFERING

WEEKE Bohrsysteme GmbH

- Division Schleiftechnik -
BenzstraBe 10-16

33442 Herzebrock-Clarholz
DEUTSCHLAND

Tel.: +49 5245 445-0

Fax: +49 5245 445-44 139
info@weeke.de

www.weeke.com | www.buetfering.de

Technische Anderungen, Druckfehler und Intiimer vorbehalten.

Abbildungen kénnen Sonderausstattungen zeigen.
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