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BUTFERING - Faszination Schileifen.

Die Marke BUTFERING steht seit iiber 60 Jahren fiir leistungsstarke Breitbandschleifmaschinen
und innovative Oberflichenbearbeitung. Darunter fallen Spezial- und Universalschleifmaschinen
zum Kalibrieren, Feinschleifen sowie dem Lackzwischenschliff. Immer fokussiert auf die

Bearbeitung von Holz und holzahnlichen Werkstoffen.

Weltweit vor Ort

BUTFERING ist weltweit prasent und aktiv. Ob es um Beratung, Verkauf oder schnellen Vor-Ort-
Service geht, in liber 65 Landern wird BUTFERING als Marke kompetent betreut und vertreten.
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Die SWT 200 Bandschleifmaschinen bieten besonders

dem Handwerk viele Moglichkeiten.
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Speziell fiir Sie

Die BUTFERING SWT 200 Baureihe ist so vielseitig wie ihre Anwender. Jedes Modell ist ein echter Kénner

fiir spezielle Anforderungen und Holzer. Die Aggregatkombinationen werden individuell auf Ihre Bedingungen

und Aufgaben abgestimmt. Mit viel Erfahrung und Branchen-Know-how entstehen so kompakte Leistungs-

pakete mit einem optimalen Preis-Leistungsverhéltnis.

Die SWT 200 Baureihe:

o o

Zum Fertigschliff werden bendtigt: bl 4 ‘
° mehrere Bandwechsel — ‘
oo max. ein Bandwechsel '
ooo Fertigschliff in einem Durchgang
(°) Optional mit Lackschliffzubenor System Massivholz | Furnier Lack
SWT 215 L

acp- :
SWT 215 C

eps.. : : .
SWT 225 RL

acp- .
SWT 225 RC

éps... - . ©)
SWT 225 CC

éps... - D )
SWT 235 RRL

acp-
SWT 235 RRC

éps... . )

acp® — der pneumatische Druckbalken
eps® — der Elektronik-Druckbalken
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Wie durfen wir die SWT 200
fur Ihre Anforderungen ausstatten?
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Effizienter und exakter schleifen -
mit modernen Druckbalken-Systemen

Die Modelle der SWT 200 arbeiten entweder mit acp® oder eps® - intelligente Druckbalken-Systeme entwickelt

von BUTFERING

acp® -

der pneumatische Druckbalken

Das gesteuerte pneumatische
Druckbalkensystem acp® (air cushion
pad) erkennt einlaufende Werkstticke
und steuert so das genaue Ein- und
Aussetzen des Schleifschuhs an Vorder-
und Hinterkante. Kantenverrundung an
Vorder- und

Hinterkante der Werkstlicke wird damit
vermieden. Der Schleifdruck ist regelbar
und kann so stets an die unterschiedlichen

Anforderungen von Massivholz-
und Starkfurnier-Schliff angepasst werden.

eys...

eps® -

der Elektronik-Druckbalken

Das elektronische segmentierte
Druckbalkensystem eps® (electronic
pressure system) sorgt jederzeit fir den
optimalen Andruck des Schleifoandes auf
alle Partien eines Werkstlckes und somit
fir ein garantiert perfektes Schleifergebnis.
Das eps®-System arbeitet elektropneu-
matisch mit einer Segmentbreite von

35 mm und ist fir Massivholz, Furnier

und Lackschliff geeignet. Elektronisch
gesteuert passen sich die einzelnen
Segmente innerhalb des Toleranzbereichs
von max. 2 mm automatisch an die
Werkstiickoberflache an. Dickentoleranzen
zwischen Werkstiicken werden sicher
ausgeglichen.

|:=|i
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Terminal

StandardméBig sind alle Maschinen
der SWT 200 Baureihe mit Touch
Screen Terminals ausgestattet. Diese
zentralen Bedieneinheiten speichern
alle schleifrelevanten Parameter

und sorgen flir eine unkomplizierte
Maschinenbedienung.
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Das Besondere als Standard

Sinnvolle Grundausstattung aller SWT 200 Modelle als solide Basis
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Werkstiickdickeneinstellung (3-160 mm) durch vier Vorschubeinheit mit stufenlosem Werkstiickvorschub,
Trapezgewindespindeln (40 mm Durchmesser) und gummierter Antriebstrommel und hochwertigem Vorschubgurt.
konstante Arbeits-hdhe (900 mm) durch Verstellung des

Y S —— Transportsicherheit durch vorbereitete Saugspannvorrichtung

(Vorschubtisch und -gurt) fir optionalen Anschluss eines
integrierten Hochleistungsgeblases.

Stabile Fiihrung durch gummierte, federnd gelagerte Beriihrungslose, ruhige Schleifbandoszillation durch
Andruckrollen (Andruckelemente in Minimalabstand zur staubunempfindliche Lichttaster (bedienerfreundlich auf der
Eingriffszone) und zuséatzliche Druckrolle vor und hinter der Schleifbandwechselseite angebracht).
Werkstickerkennung.
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Die wirtschaftlichen acp®-Modelle
der SWT 200 Baureihe

Die Standardkomponenten:

e Stufenlose Vorschubgeschwindigkeit durch Frequenzumrichter
e Konstante Arbeitshohe

e Bedienung Uber Touch Screen Terminal

e \erschleiBfreie Bremseinrichtungen

e Poly-V-Riemenantrieb

¢ |ndividuell angetriebene Aggregate

Perfekt geeignet zum Schleifen von Massivholz
(Anwendungsbereiche im Detail auf Seite 14).

.
N
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Die SWT 215 L

Ein Aggregat - fiir kleine Betriebe

i Aggregat L

Kombi-Aggregat mit profilierter Stahl-
Kontaktwalze (160 mm Durchmesser) und
gesteuertem, pneumatisch abgestitzten
Druckbalken.

SWT 200 Breitbandschleifmaschinen
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Die SWT 225 RL ermdglicht zwei Kérnungsabstufungen
in einem Arbeitsgang.
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Die SWT 235 RRL ermdglicht drei Kérnungsabstufungen
in einem Arbeitsgang.

Die SWT 225 RL

Zwei Aggregate - fiir mehr Méglichkeiten

Aggregat R
Kalibrieraggregat mit profilierter Stahl-
Kontaktwalze (160 mm Durchmesser).

Aggregat L

Kombi-Aggregat mit profilierter, gummierter
Kontaktwalze (160 mm Durchmesser) und
gesteuertem, pneumatisch abgestutzten
Druckbalken.

Die SWT 235 RRL

Drei Aggregate - fiir Fertigschliff in
einem Durchgang

Aggregat R
Kalibrieraggregat mit profilierter Stahl-
Kontaktwalze (160 mm Durchmesser).

Aggregat R
Kalibrieraggregat mit profilierter, gummierter
Kontaktwalze (160 mm Durchmesser).

Aggregat L

Kombi-Aggregat mit profilierter, gummierter
Kontaktwalze (160 mm Durchmesser) und
gesteuertem, pneumatisch abgestutzten
Druckbalken.

SWT 200 Breitbandschleifmaschinen
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Die universell anwendbaren eps®-Modelle

der SWT 200 Baureihe

Die SWT 215 C

Ein Aggregat - fiir den Einstieg in
das Arbeiten mit segmentierter
Druckbalkentechnologie

Aggregat C

Kombi-Aggregat mit profilierter Stahl-
Kontaktwalze (160 mm Durchmesser)
und einem elektronischen Gliederdruck-
balken mit 36 mm Segmentbreite.
Toleranzausgleich bis zu 2 mm.

Die Standardkomponenten:

e Stufenlose Vorschubgeschwindigkeit durch Frequenzumrichter
e Konstante Arbeitshéhe

e Bedienung Uber Touch Screen Terminal

e VerschleiBfreie Bremseinrichtungen

e Poly-V-Riemenantrieb

Individuell angetriebene Aggregate

Perfekt geeignet zum Schleifen vor
(Anwendungsbereiche im Dete

Die 225 RC

Zwei Aggregate - fiir umfangreichere
Schileifarbeiten

| Werkstlicken und anderen Holzarten
-]

Aggregat R
Kalibrieraggregat mit profilierter Stahl-
Kontaktwalze (160 mm Durchmesser).

Aggregat C

Kombi-Aggregat mit profilierter, gummierter
Kontaktwalze (160 mm Durchmesser) und
einem elektronischen Gliederdruckbalken

mit 35 mm Segmentbreite. Toleranzausgleich
bis zu 2 mm.
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Die SWT 225 RC - Spezialist fiir Kalibrier- und Feinschliff.
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Die SWT 225 CC ermdglicht zwei Kérnungsabstufungen in einem
Arbeitsgang. Mit ihren zwei C-Aggregaten ist die SWT 225 CC die
ideale Wahl flr das Schleifen furnierter Werkstticke.

Die SWT 235 RRC ermdglicht mit drei Kdrnungsabstufungen bei
der Massivholzbearbeitung den Fertigschiliff in einem Durchgang.

Die SWT 225 CC

Zwei Aggregate - fiir viele Mdglichkeiten

Aggregat C

Kombi-Aggregat mit profilierter Stahl-
Kontaktwalze (160 mm Durchmesser)
und einem elektronischen Gliederdruck-
balken mit 35 mm Segmentbreite.
Toleranzausgleich bis zu 2 mm.

Aggregat C

Kombi-Aggregat mit profilierter, gummierter
Kontaktwalze (160 mm Durchmesser) und
einem elektronischen Gliederdruckbalken

mit 35 mm Segmentbreite. Toleranzausgleich
bis zu 2 mm.

Die SWT 235 RRC

Drei Aggregate - fiir durchgehende
Perfektion

Aggregat R
Kalibrieraggregat mit profilierter Stahl-
Kontaktwalze (160 mm Durchmesser).

Aggregat R
Kalibrieraggregat mit profilierter, gummierter
Kontaktwalze (160 mm Durchmesser).

Aggregat C

Kombi-Aggregat mit profilierter, gummierter
Kontaktwalze (160 mm Durchmesser) und
einem elektronischen Gliederdruckbalken

mit 35 mm Segmentbreite. Toleranzausgleich
bis zu 2 mm.
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Nitzliche Erganzungen fiir die SWT 200 Modelle

1. Stufenlose Regelung der
Schnittgeschwindigkeit zur Anpassung
an unterschiedliche Materialien wie
verschiedene Holz- oder Lackoberflédchen

e Drehzahlregelung Uber Frequenzumrichter

e Kraftlibertragung Uber Poly-V-Riemen

2. Schleifbandausblasvorrichtung fiir ldngere
Schleifbandstandwege und zur Reinigung
feiner Schleifbandkérnungen in Verbindung
mit dem Lackzwischenschliff

e optional programmgesteuert, 5-stufig
einstellbar zum Anpassen des Druckluftverbrauchs
an den erforderlichen Reinigungsgrad jeder
Anwendung

e anwendungsbezogene Reinigungsleistung
verringert den Druckluftverbrauch um bis zu 40 %

e beide Optionen werden werkstlickabhangig
aktiviert

3. Saugspannvorrichtung fiir mehr Transport-
sicherheit

e \/ollvakuum mit Hochleistungsventilator auch
zum nachtraglichen Einbau. Die Einheit ist in
der Maschine integriert.

4, Stabiler abklappbarer Tisch

5. Angetriebene Finishbiirste, Satinier- oder
Strukturierbiirste

e zur Reinigung oder zur Erzeugung porenbetonter
Oberflachen bis hin zu einem rustikalen
Strukturiereffekt mit Edelstahlblrsten

6. Werkstiickdickenmessung

e Einrichtung zur automatischen Messung der
Werkstickdicke

e selbststandige Einstellung der Maschine auf die
bendtigte Dicke

Lackschliff gewiinscht?

Mit dem Lackschliff-Paket konnen Sie mit allen
eps®-Modellen der SWT 200 Baureihe auch

Lackschliff-Arbeiten durchfiihren.

12 | swT 200 Breitbandschleifmaschinen

mfs




Technische Details der SWT 200 Modelle

1956 my T 1956 my T 1956 mm

MaBe der SWT 215 MaBe der SWT 225 MaBe der SWT 235

Model SWT 215 SWT 225 SWT 235
Anzahl der Aggregate 1 2 3
Arbeitsbreite mm/inch 1350/53"
Schleifbandbreite mm/inch 1370/54"
Schleifbandlange mm/inch 2150/85"
WerkstUckdicke mm/inch min.-max. 3-160/1/8-7

System acp®/eps®
Antriebsmotoren (Standard)

1. Aggregat kW 15 15/18;5 185
2. Aggregat kW 15 15
3. Aggregat kW 15
Gesamtanschlusswert ohne Optionen kW 16 32/35,5 51
Schnittgeschwindigkeit - m/s R=181@,E=18%2 218
Vorschubgeschwindigkeit m/min 2,56-13
Druckluftanschluss bar 6-8
Luftgeschwindigkeit m/s min. 20

Absaugleistung flr Aggregate ma3/h ca. 1830 3660 5490
Druckluftverbrauch Aggregate I/min 20 40 60
Reinigungsbirste FBM kW optional 0,75

Fliesburste SSB kW optional 2,2

Strukturierblrste SBA kW optional 515

Bandreinigung BV I/min optional 670 1340 2010
Rotorenreinigung WRD I/min optional 700

Absaugleistung FBM ma3/h optional 1110

Absaugleistung SBB m3/h optional 1110

Absaugleistung SBA ma3/h optional 1110

Absaugleistung je Aggregat BV ma3/h optional 1110

Absaugleistung WRD m3/h optional 1110

Abmessung der Maschine ohne Tischverlangerungen

Lange mm 1625 1880 2290
Breite mm 1956 1956 1956
Hohe mm min. / max. 2190/2350

SWT 200 Breitbandschleifmaschinen
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Was Sie auch schleifen mochten...

Unsere Druckbalkensysteme fiir lhre Anwendungen:

=0

acpy-

éys...
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Leimholzplatten

Treppenstufen

Furnierte Werkstlcke

Werkstlcke mit unregelméBigen
Konturen

furnierte Werkstlcke
unterschiedlicher Dicke

Plattenwerkstoffe mit Massiv-
anleimern

Rahmenteile

(e e LA e PR

Spanplatten / MDF

Werkstticke mit Ausschnitten

Verformte Werkstlicke

Werkstlicke mit Dicken-
toleranzen

Werkstlicke mit Lackauftrag
(Modelle mit Lackschliff-Paket)




Wie Sie auBerdem von BUTFERING profitieren

Weltweite Kundenndhe

Das enge Service-, Vertriebs- und Handlernetz der
HOMAG Group macht in der ganzen Welt schnelle
Reaktionsmdglichkeiten auf Inre Anfragen moglich.

Praxisgerechte Schulungen

BUTFERING-Schleifmaschinen sind sehr
bedienerfreundlich. Intensive Einweisungen vor
Ort sowie mehrsprachige Anwendungs- und
Serviceschulungen, die wir Ihnen und lhren
Mitarbeitern anbieten, sorgen zusétzlich fir
Sicherheit und Effizienz.

Gleiche Teile, einfaches Handling

Viele Maschinen-Elemente sind innerhalb der
HOMAG Group identisch. Das erleichtert die
Bedienung, senkt Kosten, vereinfacht die
Ersatzteilhaltung und beschleunigt Wartung und
Service. Zudem erhoht die planmaBige, fachgerechte
Wartung die VerfUgbarkeit und Produktivitat der
Maschine.

Professionelle Dokumentationen

Jede Schleifmaschine wird mit einheitlichen,
detaillierten Bedienungsanleitungen und
Maschinenplanen in vielen Sprachen geliefert.




Choose Success!

Fir den Erfolg der Originaltechnologie
Eine Kampagne des VDMA

0 Choose the Original

Ein Unternehmen der HOMAG Group

Weltweit fiir Sie erreichbar!

e Kompetenter Ersatzteilservice

e Kommunikation: Jederzeit aktuelle
Informationen auf unseren Websites:
www.weeke.com | www.buetfering.de

e Jederzeit Fragen, Anregungen,
Kritik und Lob: info@weeke.de

] H( BUTFERING

WEEKE Bohrsysteme GmbH

- Division Schleiftechnik -
BenzstraBe 10-16

33442 Herzebrock-Clarholz
DEUTSCHLAND

Tel.: +49 5245 445-0

Fax: +49 5245 445-44 139
info@weeke.de

www.weeke.com | www.buetfering.de

Technische Anderungen, Druckfehler und Irrtimer vorbehalten.

Abbildungen kénnen Sonderausstattungen zeigen.
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