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JET MASTER

The new JET MASTER series
unites the customary high quality of
Busellato's machines with high per-
formance and great working flexibili-
ty. The wide range of solutions
available makes the JET MASTER
series ideal for any type of applica-
tion. The name MASTER recalls an
historic BUSELLATO working cen-
ter manufactured at the beginning
of the 1970's.

IS0 9001:2000
Cert. N° 1534

BUSELLATO is certified
ISO 9001: 2000

Die neue JET MASTER Serie vereinigt
die htchste Busellato Qualitat mit der
grofBten Bearbeitungsflexibilitat. Die
umfangreichen Lésungsmaoglichkeiten
machen die JET MASTER perfekt fUr
jeden Anwendungsbereich.

La nouvelle série JET MASTER
reunie qualicé et haute performance
a une grande flexibiliteé dusinage.
Une large gamme de solutions
disponibles fait de la JET MASTER
le centre dusinage idéal pour tout
type dapplication.
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machinings

JET MASTER offers a whole range of Die JET MASTER bietet Komplettiosungen
solutions for all machinings on solid fir verschiedene Produktionsbereiche.
wood and furniture parts.

JET MASTER offre une gamme com-
plete de solutions pour tous les
usinages d’éléments en bois massif et
de meubles.

machining windows
Fensterbearbeitung
usinage de fenétres




Bearbeitungen

usinages

machining doors
Turenbearbeitung
usinage de portes

machining stair parts
Treppenbearbeitung
usinage d'éléments d'escalier

machining furniture parts
Mobelbearbeitung
usinage d’'éléments du meuble




panel supports

The IMC panel supports allow the
work bed configuration to be changed
according to the machinings required.
The moveable supports applied to the
panel support, complete with vacuum
and compressed air circuits for
management of all devices applied,
guarantee precision and a long life.
The wide range of accessories
available allow machinings using either
vacuum cups or clamping systems for
narrow or thick parts.

examples of vertical and horizontal clamps
Beispiele vertikaler und horizontaler Spannelemente
exemple de blocages verticaux et horizontaux

Der neue Konsolentisch mit dem von
Busellato entwickelten IMC-
Spannsystem erlaubt eine flexible
Konfiguration des Arbeitsbereiches,
der Saugertrager kann je nach
Arbeitseinsatz sowaohl mit
Standardsaugern als auch mit
Spannelementen ausgestattet wer-
den.

Alle wichtigen Funktionen wie Druckluft
und Vakuum sind bereits in die
Saugertrager integriert und garantie-
ren so eine hohe Genauigkeit und
lange Lebensdauer.

Les plans de travail IMC permettent
de modifier la configuration du banc
selon les usinages a effectuenr.

Le circuit du vide et de I'air comprime
sont intégrés dans les supports

porte-ventouses, qui gerent tous les
dispositifs utilisables avec preécision et
dureée. Lample gamme d’'accessoires
permet d’usiner a l'aide du vide ainsi
gu'a l'aide de systémes de blocage
pour les pieces étroites et epaisses.




The controlled axes positioning Das vollautomatische Positioniersystem

system allows the work bed to be con- bietet verschiedene Einsatzmaoglichkeiten
figured quickly and automatically und ist durch seine einfache
without intervention by the operator. Konfiguration sehr wirtschaftlich.

Konsolentische

plans dappui

Le systeme de positionnement a axes
controlés permet de configurer
rapidement le banc de travail automa-
tiguement sans intervention de I'opé-
rateunr.

automatic machining changeover
automatisch umspannen in Bearbeitung
changement automatiqgue pendant I'usinage

N
automatic positioning from NC with head mounted device !

automatisch positionieren mittels Sonderaggregat am Ausleger |
positionnement automatique par contréle numeérique avec dispositif sur téte




configurations with single electrospindle unit

TFS9

TFR18

TFR27

TFR37

X axis vertical spindles
Vertikale Bohrspindeln
in X-Achse
Broches verticales axe X
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Y axis vertical spindles
Vertikale Bohrspindeln
in Y-Achse
Broches verticales axe Y

X axis horizontal spindles
Horizontale Bohrspindeln
in X-Achse
Broches horizontales axe X
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Y axis horizontal spindles
Horizontale Bohrspindeln
in Y-Achse
Broches horizontales axe Y
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Integrated saw
Integrierte Sage
Lame intégrée

@120 mm

@120 mm

@120 mm

Motor power
Motorleistung
Puissance moteur

1,7 kW
1,7 kw
3,0 kW

3,6 kW




Arbeitseinheiten

configurations avec unité de défongage simple

working areas (mm) - Arbeitsbereiche (mm) - champs de travail (mm)
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TFS9
TFR18
TFR27

TF42

X axis vertical spindles
Vertikale Bohrspindeln
in X-Achse
Broches verticales axe X

Y axis vertical spindles
Vertikale Bohrspindeln
in Y-Achse
Broches verticales axe Y
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X axis horizontal spindles
Horizontale Bohrspindeln
in X-Achse
Broches horizontales axe X
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2+2
SEES

HEED)

configurations with double electrospindle unit

Y axis horizontal spindles

Horizontale Bohrspindeln
in Y-Achse

Broches horizontales axe Y
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Motor power

Integrated saw
Integrierte Sage Motorleistung
Lame intégrée Puissance moteur
= 1,7 kw
@120 mm 1,7 kW
@ 120 mm 3,0 kw
3,6 kW
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Doppelarbeitseinheiten

configurations avec unité de défongage double

working areas (mm) - Arbeitsbereiche (mm) - champs de travail (mm)
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configurations with 5 interpolated axes

X axis vertical spindles Y axis vertical spindles X axis horizontal spindles Y axis horizontal spindles

Vertikale Bohrspindeln Vertikale Bohrspindeln Horizontale Bohrspindeln Horizontale Bohrspindeln
in X-Achse in Y-Achse in X-Achse in Y-Achse

Broches verticales axe X Broches verticales axe Y Broches horizontales axe X | Broches horizontales axe Y

Integrated saw Motor power
Integrierte Sage Motorleistung
Lame intégrée Puissance moteur
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5-Achsen Arbeitseinheit

configurations a 5 axes interpolées

working areas (mm) - Arbeitsbereiche (mm) - champs de travail (mm)

b /./é\‘ vub‘:\
A L | JE 1o |
B/B* B/B* . YV W
\‘\”q ﬁt/.’
e
o /"
3 /
. &} B
| | |
o
3
L . |
ol I : : © | |l
1 = : |
| |
| | "
e ﬂ— i.@f
| E work clearance

Durchlasshohe
passage piece

¥ =
R RS el s . ??

1]
o]
]

3300 1200 1350 4150 v
XL 4650 1800 1950 480 5500 190 mm
MASTER XXL  mm 6250 2600 2750 480 7100 ]

configurations - Konfigurationen - configurations




auxiliary units

L6 4
horizontal router unit
horizontaler Frasmotonr

unité de défoncage horizontaler

n T

tilting router unit
neigbarer Horizontalfrédsmotor
unité de defongage inclinable

zusatzliche Arbeitseinheiten

groupes auxiliaires

0-90° saw/router unit
Sage/Frasmotor 0-80°
groupe fraise/lame 0-80°




tool changers

A wide range of tool changers allows
the machine to be equipped with a high
number of large sized tools and aggre-
gates.

BT (head mounted) rotary tool changer
mitfahrendes Werkzeugmagazin BT

Durch eine grof3e Auswahl

an

Werkzeugmagazinen kann die Maschine

mit mehreren Werkzeugen
Aggregaten ausgestattet werden.

und

double lateral tool position for blades and large sized tools

Werkzeugwechsler

magasins

Une ample gamme de magasins permet
d’équiper la machine avec beaucoup
d'outils et d'agrégats de grandes
dimensions.

24-position rear rotary tool changer
hinteres Werkzeugmagazin mit 24 Positionen
magasin rotatif arriere a 24 positions

7\

seitliches Doppelwerkzeugmagazin fur Sageblatt und grolRBe Werkzeuge
station latérale double pour lame et agrégats de grandes dimensions

.




. . Vorrichtungen
devices . .
dispositifs

devices for dust Beispiel von verschiedenen Exemple de dispositifs pour 'aspira-
tion et la gestion des copeaux.

Examples of
of Vorrichtungen fur die Spaneabfuhr.

extraction and management
machining offcuts.

chip guard device on electrospindle belt conveyor for chip evacuation
Spaneabweisblech auf Elektrospindel Spanetransportband
dispositif avec déflecteur de copeaux sur électrobroche tapis pour I'évacuation des copeaux et chutes
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amt | ITA
partialized dust extraction dust extraction for working units
zentrale Absauganschluss mit Klappensteuerung Absaugung auf Arbeitseinheiten
aspiration sur unités d’'usinage

aspiration partagee




Installed on a Microsoft® operating
system, it manages the real-time con-
trol of the machine and offers a
screen based user interface typical of
the Windows operating systems.
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The 3D editor has been designed to

give the user a powerful and immedi-

ate instrument.

°» 3-D display of the programmed
machinings.

¢ Display of the virtual faces in the
3-D model.
e Parametric programming of

programs and sub-routines.

* Compatible with files from previous
Genesis versions.

¢ Importation and conversion of CAD
files in DXF format.

* Machining toolbar and “Macro” that
can be personalized by the user.

e Character and pocket cycle modules.

e Simulation module.

¢ Importation of XLS format files
(EXCEL®).

GENESIS

F\/C) | ITICONI

Genesis Evolution ist ein auf
Microsoft® Windows basierendes
Programmiersystem, das eine

in Echtzeit

Kontrolle der Maschine
ermoglicht.
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Der 30 Editor ist ein sehr hilfreiches
Instrument fur den Bediener.

* Dreidimensionale Darstellung von
den programmierten Bearbeitungen.

¢ Dreidimensionale Darstellung von
virtuellen Flachen.

¢ Parametrische Programmierung von
Programmen und Unterprogrammen.

¢ Kompatibilitat mit vorherigen
Genesis Versionen.

e DXF Dateien importieren.

e Toolbar und "Macro” die nach den
Anforderungen des Kunden ange-
passt werden kann.

* Schreib- und Taschen-Frasmodul.

*  Simulationsmodul.

« XLS (EXCEL® Dateien importieren.

e B Dl Pun Tok gt L

Installé sur systeme d'exploitation
l\/licr“oeoﬁ:®, gere le controle en temps
reel de la machine et offre une inter-
face par fenétres comme les

systemes d’exploitation Windows.
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Lediteur 3D a été congu et reéalisé
pour donner a |l'opérateur un mMoyen
puissant et immeédiat.

°  Affichage tridimensionnel
nages programmes.

« Affichage des surfaces virtuelles
dans le modele tridimensionnel.

*  Programmation parameétrigue des pro-
grammes et des sous-programmes.

¢ Compatibilité avec fichiers des
versions précédentes de Genesis.

e Importation et conversion de
fichiers CAO en format DXF.

* Barre des outils des usinages et
des sous-programmes personnali-
sable.

¢ Module pour caractéres et vidages
poches.

* Module de simulation.

des usi-

° Importation de fichiers format XLS
(EXCEL®).
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integrated software solutions

Software solution for designing both
standard and special door/window
frames, even of irregular shapes.
Studied for creating linear, inclined and
arched door/window frames. It allows
the production of the door/window
frame to be controlled, from cutting
of the parts to insertion of the
hardware.
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Softwareldosung  fur
Spezialfenstenr. Es ermaoglicht
rechtwinklige, schrage und
Bogenfenster zu machen. Mittels die-
ser Software realisiert man das
Fenstenr, einschlieBlich der Schnittliste
far die Elemente bis zu alle
Beschlagbearbeitungen.

Standard- und

JET WINDOWS

Solutions logiciels pour le projet de
portes et fenétres standards et spe-
ciales, méme de forme irréguliere. Les
solutions ont été étudiées pour la
creéation d’huisseries linéaires, incli-
nées ou bien en arc, et permettent de
gerer la réalisation de la fenétre ou de
la porte de la liste de découpe des &lé-
ments jusqu’a l'usinage pour les
ferrages.

gross elements cutting list
Schnittliste der Elemente
liste de découpe des éléments bruts

joint machining

Verbindungsbearbeitungen
usinages de jonction
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machinings for hardware insertion
* Beschlagbearbeitungen
usinages pour les ferrages

glazing bead calculation

Berechnung des Glasleistenschnitts auf Mal3

calcul découpe du petit bois




JET CABINET

Software solution for designing and
realizing cabinets for home and office
furniture with automatic generation of
programs and work lists.

integrierte Software Lésungeh

solutions logiciels intégrés

Das Schrankmodulsystem ist eine
intuitiv bedienbare Software fur die
Planung, Konstruktion, Kalkulation und
Vorbereitung von Maébelstlcken.

Solution logiciel pour le projet et la
realisation d’éléments pour I'ensemble
de meubles et pour le bureau a I'aide
de production automatique de pro-
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partitions and shelves
Trennwande und Regale
cloisons verticales et étageres

material and edging storage
Archiv fur Materialien und Kanten
archives de mateériel et chants

grammes et listes d'usinage.
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doors, drawers and backs
Tdren, Schubladen und Ruckwande
portes, tiroirs et dos

e ——
. L B —
W

BB ...
@@ e
=10 5|GcCs g G un sl
= 5 AR D exmun axp in
T
05 Wasaslo o7 O E
Fomica €10

parts list with sizes and costs
Werkstlckliste mit Abmessungen und Kosten
liste des éléments avec dimensions et colits




technical features - technische Daten - car*actéristiques technigues

’

MASTER XXL

* only for 5 axis version - nur fur 5-Achsen Version - uniguement pour version a 5 axes
#* Version without sliding rear tool changer

Version ohne beweglichen hinteren Werkzeugwechsler

Version sans magasin mobile arriére

14
5th axis head 5-Achsen Kopf

The company reserves the right to modify the technical specifications without prior notice.
Technische Anderungen und Weiterentwicklungen vorbehalten.
La société BUSELLATO se réserve le droit d'apporter & ses machines, sans preavis, toutes les
modifications techniques susceptibles d'en améliorer le fonctionnement ou la sécurité.

Axes stroke - Achsen-Laufe - Course des axes

Photo: G. Dal Zotto
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