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Fein- und Kontaktschliffautomat OKS 2

Mit dieser Maschine wurde besonders der Forderung
vieler Klein- und Mittelbetriebe Rechnung getragen.
Es galt, einen Schleifautomaten zu schaffen, der bei
relativ glinstigen Anschaffungskosten die wesentlichen
Vorteile fiir den automatischen Kalibrier-, Kontakt-
und Feinschliff in sich vereinigt.

Einsatzmoglichkeiten

Abschliff von Fugenpapier und Nachkalibrierung von
Mittellagen und Rahmen.

Lackierfahiger Feinschliff von furnierten Flachen,
Tiiren, Massivholz und anderen Werkstoffen.

Maschinencharakteristik

Das 1. Schleifband kann sowohl im Gleichlauf zur
Vorschubrichtung (Furnierschliff) als auch im
Gegenlauf dazu (Kalibrieren) arbeiten. Automatische
Umschaltung der Steuerung durch Drucktaster-
betatigung. Das 2. Schleifband arbeitet grundsétzlich
im Gegenlauf zum Vorschub.

Zusammen mit der seitlichen Oszillationsbewegung
der Breitbinder wird ein tiefgreifender Abschereffekt
der Faserhaare beim Furnierschliff erzielt.

Die Schleifelemente wirken von oben, so daB eine
sofortige Schliffkontrolle méglich ist.

Shorehiarte der Kontaktwalzengummierung nach
Erfordernis, bei universeller Verwendung ca. 75 Grad.

Der vordere Druckbalken ist mit Stahl-Federlamellen
versehen, eine fiir das Kalibrieren (z. B. von Leisten
nebeneinander) in Verbindung mit feststehendem
Transporttisch unerlaBliche Einrichtung.

Schleifkissen in breiter Ausfiihrung mit Moos-
gummieinlage und einstellbarem Schleifdruck uber
Reduzierventil. Somit Anpassung an Dickentoleranzen.

Automatische Einsatzsteuerung des Schleifkissens
iiber elektronisches Zeitrelais zum Schutz der
Werkstlickvorder- und -hinterkanten.

Schutz der Seitenkanten vor Furnierdurchschliff
durch Einlagen im Schleifkissen. Diese sind bei
laufender Maschine rasch auswechselbar.

Einbau eines Spezialvakuumtransporttisches moglich.
Wirkungsweise: mit einem elektrischen Sauggeblase
wird im Transporttisch ein Unterdruck erzeugt, der

Maschineneinsicht, Bandwechselseite

durch Saugoéffnungen auf das Werkstlick wirkt und es
unverriickbar durch die Schleifzone fuhrt. Anwendung:
Bei kurzen Teilen in groBer Anzahl und Einzelaufgabe,
bei glatten, z. B. einseitig fein geschliffenen oder
lackierten Flachen.

Neuartige Breitbandablaufsicherung mit Stillsetzung
des Motors und Vorschubs liber elektrische Grenz-
taster und Endschalter.

Merkmale

Die Schleifbandsteuerung und -spannung erfolgt
pneumatisch.

Schleifbandwechsel wird an rechter Maschinenseite,
in Vorschubrichtung gesehen, durchgeflhrt.
Pneumatischer Druckwéchter verhindert Fehl-
bedienung und Schleifbandzerstérung bei Drucklufi-
abfall.

Stufenlos regulierbare Vorschubgeschwindigkeit durch
Einbau eines Getriebes moglich (Mehrpreis).
Eingebaute Birstenwalze fur Schleifgutentstaubung,
alternativ Scotchbritewalze fiir Glatteffekt (Mehrpreis).




DurchlaBbreite 1100 mm




Ernst Carstens

Zweigniederlassung der B. Raimann GmbH
85 Niirnberg - GeisseestraBe 8—10

Telefon (09 11) 6120 41-43 - Telex 0622718
Telegrammadresse: Maschincarstens

B.Raimann GmbH

Maschinenfabrik

78 Freiburg i. Br. - Basler LandstraBe 30
Telefon-Sammel-Nr. (07 61) 42921 - Telex 07 72 668
Telegrammadresse: Raimann Freiburgbreisgau

Fabrikationsprogramm:

Automatische Ein- und Vielblattkreisséagen,
Trennbandsédgen, Automatische Kantenanleim-
maschinen, Astausflick- und Furnierstanz-Automaten
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Druck: Uebler & C‘q,




