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Einfache, schnelle
und komfortable
NC-Programmier-

J software fiir:

© Tiiren

© Fenster

O nnenausbau
© Ladenbau

© und vieles mebr...




Die Revolution in der
NC-Programmierung

Mit NC-Studio lassen sich auf einfachste Weise alle Be-
arbeitungsprogramme fiir die CNC-gesteuerte Maschi-
ne erstellen. Die Funktionalitit des Systems, das speziell
fiir Anwendungen in der Holz- und Kunststoffbearbeitung
entwickelt wurde, eriffnet eine rationelle NC-Pro-
grammierung...

NC-Studio ist ein leistungsfiihiges und flexibles System,
dafS ebenso fiir parameterische Programmierungen, wie
z.B. Lochreihen, Lichtausschnitte, etc., wie fiir die Pro-
grammierung komplizierter Sonderformen, wie z.B.
Rundbogenfenster, Ladentheken, Kinderspielzeug, etc.
geeignet ist.
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Sie das NC-Programm und
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© Die Versionen:

Maschinenversion:  Inclusive Arthur zur Kontrolle der Maschine*;

P C—Arbez'tsplatz: Zum Programmieren am PC,
z.B. in der Arbeitsvorbereitung;

Optional: Netzwerkversion fiir mehrere Arbeitspliitze
in einem Netzwerk (nicht fiir die Maschine);

Zusatzmodule: Saugerpositionierung, Barcode, Ansteuerung
von Positionierlasern; Makropakete fiir Fenster-
bau, Tiirenfertigung, Innenausbaus ...

)

* o iingig vom Maschinentyp.

Schnittstellen: zu allen marktiiblichen Systemen auf
Anfrage.

O Die CAD-Schnittstelle (optional) DEEEECEERS ERER
Die CAD-Schnittstelle von NC-Studio bietet die Moglichkeit ¢ I
aus DXF-Dateien Werkstiicke, Konturen, Bohrungen etc. | B ]
zu iibernehmen. Wahlweise erfolgt in der CAD-Schnitsstelle e
die Zuordnung der Werkzeuge und eine Bobroptimierung. 5
So ist es moglich, aus fast allen marktiiblichen CAD- oot = o Buninen
Systemen, einfach und schnell auch die kompliziertesten : :
Formen und Bearbeitungen fehlerfrei zu iibernehmen. * - Snaen e b
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?
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NC-Studio bietet optimalen Programmierkomfort und héchste
Flexibilitiit. Trotzdem ist sichergestellt, dafs Sie schnell lernen
NC-Studio zu bedienen und sicher einzusetzen. Unfangreiche
Hilfe erbalten Sie in jedem Programmteil, so daff Sie auch im
tiglichen Einsatz jederzeit optimale Ergebnisse erzielen.

Systemvorraussetzungen: IBM-compatibler PC, mindestens 486DX50, Windows ab
Version 95 oder Windows NT ab Version 4.0, ca. 20 MB freier Arbeitsspeicher,
VGA-Monitor (empfohlene Auflisung 800x600), Maus oder anderes Zeigegeriit
(Empfohlen: ein PC neuester Technologie)

CAD:-lisne

C.A.D.-line Hard- und Software Vertriebs GmbH
www.cadline.de; E-mail: info@cadline.de

NC-Studio ist ein eingetragenes Warenzeichen der C.A.D.-line Hard- und Sofiware Vertriebs GmbH



