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Automatisch anheb- und absenkbare obere Andruck-

gruppe mil 7 unabhdngigen gefederten Andruckrollen

urd einem Holzdruckschuh zwischen den Sigeblattam.
. Das Spliterschutzsystemn besteh! aus Stahlzdhnen. die

in 4 cheren Reihen (2 als Sphifterschulz und 2 aks Rick-
schlagsicherung) und ineiner unteren Rethe angsardnet
Sind.
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Das Einzugs- und Auszugsiorderband lEuft aof je 3
gehareten Siahlflihrungen. Die gentieften Keltenghedar
2us Spharoguid {in Option aus vergltetam Stahl) sind an
je drai 17 Gliederketten befestiot und bieten dis folgenden

Vortede:
- kein Verklemmen aul der Famierstrocke

- hoher Oberdruck auf das Brett chne Uberhitzung

oder Verschleild der Fuhrungen (die Gliederkette
rolit sich auf den FGhrungen ab)

- the praklische und kostensparendes Warung ist
ein weiterer Vorteil der effizienten Konstruktion.

e

12 oboren Andruckrollen sind seitiich getihrt und ge-
wahreisten durch 3 Fedem sinen glechmalBigean And-
ruck auf der ganzen Brattbraite. Dank dieser Anordnung
wearden auch Bretter, die sich beim Trocknen vergogen
haben, sicher gehaltzn.

-

e Forderbander werden von ginem Uber Inverier
gestauerien Getnebemotor angetrieben.

Der Bediener kann an der Schaittatel mit Hilte des
zugehorigen Potentiometers die Drehzaht und somit

die Vorschubgeschwindigkeit regeln. Die Einstellung
wird am Display an der Schalttafel angezeigt.

Bai Erreichen der maximalen Belastung der Antnebsmo-
toren gleicht die elektronische Steuerung die Vorschubge-
schwindigkeit des Forderbandes entsprechend an. Dank
dieser Regelung ist es maglich, die maximale Leistung
konstant beizubahalten.




Drer Zahnkellnemenantneb der Sagewslle gewahrisistat

hichste Funktionalitar und Zuveriassigkeit:

- Elasiizitat der Leisiungsiberragung (Mermeidung
mechanscher Bruche)

- Kein Durchrutsctiaen aul der Riemenschaibe mit
dadurch bedingter Uberhitrung (Zahnkeilriemen und
Riemenzcheibe sind formschllzsig)
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Diig Schalttafel ist ein Belspial der optisch linearen und
praxisorientierten Konstrukbon. a 8 o * @ o




Max. Schnitstdrke

Mindestlange Schnittholz
Durchlaufbrailes
Curchmesser Sageblitter; max/min

Dretzahl Sagablitlar

Max. Abstand zwischen den beiden duReren Sageblatten

Abstand Maschinenstandaer/ Mille Fdrdarband

Farderbandbreite Eingang
Ausgang

Abmessungen Arbeitstizch: L= B
Héhe des Arbeitstisches dber Boden
vorschuboaschwindiogkeil Farderband

AnschluBleistung Motor: min. - max.

Anschlufleistung Antrisbsmetore Forderband

Anschlufileistung Motor Hohanverstellung

:&.t}rﬁesgungen Ansaugofinung {Spana)

Platzbedarl: H=x Lx B
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