


MASCHINEN FUR DIE
HOLZINDUSTRNE

baut seit 1960 Vielblattkreissdgen fur den

Mehrfachschnitt von Massivholz, sowie die
zugehorigen Mechanisierungen und
Kappanlagen.

Um unseren Kunden das Beste auf interna-
tionaler Ebene, zusammen mit wirtschaftli-
chen und hochleistungsfahigen
Schnittsystemen zu liefern, wéahlen wir
unsere Lieferanten nach strengen
Qualitatsnormen aus.

Alle Anlagen zeichnen sich durch mafige
Betriebskosten, hohe Leistungsfahigkeit
und groBe Langzeitgenauigkeit aus.

Ein Beweis dafur sind die tber 5.000
Betriebe, die unsere automatischen
Vielblattkreisségen installiert haben.
Unsere technische und
Vertriebsorganisation gewahrleistet, danB

unsere Maschinen stets dem neuesten
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technischen Stand 8t werden und

dafl3 unsere Service Wker jederzeit und
prompt unseren Kun@ién zur Verfigung ste-
hen.

Unsere automatischen Vielblattkreissagen
stehen in 16 verschiedenen Bautypen zur
Verfigung, mit einer dementsprechend
hohen Flexibilitdt gegentber individuellen
Anspruchen.

Zu unserem Lieferprogramm gehoren:

e Standard-Vielblattkreissagen

e Besaumkreissédgen

e Doppelwellen-Vielblattkreissagen

e Bearbeitungsmaschinen fur Massivholz

e CNC-Kappanlagen

e Laserstrahl-Optimierungssysteme

e Kameragesteuerte Optimierungssysteme
e Entwicklung und Entwurf von vollautomati-

schen Linien
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Doppelwellen-Vielblattkreissage
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Automatisch anheb- und absenkbare obere Andruck-

if‘f“w%% gruppe mit 7 unabhangigen gefederten Andruckrollen
=% 2 und einem Holzdruckschuh zwischen den Ségeblattern.
Lj\\fﬂ“"‘”’@ . Das Splitterschutzsystem besteht aus Stahlzéhnen, die
] e in 4 oberen Reihen (2 als Splitterschutz und 2 als Rick-
‘ gg/jwdﬁ T‘ schlagsicherung) und in einer unteren Reihe angeordnet
sind.

Das Einzugs- und Auszugsférderband lauft auf je 3
geharteten Stahlfihrungen. Die geriffelten Kettenglieder
aus Spharoguf3 (in Option aus vergutetem Stahl) sind an B ——
je drei 1“ Gliederketten befestigt und bieten die folgenden
Vorteile:
- kein Verklemmen auf der Férderstrecke
- hoher Oberdruck auf das Brett ohne Uberhitzung

oder Verschlei3 der Filhrungen (die Gliederkette

rollt sich auf den FUhrungen ab)
- die praktische und kostensparende Wartung ist

ein weiterer Vorteil der effizienten Konstruktion.

— et

Die oberen Andruckrollen sind seitlich gefuhrt und ge-
wahrleisten durch 3 Federn einen gleichméBigen And-
ruck auf der ganzen Brettbreite. Dank dieser Anordnung
werden auch Bretter, die sich beim Trocknen verzogen
haben, sicher gehalten.

/—_

Die Forderbander werden von einem Uber Inverter
gesteuerten Getriebemotor angetrieben.

Der Bediener kann an der Schalttafel mit Hilfe des
zugehorigen Potentiometers die Drehzahl und somit

die Vorschubgeschwindigkeit regeln. Die Einstellung
wird am Display an der Schalttafel angezeigt.

Bei Erreichen der maximalen Belastung der Antriebsmo-
toren gleicht die elektronische Steuerung die Vorschubge-
schwindigkeit des Forderbandes entsprechend an. Dank
dieser Regelung ist es moéglich, die maximale Leistung
konstant beizubehalten.




Der Zahnkeilriemenantrieb der Sagewelle gewahrleistet

hochste Funktionalitat und Zuverlassigkeit:

- Elastizitat der Leistungsiibertragung (Vermeidung
mechanischer Briiche)

- Kein Durchrutschen auf der Riemenscheibe mit
dadurch bedingter Uberhitzung (Zahnkeilriemen und
Riemenscheibe sind formschlussig).

Die Schalttafel ist ein Beispiel der optisch linearen und
praxisorientierten Konstruktion.




Max. Schnittstarke

Mindestlange Schnittholz

Durchlaufbreite

Durchmesser Sageblatter: max/min

Drehzahl Sagebléatter

Max. Abstand zwischen den beiden duBeren Sageblattern

Abstand Maschinenstander/Mitte Forderband

Forderbandbreite Eingang
Ausgang

Abmessungen Arbeitstisch: L x B
Hohe des Arbeitstisches Uber Boden
Vorschubgeschwindigkeit Férderband

AnschluBleistung Motor: min. - max.

AnschluBleistung Antriebsmotore Férderband

AnschluBleistung Motor H6henverstellung

Abmessungen Ansaugoffnung (Spane)

Platzbedarf: Hx L x B

mm 180 g Sageblatt 350

mm 160 g Sageblatt 330

mm 130 g Sageblatt 300

mm 80 o Sageblatt 250

mm 700

mm 650

@ 250 + g 330 Bohrung 70 + 2 Keile 20x6
3600/ 1’

mm 350

mm 328

mm 350 entrata
mm 500 uscita

mm 2475x650
mm 795
0-30 mt/ 1’

hp 30-40-50-60-75
kw 22-30-37-44-55

N.2 xhp 3

hp 2

2 x mm 250 - 1 obere g 250
1 untere o 250

mm 1950x2600x2030
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und in einer unteren Reihe
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Vorteile:

- kein Verklemmen auf der Férderstrecke ‘
- hoher Oberdruck auf das Brett ohne Uberhitzung oder
Verschlei3 der Fihrungen (die Gliederkette rollt sich

auf den Fuhru.

L —

Das Einzugs- und Auszugsférderband lauft auf je 3 gehar-
teten Stahlfiihrungen. Die geriffelten Kettenglieder aus
Spharoguf3 (in Option aus vergutetem Stahl) sind an je
drei 1 Gliederketten befestigt und bieten die folgenden

Automatisch anheb- und absenkbare obere Andruckgruppe
mit 8 unabhangigen gefederten Andruckrollen und einem
Holzdruckschuh zwischen den Sageblattern. Das Splitter-
schutzsystem besteht aus Stahlzahnen, die in 4 oberen Rei-

d 2 als Ruckschlagsicherung)
angeordnet sind.

——

haben, sicher gehalten.

Die Forderbander werden von einem Uber Inverter
gesteuerten Getriebemotor angetrieben.

Der Bediener kann an der Schalttafel mit Hilfe des
zugehorigen Potentiometers die Drehzahl und somit die
Vorschubgeschwindigkeit regeln. Die Einstellung wird am
Display an der Schalttafel angezeigt.

Bei Erreichen der maximalen Belastung der Antriebsmo-
toren gleicht die elektronische Steuerung die Vorschubge-
schwindigkeit des Férderbandes entsprechend an. Dank

/—_

dieser Regelung ist es moglich, die maximale Leistung

konstant beizubehalten.

werden auch Bretter, die si

Die oberen Andruckrollen sind seitlich gefuhrt und ge-
wéahrleisten durch 3 Federn einen gleichmaBigen And-
ruck auf der ganzen Brettbreite. Dank dieser Anordnung

ich beim Trocknen verzogen




Der Zahnkeilriemenantrieb der Sadgewelle gewéhrleistet

héchste Funktionalitat und Zuverlassigkeit:

- Elastizitat der LeistungsUbertragung (Vermeidung
mechanischer Briiche)

- Kein Durchrutschen auf der Riemenscheibe mit dadurch
bedingter Uberhitzung (Zahnkeilriemen und
Riemenscheibe sind formschlissig).

‘Die Schalttafel ist ein Beispiel der optisch linearen und
praxisorientierten Konstruktion.
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Max. Schnittstarke mm 250 g Sageblatt 430
mm 220 g Sageblatt 400
mm 170 o Sageblatt 350

Mindestbrettlange

Durchlaufbreite

Durchmesser Sageblatter: max/min

Drehzahl Sageblatter

Max. Abstand zwischen den beiden auBeren Sageblattern
Abstand Maschinenstander/Mitte Férderband
Forderbandbreite (Einzug/Auszug)

Abmessungen Arbeitstisch: L x B

Hohe des Arbeitstisches Gber Boden
Vorschubgeschwindigkeit Férderband

AnschluBleistung Motor: min. - max.

AnschluBleistung Antriebsmotoren Férderband
AnschluBleistung Motor H6henverstellung

Abmessungen Ansaug6ffnung (Spéane)

Platzbedarf: Hx L x B

mm 800

mm 800

@ 350 = o 430 Bohrung 90 + 2 Keile 20x6

3600/ 1’

mm 400

mm 413

mm 500

mm 3200x800
mm 795

0-30 mt/ 1’

hp 75-100-125-150
kw 55-75-92-110

N.2 x hp 4
hp 2

1 obere @ 300
Nr. 1 untere @ 250

mm 2170x4300x2350
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Automatisch anheb- und absenkbare obere Andruck-
gruppe mit 10 unabhangigen Andruckrollen, wovon 4 (2
vor und 2 nach den Sagebléattern) von einem Hydromotor
betétigt werden und alle Unebenheiten der Bretter
aufnehmen und den Andruck konstant halten.

Das Einzugs- und Auszugsfoérderband lauft eingangsseitig
und ausgansseitig auf je 3 geharteten Stahlfihrungen.
Die Gleitstiicke aus Sphéaroguf3 (in Option aus vergitetem
Stahl) sind an je drei 1“ Gliederketten befestigt und bieten
die folgenden Vorteile:
- kein Verklemmen auf der Forderstrecke
- hoher Oberdruck auf das Brett ohne Uberhitzung oder
Verschleif3 der Fihrungen (die Gliederkette rollt sich
auf den Fiihrungen ab)
- die praktische und kostensparende Wartung ist ein
weiterer Vorteil der effizienten Konstruktion.

——

Die 10 oberen Andruckrollen sind seitlich gefiihrt. Die 4
Andruckrollen nachst den Sageblattern (2 davor und 2
danach) werden hydraulisch betéatigt.

Diese Rollen folgen den Unebenheiten der Bretter und
halten den Andruck stets konstant auf die gesamte
Brettbreite.

Die 6 restlichen Andruckrollen werden durch 3 Federn je
Rolle betétigt und gewahrleisten einen gleichméaBigen
Druck auf die ganze Brettbreite.

Die Férderbénder werden von einem Hydrauliksystem
angetrieben.

Der Bediener kann an der Schalttafel mit Hilfe des
zugehorigen Potentiometers die Vorschubgeschwindigkeit
des Foérderbandes regeln. Die Einstellung wird am
Display an der Schalttafel angezeigt.

Bei Erreichen der maximalen Belastung der Antriebsmo-
toren wird automatisch die Vorschubgeschwindigkeit des
Forderbandes entsprechend reduziert. Dank dieser
Regelung ist es mdglich, die maximale Leistung konstant
beizubehalten.

11




praxisorientierten Konstruktion.
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Die Schalttafel ist ein Beispiel der optisch linearen und
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Der Zahnkeilriementrieb der Sagewelle gewahrleistet

héchste Funktionalitadt und Zuverlassigkeit:

- Elastizitat der LeistungsUbertragung (Vermeidung
mechanischer Briche)

- Kein Durchrutschen auf der Riemenscheibe mit dadurch

bedingter Uberhitzung (Zahnkeilriemen und

Riemenscheibe sind formschlissig).




Max. Schnitthdhe mm 170 o Sageblatt mm 350

mm 220 g Sageblatt mm 400
mm 250 g Sageblatt mm 430

Anzeige Holzstarke an der Schalttafel

AnschluBleistung Motor HP 75-100-125-150 « KW 55-75-92-110
Max. Abstand zwischen den beiden auBeren Sageblattern _ mm 400
Durchmesser Sageblatter: min /max mm 350 + 430 Bohrung 90 + 2 Keile 20 x 6
Verstellung der Sagewellen 2 Motore je 1 PS (0,75 kW)

Mechanische Vorrichtung zur axialen Ausrichtung der Sageblatter

Anzeige Durchmesser Ségeblatter an der Schalttafel

Eingangsférderband mm 500
Ausgangsférderband mm 700
Vorschubgeschwindigkeit Férderband 0-25mt/ 1’

Anzeige Vorschubgeschwindigkeit an der Schalttafel

Durchlaufbreite mm 800
Mindestbrettlange, Standard mm 900
Autom.anheb-bzw.absenkbare obere Andruckgruppen 10 unabhangige Rollen 2 PS (1,5 kW)

Hydraulische Betétigung der 4 Andruckrollen nachst der Sageblatter (2 davor und 2 danach);
jede Rolle wird vom einem Hydromotor angetrieben. Antrieb der Férderbander mittels 2 unabh&ngigen
Hydromotoren

Hydraulikaggregat

Hohe des Arbeitstisches Giber Boden : mm 795
Drehzahl Sageblatter 3600/ 1’
GesamtanschluBleistung Hydraulikaggregat 30 KW /40 HP
Obere Ansaugéffnung o mm 300
Untere Ansaugo6ffnung o mm 250

Geschwindigkeit 30 m/s, Luftmenge
Zwei Buichsen mit Distanzringen
Standardzubehor Nettogewicht 10.000 kg

Platzbedarf: H x L x B cm 310x230x217

13
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Automatisch anheb- und absenkbare obere Andruck-
gruppe mit 10 unabhangigen Andruckrollen, wovon 4
(2 vor und 2 nach den Sageblattern) von einem
Hydromotor betatigt werden und alle Unebenheiten der

4 Bretter aufnehmen und den Andruck konstant halten.

/—-—i | -

Das Forderband lauft eingangsseitig auf 3 und ausgans-

seitig auf 4 geharteten StahlfUhrungen. Die geriffelten

Kettenglieder aus Sphéaroguf3 (in Option aus vergltetem T

Stahl) sind eingangsseitig an drei und ausgangsseitig

an vier 1“ Gliederketten befestigt und bieten die

folgenden Vorteile:

- kein Verklemmen auf der Férderstrecke

- hoher Oberdruck auf das Brett ohne Uberhitzung oder
Verschlei3 der Fihrungen (die Gliederkette rollt sich
auf den FUihrungen ab)

- die praktische und kostensparende Wartung ist ein
weiterer Vorteil der effizienten Konstruktion.

r—

Die 10 oberen Andruckrollen sind seitlich gefuhrt. Die 4
Andruckrollen nachst den Sageblattern (2 davor und 2
danach) werden hydraulisch betatigt.

Diese Rollen folgen den Unebenheiten der Bretter und
halten den Andruck stets konstant auf die gesamte
Brettbreite.

Die 6 restlichen Andruckrollen werden durch 3 Federn je
Rolle betatigt und gewahrleisten einen gleichmaBigen
Druck auf die ganze Brettbreite.

Die Férderbander werden von einem Hydrauliksystem
angetrieben.

Der Bediener kann an der Schalttafel mit Hilfe des
zugehorigen Potentiometers die Vorschubgeschwindigkeit
des Forderbandes regeln. Die Einstellung wird am
Display an der Schalttafel angezeigt.

Bei Erreichen der maximalen Belastung der Antriebsmo-
toren wird automatisch die Vorschubgeschwindigkeit des
Foérderbandes entsprechend reduziert. Dank dieser Rege-
lung ist es mdglich, die maximale Leistung konstant bei-
zubehalten.
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Die Schalttafel ist ein Beispiel der optisch linearen und
praxisorientierten Konstruktion.

Der Zahnkeilriemenantrieb der Sdgewelle gewéhrleistet

héchste Funktionalitédt und Zuverléassigkeit:

- Elastizitat der Leistungstbertragung (Vermeidung
mechanischer Briiche)

- Kein Durchrutschen auf der Riemenscheibe mit dadurch

bedingter Uberhitzung (Zahnkeilriemen und

Riemenscheibe sind formschlissig).

16




Max. Schnitthéhe

Anzeige Holzstarke an der Schalttafel

AnschluBleistung Motor

Max. Abstand zwischen den beiden duBeren Sageblattern
Durchmesser Sageblatter:

Verstellung der Sagewellen

Mechanische Vorrichtung zur axialen Ausrichtung der Sageblatter
Anzeige Durchmesser Sageblatter an der Schalttafel
Eingangsférderband

Ausgangsforderband

Vorschubgeschwindigkeit Férderband

Anzeige Vorschubgeschwindigkeit an der Schalttafel
Durchlaufbreite

Mindestbrettlange, Standard

Autom.anheb-bzw.absenkbare

mm 60 g Sageblatt mm 250
mm 110 g Sageblatt mm 300
mm 140 o Sageblatt mm 330
mm 160 g Sageblatt mm 350

HP 75-100-125-150 « KW 55-75-92-110
mm 500
250 mm/350 mm Bohrung=90 2 Keile 20x6

2 Motore je 1 PS (0,75 kW)

mm 600
mm 700

0-25mt/ 1’

mm 800
mm 800

10 unabhéangige Rollen 2 PS (1,5 kW)

Hydraulische Betatigung der 4 Andruckrollen nachst der Sageblatter (2 davor und 2 danach); jede Rolle wird vom
einem Hydromotor angetrieben. Antrieb der Férderbander mittels 2 unabhangigen Hydromotoren

Hydraulikaggregat

Hohe des Arbeitstisches liber Boden
Drehzahl Sageblatter
GesamtanschluBleistung Hydraulikaggregat
Obere Ansaugoéffnung

Untere Ansaugoffnung

Geschwindigkeit 30 m/s, Luftmenge

Zwei Buchsen mit Distanzringen
Standardzubehor

Platzbedarf: H x L x B

mm 795
3600/ 1’

30 KW / 40 HP
g mm 300

o mm 250

Nettogewicht 9.000 kg

cm 310x240x217




Die ausgangsseitig montierte,
angetriebene Auszugsrolle
gewahrleistet einen

sicheren Auszug der

Bretter und der Leisten.

24.4

Schalttafel in hangender
Ausfithrung.

Schaltpult mit Aufsatz und
Laufrollen.

Schalttafel-Gelenktrager
in schwerer Ausfiihrung.

18

Einsatz von Tischen bis 6 m
Lénge.

Schaltpult.
(nur fiir Vielblattségen
ohne Hydraulikanirieb)

Schaltpult komplett mit:
hdngendem Schaltkasten,
Tragsdule mit 4 Laufrollen,
davon 2 mit
Arretiervorrichtung.

— K

Durchlaufende
Fihrungsschiene mit
verschiebbarer Steuereinheit.




27.1

Pneumatisch betatigtes
Anschlaglineal mit einer
Position.

Pneumatisch betétigtes
Anschlaglineal mit
Revolverschaltung,
komplett mit Rollenbahn.

Laser 15 mW, roter
Strahl, max. 6 m.

19

Pneumatische
Zuflihrvorrichtung.

(nur fiir Vielblatisdgen
ohne Hydraulikantrieb)

Pneumatisch betatigtes
Anschlaglineal mit
Revolverschaltung.

Motorisiertes Anschlaglineal
mit FuBpedal.

(nur fiir Vielblatisdgen
ohne Hydraulikantrieb)

31.1

Die betriebsinterne
Projektarbeit und
Qualitdtskontrolle garantieren
eine perfekte Auswuchtung

der Ségeblatt-Montagebiichse
und somit einen gerauscharmen
Lauf auch im hohen
Drehzahlbereich.




Stahlférderband.

42.1

Zentriervorrichtung mit 2
Rollen zum konfortablen
Ausrichten von langen
und/oder schweren Pfosten.

Bedienerstand mit Sessel.

Anzeige Anzahl Sdgeblatter
Das elektronische Regelsystem
des Vorschubs im Verhdltnis
zur Anzahl der Ségeblatter
bietet die folgenden Vorteile:

- Schutz des Werkzeuges in
allen Betriebsbedingungen
(groBe Leistung am
Hauptmotor mit nur 1 oder 2
Ségeblattern)

- Hohe Durchschnittsleistung

- Keine Minderung der
Durchschnittsleistung bei
Unwucht oder gerduschvollem
Lauf eines Ségeblattes

- kostenglinstig, bestes
Preis-/Leistungsverhéltnis.

20

Schalldampfendes Material,
Gerduschminderung
bis 15 dB.

Bretterausrichte-Vorrichtung.

44.2

Uberhghte Bithne zur

besseren Ubersicht des
Eingangsmaterials und

der ganzen Anlage.

Aludruckschuh: verursacht
eine geringere Reibung am
Brett, mit langer Lebensdauer
bei Verwendung mit

gleichen Schnittbreiten.




Das elektronische "Softstart'-
System ersetzt den
herkdmmlichen Stern-
Dreieck-Anlauf.

Das Gerat ermdglicht einen
schrittweisen Anlauf, wodurch
die Anlaufstromspitzen
vermieden werden.

21
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Mechanische Vorrichtung

zur genauen Ausrichtung der
oberen Welle zur unteren Welle.
SerienmaBig fiir 400/b/= und
500/b/
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COSTRUZIONI MACCHINE LEGNO

Viale delle Industrie, 28/b * 20040 Cambiago ¢ Milano e Italy
tel. +39 02 95 30 80 16 = fax +39 02 95 30 80 03
www.cml-srlit ¢ e-mail: cml-srl @energy:.it

Agents

AUSTRIA FRANCE GERMANY

HOBEMA MICHEL GUILLERMIN GIANNI CANU
Holzbearbeitungsmaschinen 12 Diespach - Plain Giinterstalstr. 84

Gesellschaft m.b.H. 67420 Saales 79100 Freiburg

A-6176 Vls bei Innsbruck tel. 03-88973223 GSM tel. 0049(0)171-1961381
BahnhofstraBe 37 fax 03-88973760

tel. 0512-303828 Port. 06-13610510

fax 0512-303128

SWITZERLAND UNITED KINGDOM BELGIUM

TOREX AG STENNER LIMITED NV/SA ROGIERS-VANPOUCKE
TOREX HANDELS AG Lowman Works Blundells Road H. Lebbestraat 150

Durisolstrasse 1 b
CH-5612 VILLMERGEN
tel. 0041-56-6224922
fax 0041-56-6221363

Tiverton Devon EX 16 4JX
tel. 0044-1884-255700
fax 0044-1884-257794

B-8790 WAREGEM

tel. 056-601345 / 607475
fax 056-607476

e-mail: info@rogiers.be
http://www.rogiers.be

PORTUGAL SWEDEN FINLAND

AVELINO COUTO LDA MOBERGS MASKIN AB AWUTEK OY

Av. 25 De Abril N. 42 APARTADO 96 Maskingrand 1 Postfach 18 FIN-21201
4580 REBORDOSA PAREDES SE - 78172 BORLANGE RAISIO

tel. 00351-2-4157760
fax 00351-2-4157769

DENMARK

tel. 0046-380-13080

fax 0046-380-13385

e-mail: mattelin@mobmaskin.com
http://www.mobmaskin.com

AUSTRALIA

tel. 00358-2-4361100
fax 00358-2-4389880

INDONESYA

A/S HENNING HANSEN
Ibaek Strandvej 11 Box. 34
DK - 7100 VEJLE

tel. 0045-75-824711

fax 0045-75-821212

THATCHER

engineering systems pty.Ltd

4 Govan Street, Seaford Victoria
3198

tel. 0061-39-7853222

fax 0061-39-7853340

PT. SINAR HIMALAYA

JI. P. Jayakarta 117, Block A 8-10
JAKARTA - 10730

tel. 0062-21-6249282

fax 0062-21-6497850

ASIA CANADA USA.

UNIVIC MACHINERY ASIA LTD AKHURST MACHINERY LIMITED ATLANTIC MACHINERY CORPORATION
Block D, 6/F., 1669 Foster's way 36 South End Plaza

Lucky Horse Industrial Building Delta BC Canada v3m 6s7 New Milford CT06776

64 Tong Mi Road, Kowloon, Hong Kong

tel. 852-2390 9183
fax 852-2390 9190

tel. 001-604-5401430
fax 001-604-5401780
e-mail: heatherv@akhurst.ca

tel. 001-860-3547200
fax 001-860-3540315
e-mail: atlanticmachinery@msn.com
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