COSTA
SANDING
o e MANAGER

- || Personal Gomputer ¢ ['unita di governo della macchina, tra-
mite una interfaccia elettronica costituita da un rack di schede
dedicate alla gestione di ogni asse, gruppo di lavoro e parametro
di lavorazione.

- || mouse oppure una track-hall permettono di “aprire” sullo
schermo singole finestre corrispondenti a gruppi di lavoro, ed
impostare o modificare i parametri “cliccando” su pulsanti o cur-
sori elettronici.

- The Personal Gomputer is the controlling unit of the machine,
through an interface made by a rack of electronic cards dedicated
to the management of the axis, of the units and of the working
parameters. : R

- The mouse or a track-hall allow the opening of windows for i ] n.n.m.n 1 ‘ i \ﬂ'r\
each working unit, and sets or modifies parameters by klicking on —EUs ", o, n
electronic push buttons or cursors. -

- Der Personal-Computer stellt die Steuereinheit fiir die
Maschine dar. Er ist diber die serielle schnittstelle mit einem elek-
tronischen Interface verbunden. Das Interface enthélt eine Reihe
von Elektronik-Steckkarten zur Kontrolle jeder Achse,-jedes
Bearbeitungs-aggregates und der Arbeits-Parameter.

- Eine Mouse oder ein Track-hball erlauben das “Offnen” einzel-
ner Fenster am Bildschirm, welche den entsprechenden
Bearbeitungsaggregaten zugeordnet sind, sowie das Eingeben oder
Modifizieren von Parametern {iber Tasten oder Korser.
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- P.C. COSTA SAN

- Il P.G. pud colloquiare con un qualsiasi
altro sistema informatico aziendale, per cui
pud fornire una serie di informazioni e dati
di produzione sia riferiti alla levigatrice che
eventualmente all’intera linea di macchine
in cui la levigatrice fosse inserita.

Fornisce dati di avanzamento commesse,
quantitativi prodotti sia in numero pezzi che
in metri quadrati, pud fornire informazioni
circa i tempi di impiego effettivo macchina,
consumo nastri abrasivi, potenze impiegate,
ecc. valuta 'efficenza della macchina.

- The P.G. can be linked and connected to
any other Company’s mainframe, and the-
refore it can supply a serie of information
and data either referred to the sanding
machine as well as eventually of the whole
line of machines which the sander might
be part of.

It can supply data of quantities either in
number of parts or in square meters, can
give information about the actual machine
time utilisation , wear of sanding belts,
electric power utilisation, evaluation of
machine efficiency.

- Der Personal-Gomputer kann mit
jedwedem hausinternem Informations-
system kommunizieren und daher die ver-
schiedensten Informationen wie z.B.
Produktionsdaten, Fertigungsstand einer
Kommission, Quantitdt der Produktion in
Stiickzah! wie auch in gm., Auslastung des
Automaten, Schleifbdnder-Verbrauch,
Stromverbrauch ect. (ibermitteln.

Es werden Daten (ber die Auslastung oder
Leistungsfahigkeit auch speziell bearbei-
tungs-bezogen angeboten.

Auch fiir die kommissionsweise Fertigung
just in time gibt das COSTA P.C. Manage-
ment Auskunft ber den derzeitigen
Fertigungsstand, wobei bei Verwendung
eines Codes die Indifikation der bearbeite-
ten Teile sofort in Bezug auf das momentan
laufende Programm der Maschine mdglich
wird.

Date Start wrk time | Code Description Thick. | Progr. | End wrk time | Elaps wrk time | Surface m* | Quantities | K | Efficiency
13-12-1993 | 08:05:33 504591000 | Pann. Anta 20,5 1 [ 11:59:30 3:53 1.235,74 5000 | 325 | 0,98
13-12-1993 | 13:31:12 504591000 | Pann. Anta 20,5 1| 14:55:02 1:23 469,58 1900 | 325 | 1,04
13-12-1993 | 14:55:02 504692000 | Fianco DX 225 0 | 17:30:05 2:35 522,92 1000 | 245 | 0,83
14-12-1993 | 08:02:02 507784000 | Coperchio 22,5 2 | 10:59:50 257 1.011,27 4800 | 330 | 1,04
14-12-1993 | 10:59:50 503025000 | Frontale sup. 245 3| 11:59:00 0:59 146,39 1200 | 158 | 0,94
14-12-1993 | 13:30:54 509412000 | Anta DX sp. 245 2 | 17:25:32 3:54 1.182,50 1200 | 328 | 0,92
15-12-1993 | 08:01:55 508884000 | Mult. Trav. 245 5 | 12:00:55 3:59 660,18 6820 | 158 | 1,05
15-12-1993 | 13:31:45 508884000 | Mult. Trav. 245 5 | 15:54:07 2:22 307,82 3180 | 158 | 0,82
15-12-1993 | 15:54:07 501562000 | Pannello An. Sx | 25 25 | 17:28:32 1:34 519,45 650 | 290 | 1,14
16-12-1993 | 08:01:24 503145000 | Pannello Rib. 25 2 | 12:00:55 3:59 1.323,30 3350 | 326 | 1,02
16-12-1993 | 13:31:13 506665000 | Fondo 25 2 | 15:50:51 2:19 1.002,94 600 | 418 | 1,04
16-12-1993 | 15:50:51 509485000 | Fianco DX 345 3| 16:07:17 0:16 101,40 500 | 281 1,35
16-12-1993 | 16:07:17 509486000 | Fianco SX 34,5 3 | 16:26:00 0:18 101,40 500 | 281 | 1,20
16-12-1993 | 16:26:00 504458000 | Coperchio 38,5 6 | 18:24:32 1:58 458,09 800 | 347 | 0,67
16-12-1993 | 18:24:32 505482000 | Fianco SX 40 3 | 19:00:00 0:35 261,54 250 | 353 | 1,27
17-12-1993 | 07:01:59 504403000 | Ripiano 20,5 2 | 09:52:58 2:50 668,16 4000 | 230 | 1,02
17-12-1993 | 09:52:58 506187000 | Ripiano 20,5 2 | 12:55:02 3:02 889,28 3000 | 256 | 1,15
17-12-1993 | 12:55:02 508888000 | Fianco SX 20 7 | 14:48:47 1:53 454,74 2400 | 234 | 1,03
17-12-1993 | 14:48:47 503223000 | Front. Cass. 225 9 | 15:39:18 0:50 128,67 3000 | 125 | 1,23
17-12-1993 | 15:39:18 506677000 | Front. 225 5116:24:29 0:45 221,09 2200 | 287 | 1,03
17-12-1993 | 16:24:29 509988000 | Divisione 22,5 2 | 17:55:41 1:31 501,82 2800 | 313 | 1,06
17-12-1993 | 17:55:41 0 RECUPERI 20,5 99 | 18:45:27 0:49 40,00 12810 [0,00
TOTAL WEEKLY 44,68 12168 49150 1,0128398




DING MANAGER

Nella tabella che segue viene presentato il
rapporto settimanale autogenerato dal P.C.
di governo della macchina ed un grafico ad
esso collegato che permette, con un solo
colpo d’'occhio, di valutare I'efficienza con
cui la macchina o la linea, nella quale essa
é inserita, ha lavorato. Tale valutazione
viene fatta complessivamente per I'intero
periodo di analisi, come pure per ogni serie
di pannelli lavorata. [l Management
dell'azienda ha, pertanto, uno strumento di
controllo interattivo (che pud essere usato
tempestivamente per individuare e correg-
gere eventuali anomalie organizzative o
produttive) della gestione di un importante
reparto aziendale.

The following table is showing the weekly
report created by the P.C. Sanding Mana-
ger directly, and a graph generated by these
data allows the evaluation of machine/line
processing efficiency.

Such evaluation is made for the whole
analysis period altogether. as well as for
gach series of processed work pieces. The
factory Management has therefore an inte-
ractive control instrument for the prompt
location and correction of any eventual lack
of production and/or in the organisation.

Auf den nachfolgenden Tafel wird ein
wochentlicher Bericht, welcher iiber den
Maschinen-PC automatisch generiert wird
aufgezeigt. Zudem wird eine grafische
Darstellung Uber die Leistung der Maschine
oder der FertigungsstraBe in welcher der
Automat integriert ist, erstellt, welche in
sekunden-schnelle iber alle interessieren-
den Daten AufschluB gibt.

Diese Leistungs-Ubersicht kann fiir einen
bestimmten Zeitraum intern gespeichert
werden oder sofort fiir jede Serie eine
Programms sichtbar gemacht werden.

Der Geschéftsfiihrung des Betriebes wird
somit ein entsprechendes Kontroll-
Instrument in die hand gegeben um even-
tuelle organisatorische oder produktionsbe-
dingte Abnormalitdten oder Fehler sofort
korrigieren zu kdnnen.
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* REFERENZE DOPO 6 MESI DALLA PRESENTAZIONE.
* REFERENCES AFTER 6 MONTH FROM PRESENTATION.
* REFERENZEN NACH 6 MONATE AB DER VORWEISUNG.

BENEBUROMOBEL KG MOBILIFICIO SANTA LUCIA s.p.a.
Schwarzwiesenstrasse, 3 - A-3340 Waidhoden A.D. YBBS — AUSTRIA Via Manin, 34 - 33080 Prata di Pordenone (PD) — ITALY

Tel. 0043 - 7422 2505 5
Mod. 80 K TRT 1350

G.SCHRATTENECKER HOLZWAREN GES.M.B.H.
Magetsham, 19 - A-4923 Lohnsburg — AUSTRIA
Tel. 0043 - 7754 3100 0

Mod. 80 LINE TR CTT 1350

KAMPER JOHANN G.M.B.H.
Industriestrasse, 9 - A-8075 Hart B. Graz — AUSTRIA
Tel. 0043 - 491601

Mod. 80 K TR TT 1350

ARCHIUTTI s.p.a.
Via Postumia Ovest, 200 - 31050 Olmi (TV) — ITALY
Tel. 0422 - 899511

Mod. 80 LINE TR TT 1350

COCIF SOC. COOP s.r.1.

Via Ponte Ospedaletto, 1560 - 47020 Longiano (FO) — ITALY

Tel. 0547 - 56144

Mod. 80 LINE TR CTT 1350
Mod. 80 LINE TR CT 1350
Mod. 80 LINEK T 1350

DALL’AGNESE s.p.a.
Via Mazzini, 3 - 33070 Maron di Brugnera (PN) — ITALY
Tel. 0434 - 619111

Mod. 80 LINE TR CTT 1350

EFFEBI BARAUSSE s.p.a.
Via Mameli, 52 - 36010 Monticello C.te Otto (VI) — ITALY
Tel. 0444 - 595766

Mod. 80 LINE K TRXTT

LUCIDATURA PERGOLESI
Via Fermi, 10 - 62010 Appignano (MC) — ITALY

Mod. 80 TR CT 1350

MARGARITELLI SEMILAVORATI

Via Adriatica, 109 - 06154 Ponte S. Giovanni (PG) — ITALY

Tel. 075 - 9889030
Mod. 80 LINE CCC 1350

Mod. 80 LINE CT 1350

MONTE DI ROVELLO
Via Dante, 7 - 22070 Rovello Porro (CO) — ITALY
Tel. 02 - 96343788

Mod. 80 TR CT 1350

HANSSEM CO. LTD.
742/3, Wonsi Dong - Ansan City, Kynggi Do — KOREA
Tel. 0082 - 3454919281

Mod. 80 K TRTTR 1350

FABRICA DE MOVEIS TORRES LDA.
Viraes -Roriz P-4780 Santo Tirso — PORTUGAL
Tel. 00351 - 52 872605

Mod. 80 TR CT 1350

SENK TRADE D.0.0.
Britof, 23 - 64000 Kranj — SLOVENJA
Tel. 0038 - 6 4242064

Mod. 80 K TR TT 1350

G. KAHR AB
Box 39 - S-38200 Nybro — SWEDEN
Tel. 0046 - 481 46000

Mod. 80 T 1350

TEPE AGAC METAL VE INSAAT SAN A.S.
Bahcelievler - 06502 Ankara — TURKEY
Tel. 0090 - 4 2664780

Mod. 80 K TRXTT 1350
Mod. 80 K TRCT 1350

THE LANE COMPANY INC.
P.0. Box 151 - Altavista, VA. 24517 — U.S.A.
Tel. 001 - 804 369 5641

Mod. 800 LINE TR CTT 1350
Mod. 800 LINE TR CTT 1350

ARISTOKRAFT INC.
Plant # 6 6385 E. State Rd. Celestine, IN. 47521 — U.S.A.

Mod. 80 CTT 1350
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Costa Levigatrici S.p.A. - Direzione: Via Venezia, 144 - 36015 Schio (VI) Italy
Tel. (+39)445-512900 —Fax (+39)445-512260




P.C. COSTA SANDING MANAGER

Dati tecnici Tecnical data Technische daten

CONFIGURATION OF THE
PERSONAL COMPUTER STANDARD

— Processor 80486/25 Mhz - RAM 4 MB.

— Hard Disk 80 MB- - Floppy disk 3 1/2 “ 1.4 MB.

— VGA card and Monitor colour 14”.

— Mouse - serial port.

— Operating system MS-DOS + Window 3,1.

— 100 basic working programmes, from which the Utiliser can make all its
own personalized programmes for each workpiece, with possibility of
internal codes of identification for easy recalls.

— Selflearning and variations on current programme and “save as” function.

— Square meters counter, efficiency of machine, management programmes.

— Simulation of power consumption in graphic form, histograms of sanding
belt consumption.

— Diagnosis of problems of interface, last alarm occured.
— On line of electric schemes + pneumatic.

— Maintenance programm.

OPTIONAL
PERSONAL COMPUTER

< — Key-board extractable.

— Machine instructions and electric schemes on line.

— Ethernet for P.C. for linkage to other mainframes.

— Modem for connection with other PC (Costa Levigatrici Assistance).
— Special programmes for particular functions.

— Diagnosy led on cards.




Servizio

CONSUMO ABRASIVI compare sotto forma di
40 istogrammi, uno per ogni 32 millimetri di lar-
ghezza di nastro abrasivo, a seconda della parte
di tappeto dove sono stati caricati i pannelli da
lavorare, e crescono a seconda della superfice
totale di produzione esequita con quel nastro - al
cambio del nastro si azzerano gli istogrammi.
REGUPERO della taglienza dell'abrasivo & una
funzione possibile con il Costa P.C. Sanding
Manager. All'incremento della superfice totale
lavorata corrisponde un aumento della velocita
dell'abrasivo, a partire dal valore minimo impo-
stato a nastro nuovo, fino al valore massimo di
velocita di taglio possibile per quel tipo di nastro,
per mantenere costante il volume di taglio.

SANDING BELT WEAR appears in a form of 40
istogrammes, one every 32 mm. of belt width
according where the workpieces have been
actually fed into the machine, and for the surface
of production processed for this same belt -
when the belt is changed, the figures must be re-
setted.

RECOVERY of sanding belt wear is possible
with Costa P.C. Sanding Manager: According to
the actual panel surface feed into the machine,
also the cutting speed of the sanding belt increa-
ses, at a rate that we pre-define splitted between
the lowest rate of cutting speed when the belt is
new, to the higher cutting speed (possible for the
job) when the belt is worn out.

DER SCHLEIFBAND - VERBRAUCH erscheint
in Form von 40 Diagrammen, jedes zusténdig
fiir 32 mm. Schleifbandbreiten sodaB je nach
Lage des zu schleifenden Werkstiicks auf dem
Vorschubteppich die gesamte Schieifbandbreite
verbrauchsmassig erfasst werden kann. Mit
dem COSTA P.C. Sanding Manager ist auch die
totale Schleifbandnutzung méglich selbst dann
wenn das Schleifband schon Abnutzungser-
scheinungen aufweist. Hierzu werden Gber
Parameter die minimale Schleibandgesch-
windigkeit fir ein neues Schleifband und die
max. mogliche Schleifbandgeschwindigkeit fir
ein bereits im Gebrauchbefindliches Schleif-
band, je nach Schieitbandkdrnung bestimmt.

SERVIZIO - RACK-TEST - Una finestra permet-
te di accedere ad un sinottico delle schede di
interfaccia per una diagnosi di eventuali anoma-
lie riferite a tutti i componenti elettrici, elettroni-
ci, pneumatici.

SERVIZIO - RACK-TEST - A window allows the
access to a synotpic of the electronic cards of
interface for a diagnosy of eventual problems
referred to all electric, electronic, pneumatic
components.

DIENST- RACK-TEST - Uber ein weiteres
Fenster erlaubt den Zugang zu einem Synoptisch
der Interface-Karten fiir eine Diagnose der even-
tuellen Abnormalitdten aller elektrische, elektro-
nischen und pneumatischen Komponenten.

LIST - Una finestra permette di accedere ad una
lista di tutte le anomalie della macchina ALARM
LIST, dove sono specificate la successione,
I'ora, la sezione di macchina, il tipo di anomalia,
il ripristino avvenuto.

LIST - A windows allows the access to the
ALARM LIST of machine, with specified alarm
number, time, machine section, type of problem
occured, restart.

LIST - Uber ein weiteres Fenster erlaubt den
Zugang zu einer sog. ALARM - MELDELISTE.
Dort sind die Abfolge, die Uhrzeit, die Sektion
der Maschine, die Art der Ab -normalitét und der
Zeitpunkt der Wiederherstellung  zur
Normalfunktion vermerkt.

HELP - All'interno del MENU sono installati il
manuale istruzioni e manutenzione, tutti gli
schemi elettrici, penumatici, elettronici, che per-
mettono di essere richiamati direttamente su
schermo per consultazione in caso di necessita.

HELP - Inside the MENU are installed the
Instruction and maintenance book, all electric -
electronic and pneumatic schemes, that can be
recalled directly in the video in case of necessity.

Die Funktion HELP erlaubt den Zugang zu einen
MENUE, welches die Bedienungs-und
Wartungsanleitung, alle elektronischen, elektri-
schen und pneumatischen Schaltpléne enthélt.
Es ist also mdglich die erwdhnten Anleitungen
sich direkt auf den Bildschirm zu holen.
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MAIN PANEL ¢ la finestra principale del P.C.
Sanding Manager Costa.

Vi & riprodotta la esatta configurazione della
macchina con tutti gli strumenti principali sem-
pre in funzione, e nelle barre vi sono i cursori
che permettono I'apertura delle singole finestre
per accedere alle diverse funzioni. I MENU da
accesso ai programmi base ed ai programmi
Cliente.

MAIN PANEL is the basic window of Costa P.C.
Sanding Manager.

This is the exhact machine configuration with all
main instruments always in function, and in the
bars are located the cursor that open the other
windows for all the machine functions.

The MENU allows the opening of the listing of
the basic programmes as well as the Customer’s
0OWN programmes.

MAIN PANEL Hauptbedienfield des Personal-
Computers “Sanding Manager COSTA”.

Hier wird figrlich in exakter Weise die
Ausstattung der Maschine dargestellt. Dort sind
auch die hauptsdchslichsten und immer in
Funktion befindlichen Geréte aufgezeichnet,
wobei die sichtbaren Korser es erlauben einzelne
Fenster zu 6ffnen um den Zugang zu verschiede-
nen Funktionen zu ermdglichen.

L'inizio di una nuova lavorazione avviene richia-
mando il programma relativo e selezionando il
pulsante di START. Chi é dotato di una codifica
dei pannelli pud richiamare il programma sem-
plicemente inserendo il codice del pannello da
lavorare sia via tastiera che con il lettore del
codice a barre . La macchina inizia a lavorare in
modo totalmente automatico.

The beginning of a new working phase is achie-
ved by selecting the program and then clicking
the START button. If there is a coding system of
parts , we can easily recall the program by ente-
ring the work piece code with the keyboard or by
a bar code scanner. The machine will start
working in a completely automatic manner.

Der Beginn einer neuen Bearbeitung erfolgt iber
den Aufruf des gewiinschten Programms und
tiber die Anwahl des START-TASTERS. Wenn
dem entsprechenden Programm vorab ein Code
beigegeben wurde, geniigt es diesen Code tiber
die Tastatur oder iiber eine Barcode-Leseein-
richtung einzugeben, wobei die Maschine dann
vollig automatisch zu arbeiten beginnt.

POWER ¢ Ia finestra che permette di verificare i
consumi istantanei per ogni gruppo di lavoro
tramite un Amperometro percentuale. Si genera
un istogramma per ciascun carico di lavoro con
I'andamento dell'utilizzazione di potenza per
ogni gruppo. La correlazione fra i valori di con-
sumo di ciascun motore ci permette di rilevare
la correttezza del settaggio di ciascun gruppo
operatore.

POWER, and the window with the Amp meter for
each working unit will appear with a instrument
showing the actual scale in percentage. An isto-
gramme with the power utilisation of each head
is generated for each load in the machine. The
relation between the values of the istogrammes
tell us the power consumption and the correct-
ness of the setting of each working unit.

Die Fuktion POWER bei gedffnetem Fenster
erlaubt die Priifung der augenblicklichen
Stromaufnahme fir jedes Bearbeitungsaggregat
{iber einen prozentualen Amperemeter. Man
erzeugt ein Diagramm fiir jede Bearbeitungs-
situation mit dem Verlauf des Stromverbrauchs
fiir jedes Aggregat. Die daraufhin mogliche
Kontrolle zwischen den Soll-und Istwerten fiir
jeden Bearbeitungsmotor erlaubt die richtige
Grundeinstellung fir die einzelnen Aggregate.

Cliccando su TAMPONE o CILINDRO o TRA-
SVERSALE etc., € si aprira una finestra con tutti
i parametri e valori relativi all'unita prescelta
come da programma scelto, parametri e valori
che possiamo modificare per le esigenze del
nuovo programma che vogliamo impostare.
Velocita di taglio, senso di rotazione del nastro,
pressione delle sezioni dei tamponi, tempi disce-
sa e tipo di logica elettronica per salvaguardare
gli spigoli (indipendentemente I'uno dall'altro),
pill tutti gli altri settaggi quali i tempi dei singoli
soffiatori, controllo chiusura/apertura delle boc-
che aspirazione, etc.

Click on the PAD or GILINDER or GROSS
BELT etc., we will get one window with all the
parameters for the functions of the unit, with the
values already set from the programme choosen,
values that we can change for our new working
programme.

Cutting speed, sense of rotation of belt, air pres-
sure of the pad sections, timing and electronic
working logic on the edges of each panel are set
individually (and independently from one
another), plus all other features such setting of
blowing time of each air jet blower, the control of
the dust hood open or close when motor is on or
off, etc.

Uber die entsprechenden Kérser kinnen die kom-
pletten Parameter der KONTAKTWALZE, des
Feinschleifschuhs oder des QUERSGHLEIF-
AGGREGATES gedffnet werden. Es erscheinen
somit sdmtliche Werte jedes einzelnen Aggregates,
wie sie fiir das entsprechenden Program festgelegt
wurden. Dies sind u.a.: Schnittgeschwindigkeit,
Drehrichtung des Schieifbandes, Schleifdruck
innerhalb der Sektionen des Elektronik-
Schleifschuhs, Zeitspannen fiir das Absenken und
Anheben des Schleifschuhs, Druckeinstellung auf
die Werkstlickkanten zur Vermindung eines
Durchschliffs, Einstellung fiir jede Kante separat,
Betriebsdauer der Bandausblas-Vorrichtungen,
Offnen und Schliessen der Absaugestutzen ect.




