


So einfach geht’s:

3D-Folienbeschichten und -ummanteln:

- Maschine auf Betriebstemperatur auf-
heizen (ca. 25 min)

- Werkstiicke inkl. Unterlagen auf die
Arbeitsflache auflegen

- 3D-Fotlie liber die Auflageflache legen
und Heizhaube schliefen

- nach vorgegebener Aufheizzeit den
Vakuumpressvorgang starten (Press-
zeit 100 — 150 sec)

- nach Ende der Presszeit die Heiz-
haube 6ffnen und fertig beschichiete
Teile aus der Presse entnehmsn

- mit 2, Punkt fortfahren

Schichtverleimen und Formiurnieren:

- bei Bedarf die iHaizhaube elekirisch
anschlielen und die gewlinschte
Temperatur einstellen (Vorwarmzeit
von 20 min. berlickstlichtigen und die
Heizhaube wahrend des Arbeitszykiu-
ses und auch wahrend der Beschi-
ckung der Presse immer geschlossen
halten - spart Energie)

- die Bedienungsfliche in Arbeits-
position bringen

- den Membranrahmen 6&ffnen und das
Werkstiick auf die Bedienungsfidche legen

- ACHTUNG: Abstand vom Rahmenin-
rienmald ist min. 1,5 der Werksttickhthe!

- den Membranrahmen schliefien

- die Vakuumpumpen ein- bzw. den
Kessel zuschalten, damit wird die Luft
abgesaugt wird und der Vakuum-.
Pressvorgang beginnt

- nach Erreichen des gewiinschten End-
druckes kann eine Vakuumpumpe zur
Energieeinsparung weggeschaltet wer-
den bzw. Pumpe |&uft nur bei Bedarf

- die Anlage erst nach Beendigung des
Vakuum-Pressvorganges abschalten,
den Membranrahmen 6ffnen und das
fertige Werkstiick aus der Presse ent- |
nahman -




MULTIMAT - die multifunkiiona-
le Vahkuumpresse zum 3D-
Beschichten, Schichtverleimen
und Formfurnieren

MULTIMAT vereint genial zwei Press-
techniken in einer einfachen Maschine:

Die membraniose Vakuum - 3D-
Folienpresstechnii

zum einfachen und rationellen Be-
schichten von Fronten mit Folie, wie
Kiichen und Badeinrichtungen, Folien-
beschichten von Formteilen, Sondertei-
len, usw. Dadurch werden Probleme
mit Zuliefern (lange Lieferzeiten, hohe
Abnahmemengen, Transportkosten
usw.) vermieden. Die glnstigen An-
schaffungskosten und die einfachen
Bedienung gewahrleisten schon bei
geringen Stiickzahlen und Einzelanfer-
tigungen eine rasche Amortisation.

Die bewihrte Vakuum - Mem-
Branpresstechnik
Formverleimen im Schichtleimver-
fahren (Sandwichverfahren):
Geformte Mobeltelle, Einrichtungsele-
mente flir den Innenausbau, Laden-,
Schiffs-, Bahn—, Bus- und Flugzeugbau,
Senderformteile fiir Industrie und Technik
Formfurnieren und Formbeschichten:
Profile fiir die Mébelfertigung und den ge-
hobenen Innenausbau, Arbeitsplatten,
Sargerzeugung, Wand- und Deckenprofi-
ie, technische Profile und Formteile e
2D- und 3D-Verformen von thermo-
plastischen Grundmaterialien:
fineralstoffverformungen (Corean,
Meran), Verformen von Acryl, ABS ect.
fir Innenausbau, Badezimmereinrich-
tungen, Einzelmobel, Designermbbel,
Hartschaumverformungen fir Isoliertei-
le fiir Bahn—, Boots— und Schiffbau,
Sonderformteile fiir technische Einsétze
(Hochglanz-)Beschichten von plarien
und gewdéibten Figchen:
Platten, Tore, Fachborde, piana und
gewdibte Mdbel- und Innenausbautei-
le, unterschiedlichstz Einrichtungsteile
Anleimen una Aufleimen von Kanten
oder Profilen aw 'Werkstiicke:
Zierrahmen und Zierelemente von Mo-
belteilen oder Tiren (Innenausbau),
Anleimer, Kanten und Schutzprofilen
von Turen, Mdbelteilen oder Einrich-
tungselementen




the sPOWEYX

for Your suceess

two in one - vielfiltige Anwendungsmaéglichkeiten durch ideale Maschinenkombination:
- 3D-Folien-Kaschierpresse zum Beschichten und Ummantein

- Vakuum-Membranpresse zum Formverleimen und Formfurnieren

hoher Bedienungskomfort durch rasche Umstellungsmdbglicnxeit:

- spart Zeit und Arbeitsaufwand und verhindert Fehlbedienungen

3D-Folien-Beschichten und Ummantein

kurze Aufheizzeit, keine Riistkosten, kurze Yaktzziten:

- flr Einzelanfertigung wie fiir Serienfertigring ideal geeignet

- perfekte Alternative zu Industrieanlagen

- einfachste Bedienung sichert niedrige Fehlerquote

- Sichifenster ermoglicht exakite Quslitétskontrolle

permanente Umluftheizung mit Thermostatregelung:

- gradgenaue Beheizung der 2D-Folie, auch bei komplizierten Formen
- gleichmafigs Behalzung, auch der senkrechten Beschichtungsflachen
geringe Investitiorskosten:

- rasche Amortisation schon bei geringen Stiickzahlen

- optimal ab LosgréRe 1 und flir kommissionsweise Fertigung

Vakuum-Schichtverleimen und Formfurnieren

hitzebestéindige, hochelastische Silikonmembran:

- keine Beschédigung durch zu hohe Temperaturbeaufschlagung

- auch flr komplizierte Formen bestens geeignet

effektives Vakuumtechnik-Konzept:

- optimale, ganzflachige Verpressung mit 8 to/m? Pressdruck

- extrem rascher Druckaufbau

bei Bedarf: zuschaltbare Umiuftheizung:

- kurze Taktzeiten - wenig Wartezeiten - hohe Produkiivitét

- gleichméRige Temperatur-Beaufschlagung, unabhangig der Werkstlickhthen (auch senkrechte Werkstiickseiten und Hinterschneidungen)
Technische Anderungen vorbehalten.

multimat

E-Mail: office@columbus-tech.com
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