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Leviga 40.2 115_135

2R

Machine consisting of two units with a calibrating roller and a sanding roller.
- First unit: grooved and ground steel roller g 160 mm with micrometric adjustable working height.
- Second unit: roller g 190 mm rubber-coated 45 Sh with micrometric adjustable working height.

Version mit zwei Bandern bestehend aus einer Kalibrierrolle und einer Schieifrolle.
- Erstes Aggregat: rolle aus gerilltem und geschliffenem Stahl @ 160 mm, mit Arbeitsh6hen-Feineistellung.
- Zweites Aggregat: rolle @ 190 mm mit Gummibeschichtung Harte 45 Sh, mit Arbeitshéhen-Feineistellung.

BapuaHT ¢ ABYMSl neHTamMu, BKIOYaKOWMN B Ce0S1 KanNMOGpPOBOYHbIN Barok U LWU(OBanbHbIN

BariokK.

- TMepeas rpynna: CranbHOM LUAULEBON LWANGOBaHHbIN Banok A4.160 MM C MMKPOMETPUYECKOWN perynmpoBKOn
BbICOTbl 06paboTKu.

- Bropasa rpynna: Banok . 190 MM C pe3vHOBbIM MOKPbITUEM TBEpPAOCTbd 45 Sh C MuKpomeTpuueckon
PErynmpoBKoW BbICOTbI 06paboTKu.

Machine consisting of two units with a calibrating roller and a sanding pad.

- First unit: grooved and ground steel roller 160 mm with micrometric adjustable working height.

- Second unit: plate rigid pad (support felt for solid wood dia.=0.68) with micrometric adjustable working height.
Easy extraction of rod with graphite support.

Maschine mit 2 Aggregaten, bestehend aus einer kalibrierwalze und einem Schleifschuh

- Erstes Aggregat: Genutete und geschliffene Stahlwalze D= 160 mm mit Héhen-Feineinstellung.

- Zweites Aggregat: Starrer Schleifschuh (Filz fiir Massivholz D= 0,68) mit Héhen-Feineinstellung, Schnellauszug fiir
Schleifschuh und Graphitbelag.

[ByxneHTO4YHasA MoAenb, COCTosLasi U3 KanMbpoBOYHOro Baska U WingoBanbHOro yTHoXKKa.

- Nepsas rpynna: CtanbHON LUNMLEBON LWNMAOBaHHbIA Banok A4.160 MM C MUKPOMETPUYECKON PEerynmMpoBKOM
BbICOTbI 06PaboTKU.

- Bropas kombuHupoBaHHas: YKecTKui NMoCKWiA YTIOKOK (BOWMOYHbIN AN MaccuBHbIX naHenen D=0,68) c
MWKPOMETPUYECKOW PEryrMpOBKOM BbICOTbI 0OpaboTKu.
BbicTpoe n3BneyeHve NNacTUHbLI-BONIOKOAEPXXaTers 1 COOTBETCTBYIOLLIErO NOMOTHA C rpapUTOBLIM NMOKPbLITUEM.

2RK

Machine consisting of two units with a calibrating roller and a combined unit with a calibrating sanding roller
and a sanding pad.
- First unit: Grooved and ground steel roller 8 160 mm with micrometric adjustable working height
- Second combined (calibrating - sanding) unit with: Roller 140 mm rubber-coated 45 Sh with micrometric adjustable
working height.
Plate rigid pad (support felt for solid wood dia.=0.68) with micrometric adjustable working height.
Easy extraction of rod with graphite support.

Version mit zwei Béndern bestehend aus einer Kalibrierrolle und einem Kombiaggregat aus Kalibrier-

/Schleifrolle und einem Schleifschuh.

- Erstes Aggregat: Rolle aus gerilltem und geschliffenem  Stahl @ 160 mm, mit
Arbeitshéhen-Feineinstellung.

- Zweites Kombiaggregat (Kalibrier-/Schleifaggregat) bestehend aus: Rolle @ 140 mm mit Gummibeschichtung Harte
45 Sh, mit Arbeitshéhen-Feineinstellung.
Starrer, flacher Schleifschuh (Filz fiir Massivholzplatten D=0,68), mit Arbeitshohen-Feineinstellung.
Schnellausziehung Filzplattchen und dazugehdriges Graphittuch.

BapuaHT c AByMs neHTamu, BKITOHaloLWMi B cebsi KanMbpoBOYHbIA Banok U KOMOMHUPOBaHHYO

rpynny KanmoépoBo4YHO-WNMNGOBaNbHbIN Banok+WNndoBarnbHbINA YTHOKOK.

- Nepsas rpynna: CtanbHON LUNMLEBON LWNMGOBaHHbIA Banok A.160 MM C MUKPOMETPUYECKON PEeryrMpoBKO
BbICOTbI 06paboTKu.

- Bropas kombuHvpoBaHHas (kanmbpoBoYHO-LLNMGOBanbHas) rpynna BkoyaeT B ceds: Banok O. 140 mm ¢
PE3NHOBLIM MOKPLITUEM TBEPAOCTHIO 45 Sh ¢ MMKPOMETPUYECKOW PErynmMpoBKOI BbICOTbI 06paboTku.
YKecTkuii Nnockuii yTHOXKOK (BOMMOYHBIN AN MaccyBHbIX NaHenen D=0,68) ¢ MUKpoMeTprU4eCcKo perynmpoBKoi
BbICOTbI 06paboTKu.
BbicTpoe 13BneyeHve NNacTUHbI-BOMIOKOAEPXXaTeNs 1 COOTBETCTBYIOLLIErO NOMOTHA C rpadpUTOBLIM MOKPbLITUEM.
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Leviga 40.3  115_135

3R

Machine consisting of three units with a first calibrating roller, a second calibrating-sanding roller and a third
sanding roller.

- First unit: grooved and ground steel roller 160 mm with micrometric adjustable working height

- Second unit: roller 8 160 mm rubber-coated 65 Sh with micrometric adjustable working height.

- Third unit: roller 8 190 mm rubber-coated 45 Sh with micrometric adjustable working height.

Version mit drei Béandern bestehend aus einer Kalibrierrolle, einer zweiten Kalibrier-/Schleifrolle und einer
dritten Schieifrolle.

- Erstes Aggregat: rolle aus gerilltem und geschliffenem Stahl @ 160 mm, mit Arbeitshéhen-Feineinstellung.

- Zweites Aggregat: rolle @ 160 mm mit Gummibeschichtung Hérte 65 Sh, mit Arbeitshbhen-Feineinstellung.

- Drittes Aggregat: rolle @ 190 mm mit Gummibeschichtung Harte 45 Sh, mit Arbeitshéhen-Feineinstellung.

BapuaHT c Tpems neHTamMu, BKJIIOYaKWMA B ce0s KanMOpPOBOYHbLIA Bariok, BTOpPOM

KannopoBo4HOo-LNMdOoBarbHbIN BanoK U TpeTun WwnudoBanbHbIA Banok.

- Mepsasi pynna: CrarnbHOM LLNMLEBOV LLIMApoBaHHbIV Bariok 4. 160 MM € MUKPOMETPHECKOW PEryrvpOBKOIA BbICOTbI 0OpaboTkA.

- Bropasimpynna: BariokJ. 160 MV C pesHOBbIM MOKPbITEM TBEPHOCTHHO 65 Sh ¢ M KDOMETPIHECKOI PENYTMPOBKOM BbICOTHI 00pa0OTHA.

- Tpetbs rpynna: Bamok [. 190 MM C pe3vHOBbIM MOKpbITVEM TBepdocTeto 45 Sh ¢ MuKkpomeTpuyeckon
pEerynpoBKoW BbICOTbI 06paboTKu.

3RRT

Machine consisting of three units with a first calibrating roller, a second calibrating-sanding roller and a
sanding pad.
- First unit: grooved and ground steel roller 160 mm with micrometric adjustable working height
- Second unit: roller g 160 mm rubber-coated 65 Sh with micrometric adjustable working height.
- Third unit: plate rigid pad (support felt for solid wood dia.=0.68) with micrometric adjustable working height.
Easy extraction of rod with graphite support.

Maschine mit 3 Aggregaten, bestehend aus einer kalibrierwalze, einer zweiten Kalibrierwalze und einem Schleifschuh

- Erstes Aggregat: Genutete und geschliffene Stahlwalze D= 160 mit Hohen-Feineinstellung.

- Zweites Aggregat: Gummiwalze 65 Shores mit Héhen-Feineinstellung.

- Drittes Aggregat: Starrer Schleifshuh (Filz fiir Massivholz D=0,68) mit Hohen- Feineinstellung, Schnellauszug fiir
Schleifschuh und Graphitbelag.

BapuaHT c Tpemsi neHTamMu, BKJOYaKLWUA B cebs KanuMbOpOBOYHbLIA Barok, BTOpPOM

KarMbpoBOYHO-LNMU(OBANbHbIA Banok U WingoBanbLHOro yTHoXKa.

- Mepgasi pynna: CrarbHoi LLMUEBOI LLINMMAHOBaHHBIN Barok A.160 MM C MUKPOMETPUHECKOIA PEryrpOBKOIA BbICOTL! 06paboTkA.

- Bropasi ppynna: Barok [1, 160 Mv ¢ pes/HoBbIM NOKpbMVIEM TBERHOCTHHO 65 Sh ¢ MKPOMETHECKOI PENYIPOBKOIA BbICOTHI 00pa00TKA.

- TpeTbsa rpynna: XKecTkui NNOCKWUM YTHOXOK (BOMMOYHBIN NSt MacCcuBHbIX naHenen D=0,68) ¢ MukpomeTpuyeckom
pEerynpoBKkoi BbICOTbI 06paboTkn. BbiCTpoe M3BneyYeHne NNacTUHbI-BOMMOKOAEPKATENs U COOTBETCTBYHOLLETO
MornoTHa C rpadoUTOBbLIM MOKPbLITUEM.

3RRK

Machine consisting of three units with a first calibrating roller, a second calibrating-sanding roller and a
combined unit with sanding roller and pad.
- First unit: grooved and ground steel roller 160 mm with micrometric adjustable working height
- Second unit: roller g 160 mm rubber-coated 65 Sh with micrometric adjustable working height.
- Third unit combined (calibrating - sanding) unit with: Roller & 140 mm rubbercoated 45 Sh with micrometric
adjustable working height.
Plate rigid pad (support felt for solid wood dia.=0.68) with micrometric adjustable working height.
Easy extraction of rod with graphite support.

Version mit drei Béndern, bestehend aus einer Kalibrierrolle, einer zweiten
Kallbner -/Schleifrolle und einem Kombiaggregat aus Schleifrolle und -schuh.
Erstes Aggregat: rolle aus gerilltem und geschliffenem Stahl @ 160 mm, mit Arbeitshéhen-Feineinstellung.
- Zweites Aggregat: rolle @ 160 mm mit Gummibeschichtung Hérte 65 Sh, mit Arbeitshéhen-Feineinstellung.
- Drittes Kombiaggregat (Kalibrier-/Schleifaggregat) bestehend aus: rolle @ 140 mm mit Gummibeschichtung Harte 45
Sh, mit Arbeitshohen-Feineinstellung.
Starrer, flacher Schleifschuh (Filz fiir Massivholzplatten D=0,68), mit Arbeitshohen-Feineinstellung.
Schnellausziehung Filzplattchen und dazugehériges Graphittuch.

BapuaHT c Tpems neHTamu, BKMOYalOWMUA B ceOA KanvbpoBOYHLIA Banok, BTOpPOW
KanubpoBo4YHO-WNU(OBaNbHbIA Banok M KOMOWHMpPOBaHHYK rpynny wnudoBanbHbIN
Banok+wnudoBarnbHbIA YTHOXKOK.
- Mepsasirpynna: CrarbHomM LMLIEBON LLdoBaHHbI Bariok A. 160 MM C MUKPOMETPHECKON PEYTIVIPOBKOV BbICOTLI 00paboTkA.
- Bropasipynna: Bariok . 160 MV ¢ pesyHOBbLIM NOKPbTVIEM TBERHOCTHHO 65 Sh ¢ MKPOMETIHECKOV PErYTIVIPOBKOM BbICOThI 06paboTki.
- TpeTbss KOMOMHMPOBaHHAs (KannbpoBoYHO-LINMdOBanbHas) rpynna BkroyaeT B cebs: Banok O. 140 mm ¢
PE3VHOBLIM MOKPbLITVEM TBEPAOCTHIO 45 Sh ¢ MUKPOMETPUYECKON perynipoBKO BbICOTbI 0BpaboTKy.
XKecTkuii mNockun yTIOXOK (BOMMOYHBIN AN MaccuBHbIX naHenen D=0,68) ¢ MUKpOMETPUYECKOW peryrmpoBKoi
BbICOTbI 06pabOTKN.
BbIcTpoe 13BneyeHre NNacTyHbI-BONNOKOAEPKaTeNs U COOTBETCTBYIOLLIETO MOMOTHA C rpadhUTOBbLIM NOKPLITUEM.



Wahlweises Zubehor

Optionals on request

Rollers in different shores.
Membrane electronic sectioned pad.

Rollen mit veradnderlicher Harte.

Elektronischer Gliederschuh mit Membran. J

LdononHutenbHasa KoMnneKkTauus
no peboBaHuo

¢ Barnku pasnu4Ho TBepaocTu.
ONEKTPOHHBIN MEMOPaHHBIA YTHOXKOK M3 HECKOIBKUX

* Electronic piston sectioned pad. * Elektronischer  Gliedesschleifshuh mit CEKLMM.

* Switch for positioning units on control panel. Kolbendruckelementen * [TopLUHEBOW 3NEKTPOHHbIA CEKLIMOHHBIV YTHOXOK.

¢ Presser with chromed contact surface. » Wahlschalter zur Aggregatpositionierung anhand *  CereKTop NosVLMOHMPOBAHYS PYTN C NepeaHel naHernm.
« Idle roller unit at infeed/outfeed. vorderer Bedientafel. o [pKAMBI C NABAIOLLIEN LLITAHMOM 1 XPOMUPOBAHHOM

Vacuum table.

Oscillating blower for working units.

Cleaning panels unit with rotating turbo blowers.
Brushing roller.

Satin-finish roller.

Indipendent frequency driver.

Belt feed with INVERTER.

Automatic positioning for removal adjustment.
Automatic mat centring.

Fixed height surface for line machines.
Electronic control with touch screen.

verchromter Kontaktflache.

Vakuumtisch.

Blirstrolle.
Glattungsrolle.

Arbeitsaggregate.

Andrtickrollen mit Schwenkstange, mit
Losrollengang am Ein- und Auslauf.
Ausblasdtisen fiir Aggregatreinigung.
Plattenreinigungsaggregat mit Turbodisen.
Unabhéngige Frequenzwandler fir die
Teppichvorschub mit Frequenzwandler.

Automatische Arbeitstischpositionierung.
Automatische Teppichzentrierung

KOHTaKTHOI MOBEPXHOCTBHO.

* XOriocTon poribraHr Ha BXoAe 1 Ha BbIXoae.

« CTOn C paspexeHvem

* KavatoLLieecst 0BayBHOE YCTPOCTBO AFIS YMCTKA Mpymm.

* Y3en ouucTkn naHenein ¢ Typbo obayBHbIMM
YCTpOViCTBaMM.

* Banok co weTnHoi.

* Banok anst nonvpoBaHusi.

* HesaBucumble VHBEPTOPbI A4St paboumx rpynn.

* [IBIKeHVie MeHTbI MK MOMOLLW MHBEPTOPA.

* ABTOMATU4YECKOE MO3ULIMOHMPOBaHYE CTOra.

» OneKkTpoHHOE ynpaBmneHne C CEHCOPHbIM

3KPaHOM.
* Oberkopfverstellung des Schleifaggregats fiir  ABTOMATWYECKOE LIEHTPMUPOBaHWE KOHBENEPHOM
Schleifstrassen. NEHTBI.
* Elektronische Steuerug mit Touch-Screen- o CTON (OMKCMPOBAHHOW BbICOThI AN MaLLVH,
Monitor.

Standard equipment
Highly resistant monolithic steel base.

Motorised surface lifting with 4 large diameter columns and electronic digjtal working height
indicator and electric limit stops.
Mat protection guard with PVC lined infeed and outfeed idle rollers.

Fulcrum centred and horizontally pivoted belt stretch rollers to absorb any abrasive belt conicity.

Abrasive belt oscillation achieved with a low compressed air consumption electronic system.
All rollers in contact with the abrasive belt are rectified and balanced.

Lighted indicator on control panel indicating correct abrasive belt oscillation.

Dancer bar pressure platen with chromed contact surface at 1st operator unit infeed.
Differentiated compression dancer pressure platen rollers lined in 40 Sh rubber front and rear
of operating groups.

Piece infeed non-return pressure platen roller.

Automatic brake disks on each unit with indicator for brake pad wear control.

Automatic star-delta ignition on main motors.

Main motor ignition buttons with signal light.

Pneumatic system with automatic exhaust air filter and without lubrication.

BXOOSALLMX B COCTaB MOTOYHOW JIMHUN.

Check panel on control panel to check:
- Thermal relays

- Emergencies

- Operating pressure

- Brake wear

- Control lights

Infeed run limit switch.

Infeed hand guard barrier with emergency.
Emergencies on machine access doors.
Side belt and tensioning emergencies.
Front and rear mushroom head emergency buttons.
Lockable electric main switch.

Lockable pneumatic main switch.

Circuit breakers on each main motor.

IP 54 dust protection motors.

Automatic mat centring.

European safety regulation (CE markings)



Standardausristung

Stahlstdnder aus duerst widerstandsféhiger Monoblockstruktur.

Angetriebene Arbeitstischanhebung mit 4 dicken Saulen, mit elektronischer Digitalanzeige der
Arbeitshéhe und Endschaltern.

Werkstlickteppich aus Gummi, Harte 60 Sh.
Forderbandschutzgehéuse.

Bandspannrollen, die in der Mitte befestigt sind und schwingen, um eventuelle Kegeligkeiten des
Schleifbandes abzufangen.

Durch ein elektronisches System mit niedrigem Pressluftverbrauch verwirklichte
Schleifbandschwingung.

Alle mit dem Schleifband in Bertihrung kommenden Rollen sind geschliffen und ausgeglichen.

Leuchtanzeige an der Steuertafel zur Anzeige des korrekten Betriebs der
Schleifbandschwingung.

Staubabzugshauben mit fir Leistungsoptimierung ausgelegtem Profil und geringem Verbrauch
angesaugter Luft.

Einfiihrung der Schleifbdnder von links.

Schwebende Andrtickrollen unterschiedlichen Drucks mit Gummibeschichtung 40 Sh vor und
hinter den Arbeitsaggregaten.

Ricklaufsperrrolle am Werkzeugeinlauf.

Automatische  Scheibenbremsen an jedem Aggregat mit Kontrolllampe der
Bremsbelagabntitzung.

Férderbandvorschub mit 2-Geschwindigkeits-Motor.
Automatischer Sterndreickanlasser an den Hauptmotoren.
Strommesser an den Hauptmotoren.

Anlasskndpfe der Hauptmotoren mit Anzeigelampe.

Pneumatik mit Luftfilter, automatischem Ablass und ohne Schmierung.
Check-panel an der Steuertafel fiir folgende Uberpriifungen:

- Thermorelais

- Not-Aus-Schalter

- Betriebsdruck

- Bremsenabnltzung

- Kontrolllampen

Mikroschalter Sicherheitsvorrichtung am Einlauf.
Handschutzbarriere am Einlauf mit Not-Aus-Schalter.
Not-Aus-Schalter an den Maschinenzugangsttiren.

Seitliche Not-Aus-Schalter fiir Bandschutz und an der Spannung.
Vordere und hintere Schlagtaste.

Verriegelbarer Hauptschalter.

Verriegelbarer Pneumatik-Hauptschalter.

Magnetschutzschalter an allen Hauptmotoren.

Motoren mit Staubschutz IP 54.

Europaische Sicherheitsnormen (CE-Zeichen).




CraHpapTHas KoMnneKTauma

MoHo6ro4Has KOHCTPYKLUMA CTanbHOrO OCHOBaHUA MOBBbILLEHHOW NPOYHOCTU.

MoTopr3npoBaHHBI Nogbem cTona Ha 4 cTonkax 6onbLuoro AnameTpa C 3N1EKTPOHHbIM
LUMPOBbLIM MHANKATOPOM BbICOTbI 0OpabOTKM 1 ANEKTPUYECKMMM KOHLIEBLIMU
BbIKNKOYaTensamu.

Koxyx Ans 3aLumTbl KOHBENEPHOW NEHTbI C XONOCTbIM POMNMKOM € MOKpbITuem 13 MNMBX Ha
BXOAE W Ha BbIXOe.

KavaroLumecs: ponvkv st HaTshkeHWsl NEHTbI, LUAPHUPHO 3aKPENIIEHHbIE B LIEHTPE,
cnyxalume Ans KOPPeKLMM BO3MOXHbIX NEPEKOCOB abpasnBHOM NEHTHI.

Ocumnnsumnsa abpasmBHbIX NEHT OCYLLECTBSIETCS C MOMOLLIbIO 3IEKTPOHHOW CUCTEMbI C
HU3KUM MOTPeBreHneM cxxaToro Bo3ayxa.

Bce koHTaKkTMpytoLwme ¢ abpa3nBHOW NEHTON Barku - OTLUNM(OBAHHbIE 1
cbanaHcMpoBaHHbIe.

CBEeTOBOW MHAMKATOP Ha LUMTE yrpaBneHus Ans MHAMKaLMm KOPPEKTHOM OCLMNNaLmm
abpasvBHbIX NMEHT.

Mpvpkvm € NaBatoLLen NNAHKOM C XPOMMPOBaHHOWM KOHTAKTHOWM NMOBEPXHOCTBIO HA BXOAE
1-o11 pabouein rpynnbl.

MnaBatoLLyie NpMKUMHbIE PONNKL AndepeHLManLHOTO MPYXKMMAaHUS C MOKPLITUEM 13
pe3unHbl 40 Sh, pacnonoxeHHble nepen pabouvmm rpynnaMu 1 nocrne Hux.

[MpYPKMMHOIM NPOTMBOBO3BPATHbIN POSMK HA BXOAE 3arOTOBOK.

ABTOMaTUYECKME ANCKOBbBIE TOPMO3a Ha Kaxaon paboyen rpynne ¢ MHAMKaTOpoOM UsHoca
TOPMO3HbIX HaKnaaok.

ABTOMaTUYECKUI NMYCK 3BE3L04KA-TPEYrONbHUK HA OCHOBHbIX ABUraTensx.
KHonku Ans 3anycka OCHOBHbIX ABUratenen ¢ CUrHanbHOM NamnoYkon.
MHeBMaTUYeckas cuctema, paboTaroLlas ¢ Bo3ayLUHbIM OUBTPOM C aBTOMAaTUYECKUM
CMycKoMm 1 6e3 cMasku.

KoHTponbHas naHenb Ha WwyTe ynpasneHus Anst NpOBEpKM:

- TennoBbIx pene

- ABapuUnHbIX CUTyaLmin

- Pabouyero naeneHuns

- N3Hoca Topmosos

- KOHTpOrbHbIX namn

MwuKpo-orpaHnymnTens Npoxoaa Ha BXOAE.

OrpaxkaeHve Ans 3almThl PYK Ha BXOAE C aBapuiiHbIM BbIKITKoHaTenem.
ABapuiiHble BbIKIHOYaTENV Ha ABEpKax Ans AOCTyNa K MalUmHe.
ABapuiiHble BbIKIHOYaTENY ANst 3aLLMTbl GOKOBBIX NIEHT 1 HA HATSHXKHOM y3rie.
MepeaHsia u 3aHss aBapuiiHble rPUBOBUAHBLIE KHOMKY.

[MaBHbIN ANEKTPUYECKUNIA BbIKIOHYaTENb, 3aKPbIBAOLLMIACS Ha KITtoY.
[MaBHbI NHEBMATUYECKUIA BbIKITOYATENb, 3aKPbIBAIOLLIMIACS Ha KITHOM.
MarHutoTepmmyeckas 3alumTa Ha KaaoM OCHOBHOM ABuraTene.
[Bvratenu B nbineHenpoH1LaemMom mcronHeHum IP 54.
ABTOMaTUYECKOE LIEHTPUPOBAHNE KOHBENEPHON NEHTDI.

EBponetickue ctaHgapTbl 6e3onacHocTv (MapkupoBka CE ).




Caratteristiche Tecniche

Caractéristiques techniques

Caracteristicas Técnicas

LEVIGA
40.2

Technical specifications
Technische Merkmale
TexHn4yeckne xapakTepucTuku

Working width
Arbeitsnutzbreite mm
Mone3Has wnprHa o6paboTkn

leviga 40/2

1150

1350

Min/max workable thickness with mobile surface
Auf dem beweglichen Arbeitstisch bearbeitbare min./max. Starken mm
MuH./makc.06pabaTbiBaemasi ToNLWHA C NOABYKHBIM CTONOM

3-160

3-160

Abrasive belt dimensions
Schleifbandmafe mm
Pa3mepbl abpasnBHbIX NEHT

1180x2620

1380x2620

Motor power (4P) 1st/2nd unit
Motorleistung (4 Pole) 1./2. Aggregat kW
MowHocTb (4-nontocHoro) auratens 1-i/2-i rpynnol

11

11

Gear motor drive power
Leistung Vorschubgetriebemotor kW
MoLLHOCTb MOTOpeayKTopa ABWXKXEHNS

0,45/ 0,8

0,45/ 0,8

Mat speed
Férderbandvorschubgeschwindigkeit m/min
CKOpOCTb ABUXKEHUS NMEHTBI

45/9

45/9

Compressed air consumption
Pressluftverbrauch NI/min
Pacxop cxatoro Bo3ayxa

60

60

Operating pressure
Betriebsdruck bar
Pabouyee naeneHne

Supply air consumption
Verbrauch angesaugter Luft mc/h
Pacxop BcackiBaeMoro Bo3ayxa, kybom./y

4000

6000

Exhaust hood diameters
Durchmesser Abzugshauben mm
[nameTp BbITSXKHbIX 30HTOB

180

200

Technical specifications
Technische Merkmale
TexHn4yeckne xapakTepucTuku

Working width
Arbeitsnutzbreite mm
Mone3Has wuprHa o6paboTkn

leviga 40/3

1150

1350

Min/max workable thickness with mobile surface
Auf dem beweglichen Arbeitstisch bearbeitbare min./max. Starken mm
MwuH./Makc.06pabaTbiBaemast TonLHa C NMoABKHLIM CTOSIOM

3-160

3-160

Abrasive belt dimensions
Schleifbandmafe mm
Pa3mvepbl abpasnBHbIX NEHT

1180x2620

1380x2620

Motor power (2P) 1st unit
Motorleistung (2 Pole) 1. Aggregat kW
MoLHoCTb (2-nontocHoro) Asuratens 1-i rpynnbl

11

11

Motor power (4P) 2nd/3rd unit
Motorleistung (4 Pole) 2./3. Aggregat kW
MolwHocTb (4-nomtocHoro) Asuratens 2-i/3-n rpynnebl

11

11

Gear motor drive power
Leistung Vorschubgetriebemotor kW
MoLLHOCTb MOTOpeayKTopa ABWKEHNUS

0,95/ 1,25

0,95/ 1,25

2104 (LEVIGA 40 1150=1912)

2200, LEVIGA 40 115050180

iga

lev

N
)
2457

753

539

984

415

2543

2104 (LEVIGA 40 1150=1912)

2200

LEVIGA 40 1150=2180

iga

lev

'S
Q
2457

755

1682

539

Mat speed
Férderbandvorschubgeschwindigkeit m/min
CKOpOCTb ABMXEHUS NEHTI

45/9

45/9

Compressed air consumption
Pressluftverbrauch NI/min
Pacxopg cxatoro Bo3gyxa

90

920

Operating pressure
Betriebsdruck bar
Pabouyee gasnexve

Supply air consumption
Verbrauch angesaugter Luft mc/h
Pacxop BcaceiBaeMoro Bo3ayxa, Kybom./y

6000

9000

384 400

500

Exhaust hood diameters
Durchmesser Abzugshauben mm
[nameTp BbITSXKHBIX 30HTOB

180

200

416

1416

415

2975

403




