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Fortwahrende
Forschung.

Das Unternehmen MD DARIO s.r.l. wird

in den 70iger Jahren als Modellbau-
Werkstatt gegriindef. Die Produktion
von Holzbandsidgen beginnt, indem
eigene Produkte entwickelt und an die
verschiedensten Materialien wie Metall,
Glas und Kunststoff efc. angepasst
werden.

Im Verlauf der Jahre erweitert sich die
Produktion um Sageblatter und Schnei-
dedraht aus Diamanten, Diese Entwickiung
ermaglicht die Bearbeitung von Marmor und
Granit und das Unternehmen kann seine Arbeit
auf den Bereich Fassonierung und Bearbeitung von
Steingut auswelten.

Konpstante Studien und die fortwdhrende Suche nach Ldsungen,
welche in der Lage sind die Probleme der Kundschaft zu lésen, hat zur
Entwicklung einer Reihe von innovativem Zubehér gefiihr.

Dies unterscheidet die Sagen des Unternehmens MD DARIO von anderen
traditionellen Modellen.

Zu unterstreichen ist die Unternehmensphilosophie, welche nicht nur auf die Serienproduktion von
Maschine zielt, sondern auch besonders auf die Entwicklung und die Konstruktion von Spezialanfertigung.

Bei diesen Auftrdgen zeigen sich die Kapazititen des Unternehmens kundenspezifische und innovative Lésungen
erstellen zu kénnen, die an spezielle Bearbeitungsmethoden angepasst sind,

Sicher und einfach zu verwendende Bedienungsanleitungen.

Durch Bewegungsfreiheit und die Méglichkeit die Maschine um jeden Wickel drehen zu kénnen, erlaubt es Schnitte und
Konturfrisen mit hochster Genauigkeit und Kreativitit vornehmen zu kénnen.

Vion der einfachen bis zur komplexen Maschine werden die Bandsdgen MD DARIO alle Anforderungen vom Freizeiige-
brauch bis hin zur speziellen Anwendung in der Industrie gerecht.

Durch die Teilnahme an nationalen und internationalen Messen hat sich das Unternehmen zuerst auf dem eigenen Markt
entwickelt. Der Erfolgt hier fiihrte zur Entscheidung sich auch dem europdischen Markt anzubieten.
Heute ist das Unternehmen weltweit mit einer Exporirate von circa 70% der Produktion und Entwicklung titig,

Des Weiteren soll daran erinnert werden, dass MD DARIO s.r.l. seine Produktion und Innovationen mit Patenten schilizt,
die sich sowohl entwickelte Maschinen als auch optionales Zubeh&r umfassen.



Méglichkeiten
vervielfachen.

Die Bandsagen MD DARIO sind manuelle von einer
Person zu bedienende Maschinen, einfach und
sicher im Gebrauch, entwickelt und hergestellt fir die
Bearbeitung von folgenden Materialien;

Massivholz, Spanplatten, Sperrholz oder Schiben-
platten, auch mit Schichipressstoff beschichtet
oder umrandet.

Die Sage ist mit 3 vulkanisierten Schwungrédern
ausgestattet. Hierdurch kénnen Bandsageblatter mit
verschiedenen Mallen je nach Bearbeitung verwen-
det werden.

Mit den verschiedenen Modellen SN33, SN44 und
SV3 MAXI konnen Balken oder Tischlereiwerksticke
mit einer Hohe von max. 31, 41 und 45 cm bearbeitet
werden. Die geltenden Gesetze und Bestimmungen
zur Sicherheit beachtend sind spezielle Schutzvor-
richtungen um das S&ge und dessen Halterung
angebracht.

Diese finden vor allem Einsatz in Tischlereibe-
trieben, auf Baustellen, in kleineren Handwerk-
shetrieben und Kunsthandwerkstdtten sowie in
Mébelfabriken. Jedoch ebenso geeignet sind
diese Sdgen fiir den Bereich Hobby und die Serien-
produktion.

Die hauptsachliche Eigenschaft, welche die S&age MD DARIO

von den traditionellen Modellen unterscheidet, ist der
VERSTELLBARE ARM. Mithilfe eines speziellen Gelenks kann
digser die Maschine frei in alle Richtungen drehen und Winkel
neigen, wodurch kreative und sehr genaue Schnitte ermaglicht werden.

Die mit den Jahren entwickelten und an den Bedari der Benutzenden angepassten
Halterungen und Vorrichtungen haben dazu gefiihrt, dass die Sagen MD DARIO unter
Ausnutzung folgender Eigenschaften fihrend wurden in ihrer Kategorie:

Leichtes Umstellen in der Firma oder auf Baustellen mdglich.

Maglichkeit der Rotation der Maschine um das zu bearbeitenden Werkstiick.

Fiir Winkelschnitte Neigung der Maschine nach vorn um 45 * miglich.

Mdglichkeit fiir Bogen und Kreisumfinge mdglich.

Manuelles Kopierwerkzeug unter Sageblattfiihrung vorhanden fiir formgebende Schnitte und Kreisumfange bei
Serienproduktion.

Pneumatische Niederhaltvorrichtungen zum Blockieren der Platten fiir Paketschnitte von mehreren Werkstiicke
zusammen mit kleiner Stiickzahl.




SN33

Die neue SN33 ist ideal fiur die Bearbeitung von kleinen
Werkstiicken mit einer max. Hohe von 31 cm.

DATI TECNICI /| TECHNICAL DATA SN33

Schnittbreite 390 mm.

Schnitthshe 250 mm. |

Maximale Schnitththe mit spezieller Sigeblattfithrung . 310 mm.

Abmessung des Tisches 500 x 400 mm.

Sigeblattiinge 1 2s30mm.

Sigeblattbreite 3 mm.

Motorleistung 1,5 HP 1,1 KW fﬂ;‘}ﬂ?,&'}, fﬂiﬁﬁfﬁ:?hmd&
Gewicht ca. 50 Kg

Fir Arbeiten an der Werkbank ist diese feststehend verfugbar, um sehr
kleine Werkstiicke bearbeiten zu kénnen (Mosaike und Kleinstobjekte).
Durch Anbringen des verstellbaren Arms ist diese aber ebenso beweglich
erhdltiich. In diesem Fall wird die Ausstatiung um eine Zweihandsteuerung
erweitert, damit die Sicherheit des Personals sichergestellt werden kann.

Diese Sage ist mit einer beidseitig verstellbaren Arbeitsplatte ausgestattet,
die nach rechts um 35°,

Manuell regulierbar Gber ein Stellrad mit Gradeinteilung ist diese Eigenschaft
tiberaus praktisch.

Je nach Bedarf kann die SN33 entweder auf ein bewegliches Fuhrwerk Besonderheit neigbare Vorrichtung

angebracht werden, wodurch das Umsetzen an verschiedene Arbeitsorte ) .

(SET 1500) ermoglicht wird, oder an eine Saule fur den Schnitt von Bégen Als Zubehor kann an der Basis der

und Kreisumfangen montiert werden {SET 2000). SN33 / SN44 mit verstellbarem Arm die
neigbare Vorrichtung SR 700 angebracht

(Eigenschaften jeder Maschine und Konfiguration sind im Folgenden werden, wodurch es maglich wird die Sage

aufgefiihrt). frontal bis zu 45 ° neigen zu kdnnen.

NEU ist das Ansaugsystem Neues
Sicherheitssystem mit
Praktisch und funktionell saugt dieses wirkungsvoll die Schutzabdeckungen
Schnittreste ein, welche wihrend der Bearbeitung
abgegeben werden. Sicherheitssystem des Sdgeblattes mit neuer

Hebestange.

Diese erlaubt es den Schutz zu reguliert,
indem dieser einfach und sicher angehoben
oder abgesenkt werden kann.

Es ist Teil der Ausstattung bei alfen Sdgen SN33 / SN44
zur festen Anbringung auf Werkbinken oder beweglichen
Montage.



SN44

Gelenkig und einfach zu bewegen, leicht und ideal fiur die handwerkliche
Bearbeitung mit einer max. Hohe von 41 cm.

DATI TECNICI /| TECHNICAL DATA SN44
Schnittbreite 390 mm.
Schnitthéhe 350 mm.
Maximale Schnitthdhe mit spezieller Sageblattfithrung 410 mm.
Abmessung des Tisches 500 x 400 mm.
S#geblattlinge 2720 mm.
Sidgeblattbreite 3 mm.
Motorleistung 1,5 HP 1,1 KW
Gewicht ca. 55 Kg

Die SN44 ist das neuste von uns entwickelte Modell.

Die neus abgerundete Form und die schlanke Linie bietet eine Alternative
fiir das manuelle Schneiden von Werkstiicken mit hoher Starke, wobei aber
die Leichtigkeit und Beweglichkeit der Maschine erhalten bleibt.

Je nach Bedarf kann die SN44, wie die SN33, entweder auf ein bewegliches
Fuhrwerk angebracht werden, wodurch das Umsetzen an verschiedene
Arbeitsorte (SET 7500) erméglicht wird, oder an eine Saule fur den Schnitt
von Bégen und Kreisumfangen montiert werden (SET 2000).

(Eigenschaften jeder Maschine und Konfiguration sind im Folgenden
aufgefiihrt).

Schnittbeispiel

Set 2000
mit neuer SN44
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SET 1500
Verwendung an verschiedenen Arbeitsorten mithilfe
des beweglichen Fuhrwerks.

Sdge SN33 oder SN44 ausgestattet mit verstellbarem Arm, beweglichem Fiihrwerk,
Werkstiick-Niederhaltvorrichtung CP-250 und Arbeitsplatte mit Befestigungsbiigeln der Maschine.

Ausgestattet mit einem beweglichen Fuhrwerk mit Radem, ist das SET 1500
besonders geeignet fir Uberfihrung der Maschine vom Hauptstandort zu den
verschiedenen Baustellen und Orten aullerhalb des Unternehmens.
Entworfen und entwickelt fiir das Zimmermannhandwerk, wie z. B. die
Bearbeitung von Dachbalken, kann diese auch fiir die Herstellung von
Sdulen, Balustraden und Geldnder sowie fiir viele andere Fassonierarbe-
iten eingesetzt werden.

Das Material wird Oberhéngend auf dem beweglichen Fuhrwerk (T 1000)
befestigt ber einer Niederhaltvorrichtung (P 250) blockiert. Mithilfe des
verstelloaren Arms (BS 400), der die Sagen SN23 oder SN44 halt, kann der
Schnitt einfach und genau ausgeflhrt werden.

Dartber hinaus kénnen die Sagen SN33 oder SN44, dank eines speziellen
Befestigungssystems, wie ein normales Gerdt an eine Werkbank befestigt
werden.

Hierbei wird die serienmafige Arbeitsplatte auf dieser befestigt, so dass
kleinere manuelle Arbeiten méglich sind.

{Standard-Befestigungssystems auch im SET 2000, S. 06).



SET 2000

Kreisformige Schn"Hte genau ausfiihren,
dank zentraler Saule.

Bogenschnittvorrichtung, Niederhaltvorrichtung P-250
und Arbeitsplatte mit Maschinenbefestigung.

Entwickelt fiir normale Arbeiten des Tischlerei- und Zimmermannhandwerkes
sowie gleichzeitig fur eine Bearbeitung mit kreisfdrmigen Schnitten.

Die Haupteigenschaft dieses Modells ist die zentrale Saule mit zwei maglichen
Verwendungsmodalititen. Zum einen kann dieses am Boden befestigt
oder, zum anderen, auf einen beweglichen Full montiert werden.

Fir die zu letzt genannte Moglichkeit kann das SET 2000 an den Ort
Uberfiihrt werden, an dem gearbeitet werden soll.

Mithilfe der S&ule kann die Maschine gine Drehung von 360° vorgenommen
werden. Ein Vielzahl von Bearbeitungsmaéglichkeiten, vom Konturfrédsen
bis hin zum kreisférmigen Schnitt, kénnen hierdurch verwirklicht werden.
Genau gearbeitete Bégen und vollstandig runde Konturen kénnen erstelit
werden, indem das Material mithilfe Niederhaltvorrichtung befestigt und die
Sage durch eine spezielle Stange mit gewlnschten Mafien blockiert wird.
(Marrichtung fir bogenférmige Schnitte).

Durch das Drehen kénnen alle Punkte des zu bearbeitenden Werkstiickes
erreicht werden. Daher zeigt sich das SET 2000 besonders geeignet fir
Tischlereiwerkstétte, da hier gewdhnlicherweise alle vier Seiten des
Werkstickes bearbeitet werden,

Aulerdem kdnnen weitere pneumatische Vorrichtungen angebracht und
SET 2000 kann mit 2 oder mehr Arbeitsplatzen benutzt werden, wobei
auch Paketschnitte méglich sind.

Geeignet flir die Bearbeitung von Platten, Balken, Deckentragern, Bdgen,
der Serienproduktion von Formstlicken etc.

SET 2000
mit pneumatischer Halterung
und Materialzubringung.

Uber die pneumatische Halterung kénnen mehrere Platten
gleichzeitig blockiert und geschnitten werden. Entwickelt fir
alle Fassonierarbeitl mit dem Bedarf an Paketschnitten
(Bearbeitung von Turfligeln), wofir Holzformen verwendet
werden,

Hierdurch wird das Einzeichnen der Schnittlinie unndtig
Mach dem Schnitt i8sst ein manuelles mechanisches Prazi-
sionssystem das zu schneidende Material vorricken,
wahrend ein Fallsicherungssystem verhindert, dass fertige
Werksticke auf den Boden fallen.

=N

SET 2000
Karussellausfiihrung.

Anstelle der zentralen Saule kann ein SET 2000, je nach
Typ und Anzahl der auszufihrenden Bearbeitungen, mit
einer oder mehr Arbeitspldtzen mit pneumatischen Material-
befestigung angebracht werden. Hierdurch kann die
gleichzeitig Bearbeitung von Werkstlcke mit verschiedenen
Formen erfolgen.

{mit 1 Arbeitsplatz = SET 2000 MIT PNEUMATISCHER
HALTERUNG) 6




Mithilfe der Sage SV3 MAXI konnen genauste Schnitte unter Beachtung
des normalen Toleranzbereiches ausgefiihrt werden mit einer Schnittkapazitat

von bis zu 45 cm.

DATI TECNICI | TECHNICAL D  SV3 MAXI
Schnittbreite 640 mm.
Schnitthéhe 300 mm.
Maximale Schnitththe mit spezieller Sigeblattfiihrung 450 mm.
Abmessung des Tisches 500 x 640 mm.
Sidgeblattlange 3650 mm.
Sdgeblattbreite 3 mm.
Motorleistung 3HP 2,2 KW
Gewicht ca. 250 Kg

Sollen Werksticke mit einer feststehenden Sage bearbeitet werden, ist ein
Sockel sowohl fir den beweglichen Arm, als auch fiir die Saule verfigbar.

Wie fir SN33 / SN44 kann auch das Modell MAXT mit einer verstellbaren
Vorrichtung ausgestattet werden.

{SR-8900) wird an der Basis der Sage angebracht und erlaubt es diese um
1* bis 45" zu neigen.

SET 3000

Fiir Schnitt von grofien
Starken in Serienproduktion.

Sdge SV3 MAXI ausgestattet mit verstellbarem Arm,
zentraler Sdule, Niederhaltvorrichtung,
Materialerhaltung, Bogenschnittvorrichtung.

Ausgestattet mit verstellbarem Arm und Sidule, bietet SET 3000 einen
genauen Schnitt unter Beachtung des normalen Toleranzbereiches, einer
Schnittkapazitat von bis zu 45 cm und einer Rotation des Arms um 360°.
Die Sdge kann sowohl am Boden, als auch auf einem Fuld befestigt
werden. Verflgbar sind spezielle Vertiefungen, die es ermiglichen das
gesamte Set mit einem Gabelstapler innerhalb der Produktionsstitte zu
bewegen und zu den verschiedenen Arbeitsorten zu transportieren.

Das SET 3000 kann mit einer Materialhalterung mit Rollen ausgestattet
werden, um Balken und grofie Werkstlicke manuell einfacher positionieren
und bewegen zu kénnen.

Durch die Kombination der Sage mit einem oder mehreren Rollengéngen
kann je nach Grilte des zu bearbeitenden Materials eine bedarfsspezifische
Materialstitze konstruiert werden.

Die Bogenschnittvorrichtung besteht aus einer speziellen in Millimeter
unterteilte Stange, mit deren Hilfe die S&ge am gewlnschien Radius
befestigt werden kann. Hierdurch kénnen Bégen mit einem Umfang von bis
zu 360° erstellt werden, indem die Maschine manuell um das zu bearbeitende
Werkstiick gedreht wird.

SET 3000

mit mechanischem System zum
Heranfiihren des Materials der
Platten.

Auch fir das Modell MAX] ist eine pneumatische
Halterung mit mechanischem System zum Heran-
fihren des Materials verfliigbar, welche die
gleichzeitige Bearbeitung von mehreren Platten
erlaubt.

Mithilfe dieser neuen Vorrichtung kénnen
Fassonierschnitte an zwei Werksticken gleichzeitig
vorgenommen werden, wobei die zu schneidenden
Platten mechanisch bewegt werden,
Hervorragend geeignetl fur die Bearbeitung von
Platten oder Werksticke wvon grofter Grofle
sowohl fir kleine als auch in grofie
Produktionsmengen.



ZU BEARBEITENDE HOCHSTMASSE UND - GEWICHTE
Sageblattiange 2000 mm.
Sigeblattbreite 1000 mm.
Schnitthohe 400 mm.
Gewicht 500 kg.
Maximaler Radius 4000 mm.
Minimaler Radius 1000 mm.

erwendet fir den Schnitt von Bégen mit unterschiedlichen Radien, wurde
die Sichelschnittvorrichtung fir eine Vierwendung in Kombination mit der
Bandsage SV3 MAXI mit Saule (SET 3000) entwickelt.

Wahrend der Bearbeitung wird das zu bearbeitende Werkstlck auf der
Ablage mithilfe von entsprechenden Miederhaltvorrichtungen blockiert und
die wird um das Werkstick herum bewegt.

Die Sichelschnittvorrichtung besteht aus einem Sockel mit Ful, einer
Saule mit verstellbarem Arm, einer speziellen Materialhalterung komplett
mit entsprechenden Niederhaltvorrichtungen zur Fixierung und einem
Teleskoprohr mit Gelenk und einem in Milimeter unterteilten Stab zur
Messung des Radius.

Wird dieses innovative Zubehbr mit der Sage kombiniert, konnen unter-
schiedliche Radien im Schnitt der Bagen positioniert werden. Besonderheit des

Die Breite des Bogens wird vom Abstand zwischen der rotierenden Halterung bearbeiteten Werkstiicks
des Teleskaprohres und des Sageblattes der Bandsage bestimmt.




ZUBEHOR.

Kleine Teile
mit grofier Wirkung.

Im Verlauf der Jahre konnte durch die Suche
nach neuven Lésungen fiir die Ausfilhrung der
unferschiedlichsten Schnitte verschiedenes
Zubehor und Zusatzvorrichtungen fiir die
Sdgen MD DARIO entwickelt werden.

Von der versiellbaren Halterung iiber das
Kopierwerkzeug bis zu wverschiedenen
pneumatischen Vorrichtungen und den
automatischen oder manuellen Zubringer-
halterungen.

Die dem Sortiment zu letzt hinzugefiigten
Innovationen sind dfe Schnittvorrichtun-
gen ST-100 fiir runde Stamme und das
Spezialsystem fiir Sichelschnitte zur

Verwendung mit SET 3000.
_-'nmummemwms&mmmmw
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Das Kopierwerkzeug. R T

Dieses klgine speziell geformte Zubehdr wird mw kunn amhl lll'i'l SET-I'M als auch am WMﬂﬂt sinf:
in die enisprechende Vertiefung unter der ' Handhabe angebracht werden ohne dafur Veranderungen vornehmen zu mussen.
Sageblattfihrung eingesetzt und erlaubt es den i . . eche

Rand der Form und alle Bdgen unabhangig von
Form und Umfang mit hochster Genauigkeit zu
bearbeiten.

Es gendgt eine Form auf das zu bearbeitende Werkstiick
zulegen und das Kopierwerkzeug wird dieser Form perfekt
angepasst radial folgen, wodurch zahireiche Schnitte mit erheblicher
Zeiteinsparung durchgefihrt werden kénnen.

Im Foto oben Kopierwerkzeug
mit Formkopie als Beispiel.

An der Seite SET 1500 komplett mit Halterung
fiir den Schnitt von Stammen.




Nastri lama

MD DARIO s.r.l. liefert Zubehér und Ersatzteile fiir Sdgemaschinen aus eigener Herstellung.

in anelli. ;BaANDSAW BLADE / SAGEBLATT / LAME POUR SCIE / OSTRZA TASMOWE W PIERSCIENIACH.
Die verschiedenen Gréflen der Sdgeblitter der Modelle SN33, SN44 und 5V3 MAXI sind nachfolgend

SN44 - (Nuovo modello da Aprile 2010

aufgefiihrt.
New model from April 2010)

SN33 - (Nuovo modelio da Ottobre 2009

New model from October 2009)
3X 2530 mm 3X 2720 mm
5X 2530 mm 5X 2720 mm
6 X 2530 mm 6X 2720 mm
8 X 2530 mm 8 X 2720 mm
10 X 2530 mm 10 X 2720 mm
13 X 2530 mm 13 X 2720 mm
Sé&geblatt mit doppelter ~ Ségeblatt mit doppelter
Zahnreihe 8 X 2530 mm - Zahnreihe 8 X 2720 mm
— "
SVSMEDIA - (modello precedente - old model)  SV3 MAXI
—
— 3 X 2450 mm 6 X 3650 mm
5 X 2450 mmv.. 10 X 3650 mm
— 6 X 2450 mm 13 X 3650 mm
8 X 2450fmm
. 10 X 2450 mm
13 X 2850mmm
Sdgeblatt mit doppelter % -
Zahnreihe 8X mm ; .
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