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Klotze-Abkiirzautomat Typ KA 280



KLOTZE-ABKURZAUTOMAT TYP KA 280

Der Abkurzautomat KA 280 teilt Kanthdlzer beliebiger Rohlangen in winkel- und langengenaue Klétze
auf. Er ist fur die Fertigung von Paletten- und Holzpflasterklétzen besonders geeignet.

Die Beschickung der Maschine kann fortlaufend von Hand oder mechanisch aus Magazinen bzw. flie-
Bender Zuférderung erfolgen. Der zur Maschine gehdrige Einzugsbandférderer fihrt die Kanthdlzer
dem Vorschubschlitten zu, wo sie von senkrecht angeordneten Spannzylindern erfaBt und geférdert
werden. Der Vorschub erfolgt ldangengenau gegen einen Festanschlag. Horizontal angesetzte Spann-
zylinder pressen das Holz wahrend des S&geschnittes gegen ausgefluchtete AnpreBflachen, wodurch
ein einwandfreier Winkelschnitt erreicht wird. Die Periodik der Maschine ist im Bereich von 25—45 Ab-
schnitten pro Minute stufenlos verstellbar. In der Praxis werden 60—80 Kl6ize pro Minute gefertigt.

Die Bedienung der Maschine ist einfach. Durch vollkommene Verkapselung der beweglichen Teile
und des Ségeblattes ist die Unfallgefahr auf das Minimum beschrénki.

Die Konstruktion der Maschine ist robust. Das Maschinengestell ist als schwere Rahmen-SchweiB-
konstruktion mit abnehmbarer Blechverkleidung ausgebildet. In seinem Innenraum sind der Kreis-
sagenteil mit Kreissdgenwelle, Elekiro-Motor und Keilriemen-Zwischentrieb, die pneumatischen
Zylinder fiir Vorschub- und Spannfunktionen, sowie die elektrische und pneumatische Steuerung der
Maschine angeordnet. Der Vorschubschlitten gleitet auf einer Doppelrundstangenfihrung. Samtliche
beweglichen Teile und die Steuergerate sind durch Tiren und Bedienungsklappen im Blechgehduse
leicht zuganglich.

Fir die verwendeten Pneumatik-Elemente besteht ein dichtes Kundendienst-Netz im In- und Aus-
land, so daB Ersatzteile und Fachmonteure Uberall kurzfristig zur Verfigung stehen.

Die Maschine wird fertigmontiert in zwei Teilen — Maschinenkopf und Einzugsbandférderer — gelie-
fert. Zur Aufstellung ist lediglich die Verbindung zwischen Einzugsbandférderer und Maschinenkopf,
sowie die Fundament- oder FuBbodenverschraubung und der AnschluB an das elektrische bzw. pneu-
matische Netz herzustellen. »

Technische Daten:

Maximale Schnitthhe 120 mm
Maximale Schnittbreite 160 mm
Abschnittzahl pro Minute 25—45
Abschnittlangen-Schnellverstellung 20—195 mm
CV-Kreissagenblatt 600/35

oder

HM-Kreissagenblatt 550/35
Luftverbrauch ca. 400—800 NL/min.

Hauptabmessungen siehe MaBzeichnung
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