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Keilzinkenverleimpresse
Typ: DKV I

Die Keilzinkenverleimpresse DKV II, welche in Verbindung mit der DFB arbeitet,
verpreflt die einzelnen keilgezinkten Holzer in den beliebigen Lidngen zu einem end-
losen Band, Die Leistung der Maschine ist stufenlos im Bereich 1 : 4 regelbar,

bis 40, 60 oder 80 m/min. Die Verbindung der Holzer ist so, dafl die untere Seite
immer eben ist und die Holzstdrkenunterschiede auf der oberen Seite sichtbar sind.
Der Prefidruck bleibt zwischen 6 und 10 Sek. auf der Leimfuge konstant, wodurch
eine besonders gute Verbindung erreicht wird. Der Prefdruck ist stufenlos einstell-
bar und ablesbar auf eingebauten Manometern.,

An die DKV II kann eine zwei- oder mehrseitige Hobel- und Kehlmaschine einge-

baut werden, welche das endlose Band von keilgezinkten Hélzern beidseitig hobelt,

ohne daf die Leimfuge mechanisch belastet wird (DPa.) Vor oder nach der Hobel-
maschine konnen die Holzer durch eine eingebaute Mehrblattsige aufgeschnitten ‘
oder besdumt werden. Das endlose Band der keilgezinkten Holzer wird nach den %‘
Bearbeitungsvorgidngen durch eine oder mehrere mitlaufende Sigen, welche im '
Anschlufl installiert sind, auftragsgemdif abgeldngt,und ein eingebauter Stiickzahl-

zdhler hilt die Maschine still, wenn die eingestellte Zahl erreicht ist, Der Lings-
anschlag ist elektrisch verstellbar und die Ablidnglinge auf einer Skala ablesbar.

Das abgeldngte Holz wird seitlich ausgeworfen und kann durch Flieband weiter

gefordert oder gestapelt werden.
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Automatische Keilzinkenverleimanlage im Durchlaufverfahren, Type DKV II

1. Stufenlos regelbarer Vorschub des Einzugsaggregats. Plattenketten in ver-
stdrkter Ausfiihrung. Obere Plattenkette mit stufenlos regelbaren pneumati-
schen Ausgleichsrollen (DBPa.) Obere und untere Rollen gegen duBlere Ein-
wirkung abgedichtet. Plattenketten durch Kettenspanner nachstellbar.

Der Antrieb ist im Bereich von 1 : 4 stufenlos regelbar. Beide Untersetzungs-
getriebe laufen im Olbad. Vorschubdruck im Einzugsaggregat sowie Prefidruck
stufenlos regelbar und auf eingebauten Manometern ablesbar.

Steuerung der Maschine elektro-pneumatisch., Automatische Abldngsidge fir
eine Lidnge von 5 m. Der Ausstol der abgeldngten Holzer erfolgt in Durchlauf-

richtung.

Technische Daten:

Stufenlos. regelbarer Vorschubvon ....... s o000 niee i 8 - 32 m/min,
Antriebsleistung ....... ceeessacoas oo io siie s s siie sl w6 coe 20 PS
Antriebsleistung der Abldngsdge. .o oeooos oo SRoRexo: amehunicTs 4 PS
elektrische Ausrlistung ....cceococsosnvcena o slie mid & o1 8 380 Volt Drehstrom
max. Betriebsdruck der Maschine fir Druckluft ...... . 10 atu
Prellbreite MaR: « ou ¢s s sa o6 ws oo asu sn aim5s voswueseses 300 mm
Prefhohe fam: .xos 6 vwse on ae ob ssws e ms howss ORI 200 mm
Bremslkraft tnax. « vw s os B T T S vs os bdbak 6000 kg
Oberer Prefdruck INax: s sssssd 548 s simnis P 6000 kg

Sonderausriistungen:

2. Elektrische Verstellung des Einzugsaggregats durch Getriebemotore mit Druck-
knopfsteuerung.

3. Lidngsanschlag der automatischen-Ablidngsdge durch eingebauten E-Motor mit
Bremse durch Druckknopfsteuerung verstellbar.

4, Verlidngerung der Rollenbahn bis auf 30 m einschlieBlich der erforderlichen
pneumatischen Auswerfer und des motorischen Antriebs des Lidngsanschlags
fir die Betdtigung der Abldngséidge.

5. Eingebaute zweiseitige Hobelmaschine.

Schnell auswechselbare Hobelkdpfe erlauben die Einstellung der Messer auller-
halb der Maschine. Die beiden Hobelwellen sind iliber ein Schneckenradgetriebe
um je 30 mm fein verstellbar,

Technische Daten:

ANETIEDSTNOTOL o v o sl 5w 50 o Sl s o 016 ss 616 815 s o8 56 G o 20 PS, 380 Volt Drehstrom
Drehzahl der Wellen iu swas aowessoon anonsens s osvarler lies o 5000 UpM

Messerkopfe covvo.n o516 a0 51 5 el felener o o olla e se el o 6% allaier shie 8 4-schneidig

Holzstirke ....... Rofete) e s 5 aeeile are alal e ee blie ¥ 316 eoee 15 - 70 mm

Arbeitsbreite ..o 00veoeee.n e s e o e s LN e i B 250 mm

6. Stapelanlage flir Lamellen im Anschlufl an die Rollenbahn,
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