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Eine Hochleistungsanlage fiir Keilzinken,

die in der Holzdicke versteckt sind.



Dimter ProfiJoint 170 KH. Hochleistungs-
System zur Horizontalverzinkung voller

Weltheuheiten.

Eine Hochleistungs-Keilzinkenanlage
im Durchlaufsystem. Spezialist fiir
Horizontalverzinkung. Macht unglei-
che Kurzstiicke und Reste zu beliebi-

gen Fixldngen mit hochprazisem Profil

in der Holzdicke und absolut gerader

Linie auf Holzbreite. Hohe Kapazititen
des Durchlaufsystems, unabhingig vom
Holzquerschnitt. Ideal fiir die Massiv-
holzplatten- und Leistenindustrie. ‘
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. Die Hélzer werden je

nach Leistungsbedarf
halb- oder vollautomatisch
. in die Mitnehmer schienen

/ . eingelegt.

‘ Dimter-Spezialitit: AuBSenlie-
gende Transportketten mit Mit-
nehmerschienen sorgen fiir Holz-
transport im Durchlauf. Bringt exakte
und allseitig geschlossene Zinkenver-
bindungen. Transportketten auf Lebens-
zeit spielfrei!

. Mitnehmerschienen schnell umriistbar,
um Schnittgeschwindigkeit, Taktzahl und
Holzbreite optimal abzustimmen.

‘ Weltneuheit: Fiihrungssdulen der beiden
Bearbeitungsaggregate mechanisch starr verbun-
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den. Dadurch vibrationsfreie Bearbeitung, ex-
akte Zinkenanpassung, zentrale Hohenverstellung.

Schwerer Druckbalken von oben mit Doppelriemen:
Holzer werden sicher und winkelgenau festgehalten.

Einfidelstation mit zwei Seitenketten: Die Zinken
werden ohne Beschiddigung und seitlichen Versatz
zusammengefiihrt. Neu entwickelt: Uberwachungs-
elektronik der Pufferstrecke harmonisiert Kapazitit
von Frise und Presse. Vollautomatisch!

Bearbeitungs-Center I: Erste Stirnseite wird

fiir den Randzinken mit Ritzsége vorgeritzt, mit
Zerspaner fiir Zinkenlénge abgeldngt,

mit Frisspindel das Zinkenprofil gefrist.

Band-Biirstensystem tibergibt die ungleich langen
Holzer an Bearbeitungs-Center I1.

Bearbeitungs-Center II: Zweite Stirnseite wird wie
die erste bearbeitet. An beiden Center sind die
Arbeitsspindeln horizontal und vertikal schnell und
genau einstellbar. (Digitalanzeige!)

Dimter-Leimkamm-System: Fein dosierbarer,
zuverléssiger Leimauftrag. Pflegeleicht, schnell
umzustellen.

‘ Winkelstation: Band von unten, Biirsten von oben,

Mitnehmerschiene seitlich. Sichere und verschlei3-
freie Ubergabe der Holzer zur Presse.

. Durch 4-Walzenvorschub und nachfolgenden Brems-

schuh werden die Zinken vorgepref3t, vertikaler
Versatz ausgeglichen, der Endlosstrang seitlich
gefiihrt (Mehrfachlingen moglich!) und bis in Sége-
position weitergefiihrt.

. Nach dem Abségen fahrt die Schieberplatte zuriick.

Der Holzstrang fillt auf den PreBtisch, der Schieber
schiebt ihn seitlich in die PreBposition. Der hydrauli-
sche, stirnseitige Preffvorgang startet. Der Holzstrang
ist rundum gestiitzt und zentriert. So ist das Endpro-
dukt absolut gerade. Zu gleicher Zeit fihrt der néchste
Holzstrang auf der Schieber-Platte schon wieder in
Sageposition. Dieses Dimter-Patent bewirkt eine

enorme L eistungssteigerung.

. Der Pref3vorgang ist abgeschlossen. Seitenanschlag

und Niederhalterschiene 6ffnen sich. Die Schieber-
platte schiebt das fertige Stiick auf den Auflagetisch
oder — wahlweise — auf Stapelzungen oder Querketten.



0002/LS/5650

Dimter ist Dimter plus

Weinig, pius Waco

Nirgendwo in der Welt ist mehr
Know How in der Massivholzbear-
beitung gebiindelt als in den drei
erfolgreichen Unternehmen der
Weinig-Gruppe. Besuchen Sie
Dimter in Illertissen. Da erfahren
Sie, was die neuesten Keilzinkenan-
lagen, Optimierungskappségen,
Plattenverleim- und Lamellier-
anlagen leisten. Auch Weinig in
Tauberbischofsheim ist eine Reise
wert. Sie erleben, wie weltweit die
meistgebauten Kehlautomaten vom

Band laufen und lernen im Vorfiihr-
und Schulungscenter, wie viele tau-
send Kollegen, neueste Trends ken-
nen. Und wenn Sie mal in Schweden
sind, schauen Sie bei Waco in
Halmstad rein. Dort sehen Sie, wie
die schnellsten und stirksten Kehl-
automaten der Welt entstehen. Und
Trennsdgen. Und Multiblatt-Kreissé-
gen. Bei der Weinig Gruppe sind Sie
immer willkommen. Melden Sie sich
an. Wir mochten uns viel Zeit fiir Sie
nehmen.

Dimter GmbH
Rudolf-Diesel-StraBe 14-16, D-89251 Illertissen

Postfach 1061, Tel: 0 73 03/1 50, Fax: 0 73 03/1 51 99

Bundesrepublik Deutschland

cJimrier

Ein Unternehmen der
Weinig Gruppe



