Plattenverleimpresse

Dimter

Hochwertige
Massivholz-
platten durch
intelligente
Verleimtechnik




Die ProfiPress - das Kernstiick lhrer
Plattenproduktion

Die neue ProfiPress erméglicht Klein- und Mittelbetrieben eine besonders wirtschaftliche
und marktgerechte Produktion verleimter Platten. Mit exakt und fest geschlossenen
Fugen. Mit glatten Oberflachen ohne vertikalen Versatz. Mit hoher, flexibler Produktivi-
tat durch kurze Aushéart- und Umstellzeiten. Und mit einer vollig neuen, leistungsstarken
und hochprazisen Verleimtechnik. Die ProfiPress passt sich problemlos Ihren betrieblichen

Erfordernissen an.

Sie lasst sich jederzeit nach
dem Baukastenprinzip
erweitern: von der einfa-
chen Basismaschine bis zur
hoch automatisierten
Pressenlinie — mit Kapp-
einheiten und automati-
schen Beschickungssystemen
wie Plattenzuschnitt-
Centern und Stapelanlagen.
ProfiPress: eine Leistung
aus der WEINIG GRUPPE -
mit der weltweit gréBten
Erfahrung in der Massiv-
holzverarbeitung.

Leim wird prézise auf das Werksttck
aufgetragen.

So funktioniert die
ProfiPress:

® Die beleimten Lamellen
werden zum Paket zusam-
mengestellt

¢ Ein Schieber foérdert das
Paket automatisch in den
Pressbereich

e Der Gegendruck am Press-
bettende bleibt aktiv und
sorgt fur den Vorpress-
druck beim Einschieben

¢ Druckeinheiten von oben
halten die Lamellen beim
Einfahren flachgedrickt
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Die integrierte Warmwasserheizung
(wahlweise auch extern oder mit
Thermodl oder mit Hochfrequenz).

e Eine durchgehende
Druckplatte fahrt vertikal
von unten in Position und
erzeugt horizontal den
Verleimdruck auf die Fuge

® Die Heizzeit startet — der
Pressdruck wird stetig
Uberwacht und geregelt

e Wahrenddessen wird
bereits die neue Lage
zusammengestellt

e Nach Ende der Aushartzeit
fahrt die Druckplatte wie-
der in die abgesenkte
Position, und die nachste
Lage wird eingeschoben

ProfiPress: Platten in allen Langen,
in allen géngigen Dicken, in allen
gangigen Holzarten.

Voéllig innovative und
einzigartige Presstechnik
- zum Patent angemeldet

Der Verleimdruck vorn wird
mit einer Druckplatte er-
zeugt, die Platten werden
hinten von einzelnen, gefe-
derten Bremselementen
gehalten. Das garantiert
einen absolut gleichmaBi-
gen Pressdruck auf die
Leimfuge - unabhangig von
der Holzdicke oder even-
tueller Leimverschmutzung.
Und bei Endlosverleimung
verlauft die Leimfuge hun-
dertprozentig parallel zum
Sageschnitt.

Zusatzlich ist es auch még-
lich, unterschiedliche La-
mellenbreiten gleichzeitig
ohne Probleme zu einer
perfekten Platte zu verar-
beiten. So viel Prazision und
Perfektion bietet Ihnen nur
DIMTER, die Verleimspezia-
listen!

Hochfrequenzanlage

Individuelle Anwendung fur
den optimalen Einsatz; ver-
klrzt die Presszeit extrem
und steigert gewaltig die
Leistung.
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Hochfrequenzanlage. Genau an
Ihre Anforderungen angepasst.

Einzelne, gefederte Presselemente
hinten garantieren den gleichen
Pressdruck auf allen Leimfugen
(auch bei Mehrbahnen, Leimver-
schmutzung oder Dickentoleranzen).

Scherer Positionsanschlag, schwenk-
bar. Schnell manuell oder elektrisch
verstellbar.



Technik vom Feinsten -
Technik von DIMTER

Konkurrenzlos guter Leimauftrag

Der Auftragskopf (Extruder) tragt den Leim &uBerst prazise und in geringen Mengen
auf. Kein Leimuberschuss, kein GbermaBiges Verschmutzen der Maschine, kein zeit-
raubendes Reinigen! Ein weiterer Vorteil:

Der hauchdlinne Leimauf- verfahren — benetzt, bevor Automatisches Entleeren
trag sorgt fur eine kurze sie mit Vordruck in die
Presszeit und eine optima-  Presse fahren. So kann der Der Zufuhrschieber kann bis
le Verbindung der Fuge. Leim bereits ins Holz ein- zum Pressenende gefahren
Alles in allem sparen Sie so  dringen und eventuell ab- werden. Auf diese Weise
eine enorme Menge Leim tropfen, ehe die Press- lasst sich die Presse auto-
bei der Produktion — da sektion erreicht wird. Durch matisch leeren.
kommen schnell einige ein mehrbahniges Arbeiten
Zehntausend Euro im Jahr bei Kurzlangen mit positio- Heizsystem
zusammen. Wahlweise nierbaren Anschlagen wird
erhalten Sie Ihre ProfiPress  die Presse optimal ausge- Wahlweise kann HeiBwasser
auch mit einem einfach zu  nutzt. oder Thermodl eingesetzt
pflegenden, kostenglnsti- werden. Entweder mit inte-
gen Walzensystem. Hydraulische Oberdruck- grierter Heizung oder mit
einheit vorn Anschlussméglichkeit an
Sammelstation bereits vorhandene
Hier werden gebogene Heizung.
Die Sammelstation ist mit Lamellen schon beim
Niederhalteschienen ausge-  Einfahren in die Presse
stattet. Hier werden die flachgedriickt — kein verti-
Holzer — wie im Vorstrich- kaler Versatz und damit

deutliche Holzersparnis
beim Schleifen.

Neue Technik von DIMTE! Sammelstation mit

Niederhalte-Schienen erzeugen Vordruck auf die Pressfldche wird optimal genutzt. Die An-
Leimfugen. So dringt Leim ins Holz und die Press- schldge sind manuell oder motorisch posi-
zeiten verkdurzen sich. tionierbar.
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Sichere Endlosverleimung

Der untere Tisch ist stationdr, Und bei diinneren Werk-

das obere Pressbett mobil. sticken verhindert der auf-

Das sichert eine problemlose liegende obere Tisch ein

Endlosverleimung. Ubereinanderschieben der
Hoélzer.

Neue Technik von DIMTER:
Hydraulischer Druckschieber vorn
und einzelne Brems- und Halte-
elemente hinten garantieren vollen
Verleimdruck auf allen Fugen — und

<| bei Endlosverleimung ist der Sdge-
<= schnitt absolut parallel zur Leimfuge!

N

Prézisionsleimangabe original Einschiebeplatte mit Kettenantrieb bis zum Press-

DIMTER. Leimauftrag fein dosierbar. bettende. Ermdéglicht ein schnelles und automatisches
Das reduziert die Leimkosten und Entleeren und Fullen bei Dimensionswechsel. Das
verklirzt die Heiz- und Reinigungszeit. sichert eine hohe Flexibilitdt und Produktivitét.

Ein Muss bei hoher Leistung!
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Neue Technik von DIMTERBelm Wechseln der Holzdicke Neue Technik von DIMTER: Pressbett schnell

passt sich der obere Pressentisch und der hydraulische zu reinigen durch leichte, einzelne Profile
Druckschieber automatisch jeder neuen Dicke an. Zungen aus Spezialstahl. Aus- oder einklinkbar in
im Pressentisch und Schlitze im Druckschieber machen das wenigen Minuten — dadurch mehr effektive

méglich. Mehr Produktionszeit und keine Bedienfehler! Produktionszeit! 5




Mit steigenden Anforderungen mitwachsen

Standardoptionen

e Leimangaben als Walze
oder Prazisionskopf

* Leimangaben- Reinigungs-
gerat

e ZufUhrsysteme vom Einlauf
band bis Querpuffer

e Lagensammeln manuell bis
vollautomatisch, einbahnig,
mehrbahnig, langen- und
breitenunabhangig

* Heizsysteme mit HeiBwasser,
integriert oder extern

e Warmerohre mit Isolierung

Komfortoptionen

e Produktionspaket: schnelle
Auftragseingabe vom PC
zur Maschine, ausfuhrliche
Statistik

e Bedienungspaket: schnelle
Umstellung bei Dimensions-
wechsel, automatische
Pressdruckeinstellung

e Automatisierungspaket:
automatische Zu- und
AbflUhrsysteme, Aufteilsagen
quer und langs, automati -
sche Plattenstapelsysteme

e Leistungspaket: schnelles
Sammeln von Kurzlangen,
Einbau Hochfrequenz fur
schnellste Aushartung der
Leimfugen

e Diagnosepaket: Anzeigen
von Bedienungsfehlern und
Funktionsproblemen,
Online mit DIMTER-Service

e  Alles aus einer Hand"-
Paket: Verkettung mit einer
WEINIG-Hobelmaschine —
Qualitatsverantwortung
liegt in einer Hand

Sie kédnnen jederzeit mit
jedem Komfortpaket nachris-
ten — wir passen es an lhren
individuellen Bedarf an.
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1. Aufgabestation

2. Leimangabe

3. Sammelstation

4. Press- und Heizsektion
5. Option Hochfrequenz
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Theoretische Leistung pro Schicht (8 h)

Mit diesem Diagramm kann einfach und schnell die passende Lésung
mit ProfiPress ermittelt werden, wenn Leistung, PlattengréBe bzw.
Presszeit bekannt sind.




Plattenverleimcenter
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1. WEINIG Beschickungssystem Technische Daten
2. WEINIG Prazisionshobelmaschine —
3. Ubergabe- und Sortierstation Lamellenbreite 30-150 mm
4. Prézisions-Leimangabe Plattendicke* 11-60 mm
5. Sammelstation Plattenlange 300-5500 mm
6. Press- und Heizsektion Plattenbreite rabel
7. Quersage Plattenbreite slsen ! .varla £
8. Ubergabestation Holzarten Hart- und Weichholzer . ] ) . o
9. Quersige Plattenlinge Teimart alle Weitere Dimensionen moglich.
1

0. Zufuhrung Stapeln oder Schleifen Heiztemperatur (Vorlauf) Fragen Sie uns.

bis 80 °C bei Warmwasser  Technische Anderungen vorbehalten. Aus-
bis 120 °C bei HeiBwasser sagen und Abbildungen in diesem

: ° : = Prospekt beinhalten auch Sonderaus-
bis 150 °C bei Thermodl stattungen, die nicht zum serienmaBigen
Hochfrequenz 15-120 kW Lieferumfang gehéren. Schutzab-

deckungen teilweise zum Fotografieren

sorgfaltig vom Spezialisten an das abgenemmen

Anwendungsprofil angepasst

Auftrennen Optimierkappen Keilzinken Prazisionshobeln Verleimen

Alles aus einer Hand




Die WEINIG GRUPPE:

Uberlegene Kompetenz in Massivholzbearbeitung

- WEINIG: Weltmarktfuhrer - DIMTER: Der Spezialist
bei Kehlautomaten far Optimierkappsagen

 MAEO- Bk 1 bei Hobel 1 100 retlEimpressen
und Kehlautomaten der
Hochleistungsklasse

- RAIMANN: Spitzentechnik
far die Zuschnittoptimie-

- GRECON: Leistungsstarke rung
Keilzinkenanlagen

- CONCEPT: Der kompetente
Partner fir Gesamtlésungen

Mehr Infos zur DIMTER ProfiPress:
Fax (0) 73 03/15-1 99

[ ] Senden Sie mir bitte ausfihrliche Unterlagen
L] Ich winsche ein personliches Beratungs-Gesprach

Mich interessiert das

[] Gesamt-Programm der WEINIG GRUPPE [ Programm von GRECON

[ ] Programm von WEINIG L Programm von DIMTER

[ ] Programm von WACO L Programm von RAIMANN
N Programm von CONCEPT

(Bitte ankreuzen)

Name

Firma

Abteilung/Position

StraBe/Postfach WEINIG bietet mEhr!
PLZ Ort
Telefon '
. Di ol s
. Dimter GRUPPE
E-Mail
Produktion: Vertrieb:
GRECON DIMTER Holzoptimierung  MICHAEL WEINIG AG
Rudolf-Diesel-Straf3e 14-16 WeinigstraB3e 2/4
D-89257 lllertissen D-97941 Tauberbischofsheim
Telefon (0) 73 03/15-0 Telefon (0) 93 41/86-0
Fax (0) 73 03/15-199 Fax (0) 93 41/70 80

E-Mail info@dimter-weinig.de E-Mail info@weinig.de
Internet www.weinig.com Internet www.weinig.com
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