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Modulares Zentrum mit flexiblen Schleifelementen zum Kalibrieren,
Feinschleifen und Endschleifen

Modulares Zentrum mitflexiblen Schleifelementen zum Kalibrieren, Feinschleifen
und Endschleifen Mit der neuen Schleifmaschinenreihe System lassen sich
individuelle Maschinenkonfigurationen erstellen, die dank eines umfassenden
Angebots an verfligbaren technischen Lésungen und einem komplett modularen
Strukturplan die einzigartigsten Produktionsanforderungen erfillen kénnen.

« BEDIENUNGSFREUNDLICHKEIT
« VIELSEITIGE BEARBEITUNGEN
« REIZVOLLE FEINBEARBEITUNGSEFFEKTE
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systemt

Modulares Zentrum mit flexiblen Schleifelementen zum Kalibrieren,
Feinschleifen und Endschleifen

INNOVATIVES SYSTEM ZUM SEITLICHEN
HERAUSNEHMEN DER AGGREGATE

Seitliches Herausnehmen der Scheibenfrisaggregate
und des Queraggregats mittels teleskopischer Halter mit
Prismenfuhrungen, die eine sehr schnelle Durchfithrung
der Eingriffe zum Werkzeug-Wechsel, zur Reinigung und
ordentlichen Wartung erméglichen.

PLANETENAGGREGAT DER NEUESTEN
GENERATION

Dieses exklusive Planetenaggregat mit Olbadgetriebe,
dessen Lager-Geschwindigkeit  unabhangig von der
Geschwindigkeit der Planetenschieben ist, gewihrleistet
ein sehr homogenes Endschleifen der Oberflidchen, da es in
mehrere Richtungen arbeitet.

TECHNOLOGIE MIT VARIABLEM DRUCK ,PWM*“ FUR
ELE TRONISCHEM GLIEDERSCHLEIF-SCHUH ,,EPICS“
Das innovative System ,,PWM* (Patent von DMC) erlaubt
es, den Betriebsdruck des elektronischen ,EPICS“-
Schleifschuhs in Echtzeit zu variieren und erméglicht
dadurch ein feinfithliges Schleifen der Platten. Mit der
PWM-Technologie ist es moglich, einen niedrigeren
Schleifdruck an der Vorderkante der Platte anzuwenden.




Modulstrukturen

eine Maschinenreihe, die Entwickelt wurde, um die Anforderungen
von heute und morgen zu erflllen
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System ist mit Tragerstrukturen erhiltlich, das bis zu 10
Arbeitsaggregate aufnehmen kann, zu denen zwei dufere
Queraggregate hinzugefiigt werden kénnen.

Die Modulstruktur der Maschine und die neu entwickelten
Arbeitsaggregate (in denen eigene elektronische und
pneumatische Komponenten jeweils integriert sind)
erlauben es, die Zusammenstellung der Maschine immer
an die sich verindernden Bedirfnissen der Produktion
anzupassen.

Es ist moglich, die einzelnen Arbeitsaggregate rasch und
glinstig auszutauschen (oder einfach ihre Reihenfolge
innerhalb der Maschine zu dndern).
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Konfiguration flir das Endschleifen und Putzhobeln | i
von Furnierplatten und lackierten Platten FET i

System Ts 1350 ist das Beispiel einer Konfiguration, die fur die Mébelindustrie
und Zulieferer gedacht ist. Diese benétigen Schleifmaschinen und — Systeme
zur intensiven Nutzung, mit denen das Endschleifen roher und lackierter
Platten hervorragend gelingt.
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system t5 1350

Konfiguration flr das Endschleifen und Putzhobeln
von Furnierplatten und lackierten Platten

HEEnT

Die Zentrierung innerhalb
des Arbeitstisches erlaubt es,
kleine oder besonders rutschige
Werstiicke besser fest zu halten,
als dies bei den herkémmlichen
Vakuumsystemen der Fall war.

Um Stiarkenunterschiede
zwischen den verschiedenen
Platten auszugleichen, kann
der “Floatingtisch” optional
verwendet werden. Dieser
kann fur Arbeitsaggregate mit
zwei oder mehr Abschnitten
hergestellt werden.

An jedem arbeitsaggregat
konnen spezielle, gerartete
Einsdtze eingesetzt werden,
welche die Verschleifestigkeit
des Tisches erhéhen. Diese
Einsitze kénnen auch vom
Anwender selbst ausgetauscht

werden.
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Konfiguration flr das Endschleifen und Putzhobeln
von Furnierplatten und lackierten Platten

ELEKTRONISCHER

GLIEDERSCHLEIFSCHUH , EPICS“

Der ,EPICS“ Gliederschleifschuh besteht aus einer
speziellen Traverse , in dem die Zylinder zur Aktivierung
der einzelnen Segmente untergebracht sind. Durch den
groflen Hub der Kolben und dem zweifach wirkenden
System (pneumatischer, einstellbarer Schub-Gegenschub),
gewidhrleistet  der ,EPICS“-Schleifschuh hohen
Toleranzausgleich und Prazision bei jeder Bearbeitung.

ANPASSUNGSFAHIGKEIT

Die besondere Struktur der Pneumatikzylinder erlaubt es,
mit dem ,EPICS“-Schleifschuh auch solche Platten perfekt
zu schleifen, die Stiarkenunterschiede haben.

SEGMENT-TEILUNG

Der , EPICS“-Schleilschuh ist mit zwei unterschiedlichen
Segmentbreiten erhiltlich: 32 mm und 16 mm. Die zweite
Lésung ist besonders zur Bearbeitung schmaler oder
geformter Werkstiicke geeignet.

TECHNOLOGIE MIT VARIABLEM
DRUCK ,PWM* FUR ELE TRONISCHEM
GLIEDERSCHLEIF-SCHUH ,,EPICS“
Das innovative System ,PWM*
(Patent von DMC) erlaubt es, den
Betriebsdruck des elektronischen
,EPICS“-Schleifschuhs in Echtzeit zu
variieren und ermdglicht dadurch ein
feinfihliges Schleifen der Platten. Mit
der PWM-Technologie ist es méoglich,
einen niedrigeren Schleifdruck an der
Vorderkante der Platte anzuwenden.
Dieser Druck wird zum Schleifen des
Mittelstiicks der Platte nach und nach
erhéht und dann in der Nihe der
hinteren Kante wieder gesenkt. Eine hoch
entwickelte Vorrichtung zum Ablesen der
Werkstiicke, die sich am Einlauf des
Transportbandes befindet, erméglicht es
dem System auflerdem, unterschiedliche
Druckwerte an den Seitenkanten der
Platte anzuwenden — ihre Héhe wird
an die Form und die Lage, in der das
Werkstiick in die Maschine aufgegeben
wird, angepasst.

DET System »PWM?*“
wird vollstindig von der
elektronischen  Steuerung
,Hydra  PC“ gesteuert.
Durch die fortschrittliche
Bedienerschnittstelle, die eigens

von DMC entwickelt wurde, ;

kénnen alle Arbeitsparameter

der Vorrichtung angezeigt, \

eingestellt und in den einzelnen Spqles | o
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system tt 1350

Konfiguration fUr das Endschleifen von lackierten Platten,
die zum BuUrsten bestimmt sind

System TT 1350 ist die ideale Wahl fur alle Firmen,
die hochste Endschleifqualitat fiir ,Hoch-Glanz“-Platten
suchen. Die zwei Querbander im Gegenlauf bereiten die
Werkstiicke perfekt auf das mechanische Polieren vor.

Die Queraggregate des neuen DMC System -« Linge des Schleifbands: g500 mm
wurdenentwickelt, um hochwertigen Endschliff zu erreichen  « Elektronischer ,,EPICS“-Schleifschuhmit der Technik des
und gleichzeitig die Lebensdauer der Schleifbander zu  variablen und differenzierten Drucks ,,PWM* (Optional)
maximieren. « Antriebsrollen mit groflem Durchmesser, unabhingig
fir Schleif- und Lamellenband
« Extrem leistungsfihige Reinigungsund Kiihlsysteme
mitniedrigem Druckluftverbrauch, die bei der
Entfernung des von den Schleifbandern erzeugten
Staubs besonders effizient sind.

ELisd . system
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Konfiguration fUr die Kalibrierung und das Polieren,
von Fenstern und Schrankttren

Ausgestattet mit sieben Hauptarbeitsaggregaten, stellt
System T7 1350 die fortschrittlichste Lésung dar, die im
Augenblick auf dem Markt zur Bearbeitung von Fenstern
erhiltlich ist, sowohl fiir bereits montierte Fenster als
auch fiir einzelne Elemente — vom Kalibrieren bis zum
Superfinish ist in einem einzigen Durchlauf durch die
Maschine alles geboten:

.
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- 3 Aggregate mit Kontaktwalze dienen dem
herkommlichen Kalibrieren und Schleifen der Fenster
und ihrer Komponenten in einer Richtung

« Das erste Planetenaggregat und die zwei Schleifbiirsten
mit Gegendrehung fithren das Kantenschleifen, das
Anschleifen, das Schleifen der Abrundungen an der
Verbindung mit dem ebenen Teil des Fensters aus

« Das letzte Planetenaggregat entfernt die
Spuren des Lingsaggregates.

Das seitliche Herausziehen des Aggregats auf Prismenfihrungen und das

Schnellanschlusssystem der Birstenscheiben,

die seit Langem an den

Bearbeitungszentren von SCM bewihrt sind, erméglichen es, die Maschine
rasch und véllig sicher und zuverlissig auszuriisten.

Die Kontaktwalzen von
System T7 1350 sind mit
schweren Druckaggregaten
ausgestattet, die  eine
Struktur aus einem Stuck
und Prismengleitfiilhrungen
fur die Vertikalbewegung
haben. Hochste Prézision
und  Zuverlissigkeit  bei
der Bearbeitung von Tiiren
und Fenstern und bei
Kalibrierarbeiten mit hoher
Spanabnahme sind dadurch
gewihrleistet.
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Konfiguration fUr die Kalibrierung und das Polieren,
von Fenstern und Schrankttren

DIE WICHTIGSTEN ANWENDUNGSGEBIETE DES PLANETENAGGREGATS

é o Abtrag von Kratzern gegen die Maserung bei Querhélzern von Fliigeln und Fenstern
- : « Verbesserung des Endschliffs nach dem herkémmlichen Schleifen mit der Maserung
o Abtrag der aufgestellten Fasern, und Vorbereitung zum lackieren mit Wasserlacken
o Offnen der Holzporen
o Strukturierung (Rustikal-Strukturschliff) in mehrere Richtungen
« Schleifen von Melaminharzbeschichtungen
o Aufrauung strukturierter Melaminharzbeschichtungen
o Eckenrunden roher oder lackierter Platten
s « Vereinheitlichung von Farbténen und Hintergriinden (,, Wickeltechnik“)
il . o Superfinish von MDF-Platten, die zur Veredlung mit Hoch-Glanz-Folien vorgesehen sind
il f « Superfinish lackierter Platten zur Vorbereitung fiir Direktlacke
|
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Ohne Planetenaggregat EICHE, GEGEN DIE
MASERUNG

GESCHLIFFEN
Das Planetenaggregat ist dazu bestimmt, die Prozesse zum Endschleifen

von Holzerzeugnissen zu revolutionieren — sowohl wegen der extrem
grof3en Palette der Bearbeitungen, fiir die es verwendet werden kann, als
auch wegen der auflergewshnlichen Qualitit beim Endschliff.

Das Prinzip, das das Planetenaggregat so besonders wirksam macht, ist,
dass es in mehrere Richtungen arbeitet: Die drei Bewegungen des Aggregats
(Drehung der Schleifbiirsten, Gegendrehung der Biirstenhalterscheiben
und seitliche Bewegung des Tragerkonstruktion) garantieren eine Leistung,
die mit herkémmlichen Schleifaggregaten nicht zu erreichen ist. Ohne Planetenaggregat . ' : =t _ EICHE, MIT DER MASERUNG
Die einzelnen Bewegungen des Aggregats sind voneinander unabhingig ' , Gty NS TP R ) GESCHLIFFEN

und werden durch inverterbetriebene Motoren gesteuert. Dadurch ist T i R e UND MIT

es moglich, genau die Kombination der Drehgeschwindigkeiten zu ™ S - WASSERLOSLICHEM
bestimmen, die fiir jede Art von Anwendung am besten geeignet ist.

Mit Planetenaggregat

Mit Planetenaggregat




system t5 1350

Multifunktions-Konfiguration fur
dauerhafte Anwendungen

Ausgestattet mit Kalibrierwalze, Schleifwalze mit groRem Durchmesser, Superfinish- Aggregat, Queraggregat und
Satinierwalze, erfullt das hier gezeigte System 1350 T5 durch seine besondere Konfiguration jede Produktions- und
Endschleifanforderung von Industrieunternehmen und anspruchsvollen Zulieferfirmen, fir die Produktivitat und
Anwendungsflexibilitat zusammen unverzichtbare Faktoren sind.

Da sich der Elektroliifter unter dem Arbeitstisch
befindet, braucht die Maschine weniger Platz und
wirkt somit Lirmmindernd.

Das innen liegende, kompakte Queraggregat kann, fir besondere Bearbeitungsanforderungen des Kunden, in jeder
Position in der Maschine angebracht werden. Das innovative System zum seitlichen Herausziehen des Aggregats
auf Teleskopfithrungen (ein Patent von DMC) erméglicht es einem einzigen Bediener, das Schleifband ganz einfach
auszuwechseln, und erleichtert die regelmiRige Reinigung und Uberpriifung. Das Aggregat ist mit dem elektronischen
Gliederschleifschuh ,,EPICS“, rotierender Abblasvorrichtung zur Reinigung des Schleifbandes und mit einem Inverter
angetriebenen burstenlosen Motor ausgestattet.
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Konfiguration fUr das Bursten von Profilplatten

1

Ideale  Konfiguration  fur die
Feinbearbeitung von Schranktiiren,
Turen und Fenstern und Elementen
mit Profil im Allgemeinen (Leisten fiir
Rahmen, Blendrahmen, Kabelkanile,
Spundbretter, Sockelleisten, usw).

Hohere Wirksamkeit der
Schleifwirkung an den Kanten,
dank der umlaufenden
BewegungderTragstrukturder
Gruppe mit 19 Drehscheiben,
die es ermoglichen, auch die
unzuginglichsten Bereiche
der Profilplatte zu erreichen.

Mit den gezackten Biirsten und der
Vorbereitung  der  Vorrichtungen
zum Schwingen der Walze und der
Einstellung  der  Schrigstellung
der Streifen, die eine einheitliche
Schleifwirkung erméglichen, lasst sich
eine hervorragende Oberflichenqualitit
beim Schleifen der profilierten Seiten
erzielen.
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Konfiguration des kompakten Universal-Kalibrier- und Feinschleifautomaten

Kompakt und zuverldssig, wurde die neue System T2 1350 entwickelt, um die
Produktionsanforderungen kleiner und mittlerer Unternehmen zu erfiillen,
die keine besonders hohen Produktionsleistungen benétigen, die jedoch
gesteigerten Wert auf die Vielseitigkeit der Anwendung legen. Es ist hier
moglich, die Werkstticke mit der schriggerippten Stahlwalze zu kalibrieren.
Die Platten danach mit der Schleifwalze, und dem elektronischen Schleifschuh
zu schleifen.
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Konfiguration des kompakten Universal-Kalibrier- und
Feinschleifautomaten

Hydra-Steuerungen

Der grofle Durchmesser der Schleifwalze
und die Technologie des elektronischen
Gliederschleifschuhs ,EPICS*
garantieren hohe Qualitit beim
Endschliff.

)

Die gesamte Software zur
Maschinensteuerung st
urheberrechtlich geschutzt
und wurde von den
Ingenieuren von DMC
eigens entwickelt und mit
Hilfe der Hinweise von
Kunden perfektioniert. Das
Ergebnis ist eine extrem
einfache und zuverlissige
Benutzerschnittstelle, die
auch den Anforderungen des
anspruchsvollsten Bedieners
gerecht wird.

[l o=
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Das neue System zur schnellen Befestigung e
der Aggregate am Grundgestell und der digitale ‘
Anzeiger des Arbeitsmafles sorgen dafur, dass
die Einstellung der Maschine extrem rasch und

prizise erfolgt. . _ '
Serienmifig in alle

»System® Schleifmaschinen
eingebaut, erméglicht es die
Steuerung ,Hydra V-Pad*,
alle Arbeitsparameter am
Touchscreen einzustellen
und in Echtzeit zu prifen,
ob die Maschine richtig
arbeitet.

Das kabellose elektronische Messgerat erméglicht
es, die Maschine auf die Arbeitsstirke zu
positionieren, die Vorrichtung selbst gemessen
hat. Die Kommunikation an die Maschine erfolgt
kabellos; auch das gewiinschte Arbeitsprogramm
kann mit der Fernbedienung abgerufen werden.
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Innovative Losungen fur edle Feinbearbeitungen

DMC bietet mit seiner Produktreihe System
einzigartige technologische Vorrichtungen
auf diesem Marktsektor, mit denen sich
reizvolle Feinbearbeitungseffekte erzielen
lassen, die typisch fiir handwerkliche
Arbeiten sind. Diese Vorrichtungen
ermoglichen edle Feinbearbeitungen, wie
den Sigeschnitteffekt, den Wurmsticheffekt,
den Welleneffekt (Quer- und Liangswellen)
neben vielseitigsten Biirsten- und rustikalen
Effekten.
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Innovative Losungen fur edle Feinbearbeitungen

Mit der innovativen Sageblattgruppe lisst sich
der Effekt einer unregelmifiigen Oberflache
nachahmen, der durch einen Schnitt mit der
Bandsage produziert wird. Durch die Méglichkeit
der Einstellung der Ritztiefe des Sigeblatts und
der Drehgeschwindigkeit kann man die Ritztiefe
und Verteilung kontrollieren und daher jedes
Mal bestimmen, welche Wirkung die endgiiltige
Feinbearbeitung haben soll.

Das Aggregat fiir die Holzwurmoptik ist mit
einem System auf Linearfithrungen zum schnellen
Wechsel ausgestattet, wodurch die Effekte leicht
zu wechseln ist, indem man die Anordnung der
Négel fur die Holzwurmoptik dndert.

Durch die senkrecht und quer verlaufenden Bewegungen des
Werkzeugs ist es mit dem ,HohIimeifelaggregat moglich,
unbegrenzt und frei programmierbar die verschiedensten
»Hohlmeif3eleffekte* zu reproduzieren, die sich durch die Tiefe
der Einschnitte, Verlaufsmuster und Form der Vertiefungen/
Rillen unterscheiden. Jeder gewiinschter Oberflicheneffekt
wird tiber das mit biirstenlosen Servomotoren angetriebenen
Einstellsystem, das schnelle und Zehntelmillimeter prizise
Bewegungen gewihrleistet, und mit der Steuerung ,,Hydra-PC*,
mit der das Arbeitsaggregat einfach und intuitiv programmiert
wird, erzielt werden.
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dmc system

Innovative Losungen fur edle Feinbearbeitungen

Mit dem ,Wave“-Aggregat kann man einen
Effekt lings und/oder quer verlaufender Wellen
erzielen. Die Frequenz des Wellenprofils kann
nach eigenem Bedarf mithilfe des Servomotors
erreicht werden, der die vertikale Veranderung der
Position der Schleifwalze steuert.

Das Schleifen oder eine

Strukturwirkung an
Werkstiicken mit quer zu
einander verlaufenden
Maserung wie zum

Beispiel bei Fenster oder
Mébelfronten erreicht man
durch das Schleifen mit den
Planetenaggregaten, die
sich in mehrere Richtungen
bewegen.

Mit der Gruppen der
Strukturwalze lassen sich
Feinbearbeitungseffekte
erzielen, die von der leichten
Porendffnung  bis  zur
extremen  Strukturierung
reichen. Durch ihre robuste
Tragstruktur und die
Leistungskraft der erhiltlichen
Motoren  sind  perfekte
Bearbeitungsergebnisse
gewahrleistet.
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hitech-laboratory

I6sungen fUr die Verarbeitung verschiedener Materialien

DMC Hi Tech ist eine Forschungseinrichtung,
die entstand, um Schleifmittel und
Materialien, die an Maschinen mit
flexiblen Schleifmitteln verarbeitet
werden, zu erforschen, aber auch die
Endbearbeitung innovativer Materialien
wie zum Beispiel Corian, Kunststoffe,
Quarze, Polyurethanstoffe, Steinwolle,
Zementfasern usw.

In ein DMC-Zentrum zum Kalibrieren und Schleifen zu investieren, bedeutet nicht, einfach eine Maschine zu erwerben.
Es bedeutet vor allem, Partner einer der grofiten italienischen industriellen Gruppen zu werden und Zugang zu den
exklusiven Dienstleistungen zu erhalten, die von dem fortschrittlichen Technologie- und Forschungszentrum angeboten
werden, das das Unternehmen erst vor kurzem am Firmensitz in Thiene (bei Vicenza, Norditalien) erdffnet hat.

Diese Einrichtung wird von hoch
spezialisiertem Personal geleitet und ist
mit modernster Technik zur Analyse der
zu verarbeitenden Materialien und der
verschiedenen Arten von Schleifmitteln
ausgestattet.  Mithilfe  zahlreicher
Vorfihrmaschinen kann in diesem
Forschungszentrum jede Art von
Bearbeitung getestet werden, um den
Kundenrasche und detaillierte Auskiinfte
dariiber zu geben, wie die gestellten
Anforderungen gelést werden kann,
und helfen somit auch Technologien
zu entwickeln mit dem man die neuen
Oberflichenbearbeitungen erhilt, die
heutzutage am Markt gefragt sind.
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ein komplette Palette an Arbeitsaggregaten

AGGREGAT Walzendurchmesser Max. Leistung Bandmafle Max. Leistung Bandmafe QUERSTRUKTURIER Bandmafe Max. Leistung " Werkzeugdurchmesser Max. Leistung
KONTAKTWALZE (mm) (kw) ) SUPERFINISH AGGREGAT (kw) ) AGGREGAT ) (kW) LANGSSTRUKTURIERAGGREGAT (mm) (kW)
1900 1900 4000 1 200 7.5
140 185 2620 B 2620 250 18,5

i

37 2620 18,5 2620 . S0<
I
. 3250 3250 2N
2620 1900
90 3250 30 2620
- 3250
9L AGGREGAT Werkzeugdurchmesser Max. Leistun Werkzeugdurchmesser  Max. Leistun
Tl ugaurchm r X, IStU Tl ugaure r X, I1STU
320 # zi+ SCHLEIFBURSTE ) e SSLNIERVALCE o) o
B 300 200 22
2620 400 ! 250 4

45 | 3250 Q\\\\\(I/)///Z
400 26-20 KN

90 3250

Walzendurchmesser Max. Leistung Bandmafle INTERNES, KOMPAKTES Bandmafle Max. Leistung OSZILLIERENDES AGGREGAT Anzahl BURSTENAGGREGAT ZUR  Werkzeugdurchmesser Max. Leistung

e (mm) (kW) ) QUERAGGREGAT e e ) (kw) MIT VERTIKALEN BURSTEN Maschinenversion — ; 'pii o, Aggregatbewegunglll vy pisTOCKREINIGUNG {mm) (kw)
1900 1350 4600 15 1350 9 (@ 125 mm) oszillierend 150
140 18,5 2620 1650 5194 15 1650 11 (B 125 mm) oszillierend 200 1,5
3250

=
E 2 @ 250 2,2

AUSSERES : : Bandmafe Max. Leistun OSZILLIERENDES AGGREGAT MIT ] : Anzahl ORBITALAGGREGAT MIT . : Anzahl
QUERAGGREGAT [aschipeierlon (mm) (kw) = DOPPLE VERTIKALEN BURSTEN “aschinenversion 4 'pi o Aggregatbewegung VERTIKALEN BURSTEN ~ Maschinenversion "y, Gron  Aggregatbewegung
1t 7500 18,5 1350 17 (D 125 mm) oszillierend 1350 19 (@ 125 mm) kreisend
35 9500 18,5 ‘ 1650 21 (@ 125 mm) oszillierend - 1650 23 (@125 mm) kreisend
1650 9500 22 :

Max. Leistung Bandmafe Werkzeugdurchmesser  Max. Leistung PLANETENAGGREGAT . . Anzahl d. Anzahl
SCHLEIFSCHUH AGGREGAT (kW) ) HOBELWELLENAGGREGAT {mm) (kW) MIT VERTIKALEN BURSTEN Maschinenversion Biirstenhalterscheiben d. Biirsten Aggregatbewegung
1900 180 30 1350 4 16 (D125 mm) | Planetisch+Oszillierend
' 2620 250 45 o 1650 5 20 (@ 125 mm) | Planetisch+Oszillierend
2620 bt

185 3250 (@ %
2620 efs el
30 3250
i . . Max. Leistung Werkzeugdurchmesser  Max. Leistung AGGREGAT FUR DIE Werkzeugdurchmesser
SAGEBLATTGRUPPE Maschinenversion (kw) HOHLMEIRELAGGREGAT {mm) (kw) HOLZWURMOPTIK {mm)
1350 2,2 210 15
1650 2,2
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Wwww.scmgroup.com
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/
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Patente

/

110.000
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Tischlereimaschinen
und professionelle
Maschinen pro Jahr

/

scm@igroup

Die technischen Daten kénnen sich je nach der gewihlten
Zusammensetzung dndern. Zu Zwecken der besseren Darstellung
zeigen einige Fotos Maschinen mit Zubehor. Die technischen
Daten kénnen ohne Vorankiindigung verdndert werden; solche
Verinderungen haben keinen Einfluss auf die von den EU-Vorschriften

vorgesehene Sicherheit.
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