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Kappsage Model DTS-250-E

Zum Ablédngen oder Trennen von Profilen aus Kunst-bzw.Holzwerkstoffen o.4. im Durchlauf.
Die DTS-250-E & 350 und Ihre Méglichkeiten:
= Trennen von aufeinanderfolgenden Werkstiicken an der Stol3fuge

|| Abldngen von Endlosmaterial wie z.B. aus einem Extruder in bis zu 20
unterschiedliche,programmierbare Ldngen

| Kombination aus beiden Funktionen, somit Trennen und Aufteilen von
Werkstiicken in einem Arbeitsgang.

B Das Abtrennen von Furnieriiberhdngen, bezogen auf die Kernstiickenden
= Abldangen nach MalRvorgabe bezogen auf den Werkstilickbesdumschnitt.

Um mechanischen Verschleil3 zu minimieren, wird die Geschwindigkeit bei der Riickfahrt zur
Grundstellung jedesmal automatisch den Anforderungen entsprechend berechnet und ausgesteuert.

Eine Besonderheit der “DTS” ist eine optional erhéltliche, stolBddmpferlose Ausfiihrung. Hier wird (iber die
Steuerung das Ségeventil zielgenau umgesteuert und somit die Masse der Sdge von dem Luftpolster im
Zylinder aufgefangen.Unter der Verwendung einer mitgelieferten Memory-Karte kann ein
Optimierungslauf gestartet werden. Dieser bewirkt eine automatisierte,programmtechnische Anpassung
elektrischer Bauteile der Sége, die z.B. nach einem Funktionsausfall ausgetauscht wurden

Technische Daten: DTS - 250 E Technische Daten: DTS - 350
Schnittbereich: Breite: 140 mm Héhe: 35 mm Schnittbereich: 10-320 mm max
Drehzahl des Ségeblattes: 5600 U/min Schnitthéhe: 130 mm max
Gesamtleistung: 4 KW/BKW Drehzahl des Ségeblattes: 3600 o. 4200
Luftverbrauch: 4NL/Takt Gesamtleistung: 8 KW
.Vorschubgeschwindigkeit: 40/80 m/min Luftverbrauch 4 NL/Takt
Vorschubgeschwindigkeit: 80 m/min
Anzahl der Kappschnitte: 35/50 pro min Anzahl der Kappschnitte: ~ 50/min max
Genauigkeit: +/-2 mm Genauigkeit: +/-2 mm
AbmefBung: LxBxH 1720 x 1000 x 1530 mm  AbmeBung:LXBXH 2010x1360x1800
Optionen: DTS - 250 E Optionen: DTS - 350
B Antrieb fiir Vorschub 80m/min und B 2. Transportriemen fiir breite Werkstiicke
50 Kappschnitte B Auszugsrollen zur weiteren Werkstiickflihrung
B S&geblattvorschub mit Proportionalventil und m  Steuerung des Besdumschnitts mit Dreh-
MeRsystem Impulsgeber (Vorder und Hinterkante)
B Werkstoffspezifische Sageblétter B Doppelségeblatt fiir Besdumschnitt (Alu-
B Auslaufband mit 2 Auswerfern Streifen) Vorder und Hinterkante
B Sonderlackierungen B Auslaufband mit 2 Auswerfern
B Sonderspannungen B Werkstoffspezifische Sdgeblétter

m Sonderlackierungen, Sonderspannungen
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Kappsage DTS-250-E & 350

DTS - 250 E

DTS - 350
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Spezialmaschinen fiir die Bau-, Mobel- und Zulieferindustrie -
ob Einzelmaschinen oder komplette Fertigungsstra3en, wir ent-
wickeln, projektieren, konstruieren und fertigen

Profilummantelungsmaschinen, Type DUP Vierseitige Ummantelungsmaschinen, Type DUS
Fur das Ummanteln profilierter Kernteile aus Die Anlage dient speziell zur Herstellung von Schub-
Materialien wie Holz, Holzwerkstoffen, Kunststoff kastenzargen aus Spanplatte - Kunststoffolie - PVAc-
oder Metall, mit allen kaschierfahigen Materialien Leim. Planung und Lieferung kompletter Maschinen-
unter Verwendung aller Ublichen Klebersysteme. straiBen.

Beschickungseinrichtungen, Type DLBA

Fur die Beschickung von Profilummantelungs-
maschinen oder ahnlichen Anlagen, mit oder ohne
Licke, fur stapelbare und nicht stapelbare Werk-
stlicke, zum manuellen Befiillen oder im Verbund in
einer Produktionslinie.

Kappsdgen, Type DTS

Synchron zum Material laufende Ségen fir das
Trennen ummantelter Werkstlicke an der Stostelle
bzw. Aufteilen der Rohlange in Teilléngen. Hohe
Geschwindigkeit - hohe Taktzahl.

Rollenschneidemaschinen, Type RSW, USD und SSW
Flr das Langstrennen von Rollenware aus Folie, Papier,
Laminat und Furnier. Unterschiedliche Messersysteme
stehen fur den individuellen Anwendungsfall zur Ver-
flgung: Klingenschnitt - Quetschmesserschnitt -
Tellermesserschnitt - Blockmesserschnitt.

Kaschieranlage, Type FKM

Flr das Kaschieren von Rollen- oder Blattfurnier
mit Vlies unter Verwendung von PVAc-Leim. Die
Anlage dient auch zum Doublieren von Papier
(Trager + Dekor) und zur Herstellung von
Starkfurnier.

Gehrungskreissdage Type DGK

Mit der doppelseitigen Gehrungskreissage werden
Profilleisten beidseitig auf Gehrung geschnitten. Der
Gehrungswinkel ist stufenlos um +/-45° einstelloar.
Die Einstellung der Schnittlange und der Winkel
erfolgt manuell oder mit Positioniersteueruns.
Zusatzaggregarte: Dubelbohrkdpfe oder Lamello.

Eckenausklinksdge, Type EA 150/150

Mit der Eckenausklinksage werden aus Platten-
werkstiicken rechtwinklige Ecken ausgesast. Die
SchnittmaBe kénnen im Bereich von 0-150 mm
eingestellt werden. Es kdnnen auch Werkstlicke
bis zu einer Hohe von 150 mm gestapelt werden.
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