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Prévus pour le séchage de bois déchiquetés,
plaquettes forestiéres, copeaux,
sciures de bois et céréales

Rendement jusqu’a 5 m® / heure
Economiques et efficaces

Trés faible colt d’exploitation
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Plaquettes séchées a.25-30 % d’humidité sur brut : peuvent étre stockées av‘sgumfapbﬁ; risque dg ﬁéperditi‘on .

d’énergie par décomposition microbienne et de formation de champignons. 1S

*

"

Plaquettes sé{chées 315-20 % d’humidité sur brut : rendement calorifique doublé par rapport a des plaquettes
trés humides, générent moins de cendres et contribuent 3 augmenter la durée de vie qle la chaudiéere
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Plaquettes séchées a 8-13 % d’humidité sur brut : conviennent pour la fabrication de bﬁnuettes %ois et de lfoi;
déchiquetés de petit calibre. La sciure de bois séche fait partie des composants destinés a la fabrication des
& pellets (gl"anulés) ou peut servir de combustible pour les installations de gazéification au bois.
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Lors de la mise au point de ses séchoirs a biomasse, EBERL a concentré tous ses efforts sur la
sécurité d’exploitation, la faible consommation d’électricité et le rendement calorifique élevé.

® Tambour de séchage opérant en flux continu, d’ou une consommation calorifique
réguliére

® Equipé d’un échangeur a eau chaude, température requise de 80° C a 95° C, a raccorder
a une chaudiére a bois a production d’eau chaude, ou une chaudiére au biogaz

@ Ventilateur et motorisation a faible consommation d’électricité

® Régulation entierement automatique associée a une mesure permanente du taux
d’humidité de la matiére a sécher
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Tambour de séchage pour biomasse
opérant en flux continu
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Les bois déchiquetés sont amenés a I’aide d’une vis sans fin depuis le silo de stockage vers le tambour de séchage
a lintérieur duquel ils vont migrer. Une soufflerie d’air chaud sec opérant a contre-courant va réchauffer la matiére
a sécher et se charger progressivement d’humidité.

Principe de fonctionnement du tambour par compartimentation permettant un
rendement calorifique trés élevé

Equipé de ventilateurs a basse consommation grace a la faible résistance de lair
dans le tambour de séchage

Tambour a rotation lente dont Ia motorisation ne consomme que trés peu
d’électricite

Séchage homogéne grace a une technique élaborée de brassage de la matiére
dans le tambour
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® 4 types de séchoirs ayant un rendement de 0.25 m® & 5 m® / heure

® Fluides chauffants : eau chaude, vapeur, huile thermique, ou chauffage
direct par air chaud produit par un générateur a déchets bois

® Réseau de récupération de chaleur en option

® Alimentation automatique depuis notre silo tampon ou par
raccordement a une extraction existante

® Prévus pour sécher presque toutes sortes de matiéres humides

Si vous souhaitez certains compléments d’information tels que rendement,
fonctionnement, consommation d’énergie, chauffage, n’hésitez pas a nous contacter.
Faites confiance a la grande expérience et au sérieux d’EBERL et investissez dans un
séchoir a biomasse d’avenir, éprouvé et rentable.
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votre artenaire dans le domaine du séchage du boi

Séchoirs sous vide et containers de séchage
:' Mo D A Traitement thermique NIMP 15 des bois d'emballage et des palettes r
Séchoirs a biches et bois de chauffage [ e ]
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