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MODERNSTE SCHLEIFANLAGEN MIT INNOVATIVSTER TECHNOLOGIE  
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ANLAGEN GEEIGNET FÜR SCHLEIFEN VON:  

 

 Flügel und Blendrahmen  

 Profilierte Leisten  

 Türen  

 Zimmerei  

 Profilierte Möbelteile  

 Treppen  

 Bretter  

SCHLEIFANLAGEN FÜR VERLEIMTE RAHMEN UND PROFILIERTE LEISTEN  

FENSTERBAU INDUSTRIE  

Die Schleifanlagen sind speziell für den Fensterbau konzipiert. 

Automatisches Schleifen nach dem Hobeln, nach dem Profilieren oder auch als zwi-

schenschliff gehört nun zum Standard! Wir schleifen Einzelteile komplett und bei ferti-

gen Flügel und Rahmen sämtliche Innen- und Außenprofile. 

EINE LÖSUNG FÜR JEDEN BETRIEB (SCHREINEREI / ZIMMEREI)   

Das „Bürsten“ von Hand ist vorbei! Für den Innenausbau bieten wir einzigartige Maschinen mit welchen Sie nicht nur schleifen 

aber auch im anhaltenden Trend von rustikalen Oberflächen noch schneller und einfacher in die Zukunft schleifen können. 

Schleifen  Strukturierung  

Schleifen  Strukturierung 
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SCHLEIFEN IM VERGLEICH  

TECHNOLOGIE DER ZUKUNFT  

 Wir kappen perfekt die Holzfasern mikroskopisch klein 
quer ohne sie zu reißen. Normalerweise unser Abtrag ist 
0,2 mm.   

 
 
 
Ablauf (simultan)  
Außenprofile (Außenprofilbürste) 
Stirnseite Schlitz / Zapfen (optional – vertikaler Schleifteller)  
Innenprofile (Tiefenbürste)  
Setzholz / Kämpfer / Sprossen (optional –Querbürste)  
Oberfläche (Schleifteller)  
Feinschliff (Schleiflamellenwalze)  
 
Technologie der Zukunft 
Maximum 5 – 10% Ecken innen  (bis max. 2 Minuten während 
die Anlage läuft durch 1 Bediener).  
 
 
 
 
Vorteile 
Bedienung durch 1 Person.  
Vollautomatischer Schliff 4 – 6 Min (je nach Schleifanlage).  
Vollautomatische Programmierung (Touchscreen). 
1 Maschine für Rohschliff / Zwischenschliff oder / und Lackzwi-
schenschliff / MDF / Furnier / Rustikalschliff.  
Schnellwechselsystem für Einzelne Aggregate (Schleifteller / 
Walzer usw.) .  
Enorme personelle und zeitliche Einsparungen für den perfek-

ten Schliff am gesamten Flügel und / oder Rahmen, Türen, 

TRADITIONELLES SCHLEIFEN  

 Nicht mehr geeignet für die zukünftige Technologie im 
modernen Fensterbau. 

 Flügel und Rahmen können nur limitiert geschliffen 
werden.  

 Kostenintensive Anschaffung für eine veraltete Techno-
logie.  

 
Ablauf 
Kalibrieren  
Schleifen  
Feinschleifen  
 
 
 
 
Manueller Aufwand zusätzlich  
Alle Außenprofile  
Alle Innenprofile schleifen   
Stirnseiten nachschleifen  
Setzholz und Kämpfer schleifen 
Sprossen schleifen   
 
Nachteile  
Je nach Maschine muss der Flügel / Rahmen ein zweites Mal 
geschliffen werden.  
Mindestens 2 Personen beschäftigt.  
Hoher zusätzlicher manueller Aufwand (mindestens 10 – 15 
Minuten). 
Verletzung der Hölzer durch manueller Eingriff der ge-

schliffenen Oberflächen.   

Traditionelles Schleifsystem Unseres Schleifsystem 

Rapider Austausch der Lamellen um unterschiedlichen Ergebnisse zu erreichen 
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EINIGE BEISPIELE VON UNSEREN WERKZEUGEN  

   Warum haben wir dieses Werkzeug gewählt  ?                               Die geschliffene Oberflächen sind in Rot markiert  

Außen Profilen durch laterale Bürsten  
Innovative Schleifentechnologie der Oberflächen durch  
oszillierenden Schleifteller 

Schleifen von profilierte Teilen durch Discbürsten  Schleifen der Stirnseiten durch vertikalen Teller  

Schleifen der Innenseiten durch Tiefbürste    

Schleifen der profilierte Teilen und Sprossen durch Querbürsten  Schleifen der profilierte Teilen durch Rundbürsten  

Schleifen der Oberflächen durch Schleiflamellenwalze  Schleifen der Tiefplatten durch Schleifteller 
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OBERFLÄCHEN TECHNOLOGIE  

FENSTER FÜR IHRE ZUKUNFT 
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Einzigartige Technologie mit viele patentierten Werkzeugen die ein gleichzeitiges Bearbeiten von allen Flächen (Außen / In-

nen / Sicht / Ober - Flächen) erlauben.     

 

DIESE ANLAGEN KÖNNEN VERWENDET AUCH FÜR:  

 Profilierte Möbelteile 

 Dielen 

 Bretter 

 Profile 

 

VERSCHIEDENE ANWENDUNGEN WIE:  

 Vorschliff (Rohholz)  

 Zwischenschliff (imprägnierte / verfestigte / grundierte / lackierte Werkstücke)  

 Bürstenschliff 

 Öffnung der Poren  

 Strukturierung (Es ist möglich durch alle diese Werkstücke zu strukturieren dank des schnellen Austauschens der Werkzeu-

ge) 

 

SCHLEIFEN VON :  

 Massivholz  

 Furnierte Werkstücke 

 MDF Platten  

 

VORTEILE DIESER ANLAGEN  

 Verschiedene Einsatzmöglichkeiten dank der rapide Austausch der Werkzeuge.  

 Die Zeitersparnis gegenüber manuellem Arbeiten ist erheblich.  

 Garantierte Zeitdauer der Endprodukte dank des perfekten Schliff der Oberflächen.    

 Vollautomatische Anpassung der Werkzeuge.  

 Niedrige Folgenkosten.  

 Niedrige Laufgeräusche.  

 Geschlossenes Gehäuse für Staubarme Umgebung und geschützte Arbeitsplatz.  

 Einfache Wartung und Einrichtung.  

SCHLEIFMASCHINEN GEEIGNET FÜR SCHLEIFEN VON RAHMEN UND FLÜGEL  
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Die Vorbereitung der Oberflächen aus Rohholz durch unseres 

Schleifsystem ist so hochwertig und gleichmäßig  dass oft der 

Lackzwischenschliff entfällt denn es stehen bei der Imprägnie-

rung oder Grundierung  keine Fasern mehr auf deshalb der letzte 

Feinanstrich wird ohne Zwischenschliff anwenden. 

ANLAGE - BAUREIHE WINSAND - WÄHREND DER VORSCHLIFFBEARBEITUNG 

Schleifen von Rohholz 

ANLAGE -  BAUREIHE WINSAND - WÄHREND  DER ZWISCHENSCHLIFFBEARBEITUNG (IMPRÄGNIERUNG / GRUNDIERUNG)  

Schleifen von grundierten Oberflächen 

Manche Holzarten präsentieren ein sehr starkes Phänomen von 

Aufstehen der Fasern. Es hat als Nachteil ein großen Verlust der 

Anstrichmittel während des Zwischenschliffs. Durch unser inno-

vatives Schleifsystem dieses Phänomen geschieht nicht mehr und 

das bringt wichtigen Vorteile zu dem Endprodukt bezüglich seiner 

Zeitdauer. 

ANLAGE -  BAUREIHE WINSAND - WÄHREND DER ZWISCHENSCHLIFFBEARBEITUNG (ZWISCHENBESCHICHTUNG)   

Durch unsere geeignete Werkzeuge können wir auch die lackier-

te Oberflächen schleifen sowohl gegen das Auftreten von gewell-

ten Oberflächen als auch um eine perfekte finish letzte Beschich-

tung zu erreichen.  

Schleifen von Zwischenbeschichtung 

ANLAGE -  BAUREIHE WINSAND - WÄHREND DER STRUKTURIERUNG   (MESSINGSTAHLDRAHT / KUNSTSTOFF - BÜRSTEN)  

Strukturierung der Oberflächen  

Einfachster Wechseln von Schleifbürsten und Tellerbürsten er-

möglicht das maschinelle Strukturierung für rustikale Oberflä-

chen um den anhaltenden Trend zu erfüllen.  
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GLEICHZEITIGES BEARBEITEN VON ALLEN FLÄCHEN:  OBEN / UNTEN/ AUSSEN / INNEN 

  

Schleifen der Außenprofile durch schwenkbare laterale Bürs-

ten.   
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Vertikaler Teller und Tiefbürste für Stirnholzbearbeitung besonders wichtig für Schleifen der Zapfen und Schlitze. Außerdem  

schleift die Tiefbürste die innen Seiten der Rahmen.  

  

  

  

 Schleifteller für Schleifen der Oberfläche   

 Gleichzeitige Umdrehung und Oszillation 

 Abtrag bis max. 0,2 mm  

 Schleifen der Rohe Oberflächen 

 Schleifen der Imprägnierte / Grundierten / Lackierten 
Oberflächen  

 Entfernung von Stuckresten  

Schleiflamellenwalze Rohschliff im Durchlauf und Feinschliff im 

Rücklauf . 

Querbürste für Schleifen der Kämpfer und Setzhölzer.   
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FACHGERECHTE HERSTELLUNG 

EINFACHSTER WECHSEL VON WERKZEUGEN ERMÖGLICHT DAS MASCHINELLE STRUKTURIEREN IN DER HOLZBEARBEITUNG  

Schleifanlage wird in 5 Minuten eine Strukturierung 

Anlage    

Beispiel :  

beim Wechsel von Schleifteller   

Herausziehende Schleifstationen, deshalb:  

 Einfacher Wechsel der Schleiflamellen 

 Einfacher Wechsel der Werkzeuge  

 Einfacher technische Kontrolle  

EINFACH UND BEDIENERFREUNDLICH ZU HANDHABEN 
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 Mehrsprachiger Touchscreen 

mit Teleassistenz 

 

 Große und leicht zu treffende 

Symbole für die sichere Bedie-

nung  

Ergonomischer Einlauftisch der sich  

aufgrund der Werkstückbreite anpassen lässt  

VOLLAUTOMATISCHE STEUERUNG DER MASCHINE  

MODERNSTE ELEKTROTECHNISCHE TECHNOLOGIE  

ZUBEHÖRE  
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SCHLEIFANLAGE WINSAND 4 besteht aus:  

 2  schrägbare laterale Bürsten   

 1 Tiefbürste   

 1 Schleiflamellenwalze  

 3 oszillierende Schleifteller   

SCHLEIFANLAGE WINSAND 5 besteht aus:  

 2  schrägbare laterale Bürsten   

 1 Tiefbürste 

 1 Schleiflamellenwalze  

 1 Querbürste   

 3 oszillierende Schleifteller   

SCHLEIFANLAGE WINSAND 6 besteht aus:  

 2  schrägbare laterale Bürsten   

 1 vertikaler Schleifteller  

 1 Tiefbürste 

 1 Schleiflamellenwalze  

 1 Querbürste 

 3 oszillierende Schleifteller   

W I N S A N D  4  

W I N S A N D  5  

W I N S A N D  6  
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OBERFLÄCHEN TECHNOLOGIE 

BAUREIHE DER ANLAGEN FÜR PROFILIERTE LEISTEN  
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SCHLEIFEN VON PROFILEN IN FENSTERINDUSTRIE  

 Automatische Stärke, Breite und Profilerkennung.  

 Die Profilumstellung erfolgt innerhalb von Sekunden.  

 Schleifteller Aggregate für den Sichtflächenbereich die Holzfasern 

mikroskopisch klein quer kappen.  

 Schleiflamellenwalzen aus 7 Richtungen : 2 laterale schrägstellba-

re Schleiflamellenwalzen + 2 Schleiflamellenwalzen (oben / un-

ten)  - die obere ist schrägstellbar.  

 Modulares Konzept angepasst an die jeweilige Schleifaufgabe.  

 Anwendung in einer Arbeitsinsel oder in einer Arbeitsstraße.   

VERSCHIEDENE ANWENDUNGEN WIE:  

 Vorschliff (Rohholz)  

 Zwischenschliff (imprägnierte / verfestigte / grun-

dierte / lackierte Profile)  

 Bürstenschliff 

 Öffnung der Poren  

 Strukturierung (Es ist möglich alle diese Werkstücke 

zu strukturieren dank des schnellen Austauschens 

der Werkzeuge).   

FACHGERECHTE HERSTELLUNG 

VORTEILE  

 Verschiedene Einsatzmöglichkeiten  

 Die Zeitersparnis gegenüber manuellem Arbeiten ist erheblich  

 Lebensdauer der Fertigprodukt garantiert durch perfektes und 
konstantes Schleifen der Werkzeuge.  

 Vollautomatische Anpassung 

 Bearbeitung von 1, 2, 3 oder 4 Seiten 

 Niedrige Folgekosten dank einzelne und schnelle Austausch 
der Schleiflamellen.  

 Geringe Laufgeräusche  

 Geschlossenes Gehäuse für staubarme Umgebung und ge-
schützten Arbeitsplatz  
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 Mehrsprachiger Touchscreen mit Teleassis-

tenz 

 Große und leicht zu treffende Symbole für 

die sichere Bedienung  

UNTERSCHIEDLICHE VARIANTEN  

PROFILSAND 6  

geeignete für Profilen von Flügel und Rahmen  

PROFILSAND 4  

geeignete für Profilen von Rahmen  

PROFILSAND 4-UD  

geeignete für Sichtflächenbereich der Profile (oben / unten)  
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VARIANTEN FÜR HOLZ-ALU FENSTER 
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E I N S Ä T Z E   

Vorschliff von den Profilen  

Zwischenschliff von den Profilen  
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By ECOENERG SRL 
WERK: Via Ceratelli, 2  

46043 Castiglione delle Stiviere (MN) - ITALIEN    
TVA:  02160740227 

Tel. +39 0376 1514609 Fax. +39 0465/685505     

www.ecoline.info     info@ecoline.info   


