Materialdruck auf
das Sageblatt

Beim Sagen von empfindlichen Werkstlcken
werden beim Horizontalschnitt oftmals Keile in
die Schnittfuge gesteckt, um das Gewicht des
oberen Streifens abzufangen. Da das Werkstutck
durch die Advanse Klemmzangen gehalten wird,
bleibt der Sageschnitt frei. Es mussen dank dem
Advance Klemmsystem keine Keile eingesetzt

werden.

Hochster Reingewinn durch
das Advance Klemmsystem

Handling uber Kopf

Weil das Werkstlck von unten nach oben auf-
geteilt wird, mtssen keine Streifen von oben ab-
genommen und zwischengelagert werden. Dies
bedeutet, dass, vor allem bei gréBeren (hdheren)
Platten, keine zwei Personen bendtigt werden,
um Streifen Uber Kopf abzunehmen.
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Zwischen-
lagerung

Die Notwendigkeit ~Streifenmate-
rial zwischendurch zu lagern entféllt.
Dies bedeutet weniger Zeit, weni-
ger Kraftaufwand, weniger Risiko
von Beschéadigungen und das alles
mit nur einer Person. Reingewinn!
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Advance’ Quadra

Maximale Schnittldnge 4300/5300 4300/5300

Maximale Schnitthdhe (hor) 2000 2000
Maximale Schnitthdhe (vert) 2100 2100
Max. Plattenhdhe 2100 2100
Max. Schnitttiefe m Spannzangen 55 55

Max. Schnitttiefe 0 Spannzangen 80 80
Vorschubgeschwindigkeit manuel 0-20 m/min
Durchmesser Sageblatt 300 300
Elektroanschluss 400V/3ph/50Hz = 400V/3ph/50Hz
Motor (S6) 4 kW 4 kW
Luftdruck 6 bar 6 bar
AbsauganschluB 1x120/1x100 1x120/1x100

m Finzigartige Prézisionsfiihrung fir Sdgebaum und Sdgeaggregat

m Sehr leises Motorgehduse durch Larmisolation

m CE: Gepriifte Sicherheit

m Genauigkeit: 0,1 mm/m (DIN 875/1)

m Robustheit: Modular geschweiBtes Gestell, schwerer
gegossenen Langenanschlag, gefiihrt auf Stahl-Rundstange

Automatisches Eintauchen vom Sdgeaggregat

Pneumatische Sageaggregat-Blockierung und Feineinstellung

in bedienerfreundlicher Hohe flr horizontale Sdgeschnitte
Pneumatisch ausweichendes Lattenrost

Doppelt kugelgelagerte Materialauflagerollen,

mit pneumatischem Plattenklemmer

Advance System mit 2 Spannzangen

Kleinteilanlage oberhalb der Mittelauflage Uber die gesamte Schnittldnge
Feineinstellung fir Prazisions-Langenanschlag
Maschinenzubehdr einschlieflich CD-Rom, Gebrauchsanleitung,
Werkzeuge und Internetsupport

Vorlagenhalter

3 Meter Mittelauflage mit integriertem Endanschlag

Materialauf- und Abfiihrrolle

Plattenschwenkung-/aufsetzfiihrung

Staubabweiser fiir obere Fihrungsschiene

Doppelte Kettenfiihrung von Ségeaggregat

Elektromagnetische Bremse fiir Sdgemotor

Manuelle Programmierschiene fir wiederkehrende MaBe
Klappbarer Streifenschneidanschlag

A 945 945
B 1750 1750
C 5510/6510 = 5510/6510
D 2580 2580
E 3050 3050
Gewicht in kg 1000 1040

Bei horizontalen Ségeschnitten im hdchsten Stand: + 160 mm.
Bendtigter Platzbeaarf rechts vom Maschinengestell: + 300 mm.

Spezielle Abmessungen (Sonderschnittmale) auf Anfrage.

m GroBe Schnitttiefe 80 mm

m Standardausstattung mit pneumatischen Funktionen

m Viele zusatzliche automatische Funktionen lieferbar

m Bedienerfreundlicher Touchscreen ligferbar

m Rundstangen-Prazisionsfiihrung fir vertikalen und
horizontalen Verfahrweg

5,5 KW (S6) Motor

Polumschaltbarer Motor

Stufenlos regelbarer Motor

Automatisches Schwenken vom Sdgeaggregat

Elektronische Anschlag-Positionierung fiir vertikale Sdgeschnitte

Elektropneumatisches Doppel-Schnitt Vorritzsystem

Horizontalschnittprogrammierung

Automatische Positionierung vom Sagebaum

Kleinteilanlagestlick

Zusatzlicher pneumatischer Plattenklemmer

Elektronische Digitalanzeigen

Vernebelungs-Spriiheinrichtung fir Massiv-Aluminium

TWIN Il Vorritzségeaggregat

Winkelschnittgerat fiir Gehrungssageschnitte

V-Nut Fraser mit Abtastvorrichtung fir Verbundplatten

Automatischer Schnittzyklus fir horizontale und vertikale Sageschnitte

Pneumatisch ausklappende Mittelauflage

Stufenlos einstellbare Vorschubgeschwindigkeit

Anschlagverldngerung

Einstellung der Lauflange vom Verfahrweg

Elcon Produkte unterliegen einer standigen Weiterentwicklung. Abbildungen sind unverbindlich. Anderungen von Konstruktion und Ausstattung vorbehalten.

PO Box 72 2450 AB Leimuiden The Netherlands
Waaier2 2451 VWV Leimuiden The Netherlands
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Advance

Precisely for you

Die Advance:
Weniger Handling,
nohere Produktion!

EL cci/
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Das Advance System

Das Elcon Advance Klemmsystem besteht aus beweglichen Spannzangen,
welche das Werkstlck an der Oberkante festhalten. Hierdurch wird das Aufteilen
eines Werkstlckes extrem vereinfacht. Es ist moglich eine Platte horizontal
und vertikal aufzuteilen ohne Zwischenabnahme, Zwischenlagerung oder
Wiederaufbringen von Werkstlckabschnitten oder Streifenware. AuBerdem
kann die Platte (oder das Plattenpaket) sehr einfach an der Unterseite besaumt

werden.

Weil die Platten an der Obenkante eingeklemmt, findet das Aufteilen an der Unterseite statt. Nach dem
unteren Besdumschnitt wird der erste Plattenstreifen gesagt. Dieser Streifen kann direkt links gegen den
Langenanschlag geschoben werden und vertikal in Kassetten aufgeteilt werden. Das Reststuck der Platte
bleibt in den Spannzangen und wird, nachdem der erste Streifen komplett aufgeteilt worden ist, auf den

=

Auflagerollen abgestellt. Nun kann der nachste Streifen gesagt und aufgeteilt werden.

/-

@bbebb

B
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Die neun Vorteile:
m Gesdgte Streifen missen nicht von der Maschine
abgenommen werden

Streifen miissen nicht zwischendurch gelagert werden

Streifen missen nicht wieder auf die Maschine gestellt werden
Der letzte Streifen muss nicht gedreht werden

GroBe Platten mussen nicht gedreht werden zum Besaumen

Mehrere Platten konnen gleichzeitig verarbeitet werden
Es ist nicht n6tig Keile in die Schnittfuge zu stecken

Und alles kann von nur einer Person ausgefiihrt werden.

Spannungsfreischnitt ohne Drehen der Platte.
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Platten) kann einfach und effizient durchgeflhrt werden.

Plattenpakete

Es kédnnen auch mehrere Platten gleichzeitig sehr einfach verarbeitet werden. Sowohl
das Besaumen als auch das Aufteilen von Plattenpaketen (auch von sehr diinnen

Prazisions-Langenanschlag
mit Anschlagverlangerung

Der stabile, klappbare Langenan-
schlag (mit Feineinstellung) wird
auf einer 30 mm massiven Rund-
stange gefuhrt.

Durch die Anschlagverlangerung
mussen schwere  Werkstlicke
nicht auf die Mittelauflage gestellt
werden, damit sie an den An-
schlag heranreichen.

Doppel-Schnitt t
Vorritzsystem AN

Neben dem TWIN il Vorritz- O
sadgeaggregat kann auch mit
dem Hauptsageblatt vorge-
ritzt werden. Im Gleichlauf
wird zun&chst das Werkstlck
ca. 2 mm tief vorgeritzt (Bild

[). AnschlieBend wird das
Werkstlick mit dem Hauptséa- S
geblatt in der ,gleichen Spur* Q
durchgesagt (Bild II).

Doppelt kugelgelagerte
Auplggerollst’ang !

Die Maschine ist mit doppelt kugelgelagerten Aluminium
Auflagerollen ausgestattet. Um das Werkstuck gegen
Verrutschen zu sichern wird die pneumatische Platten-
klemmvorrichtung aktiviert. Dies garantiert einen absolut
festen Stand auch von leichten und schmalen Werkst(ck.

Gestell

Eine vollig selbst tragende Konstruktion
mit verwindungsfreien Modulen, ist die
Basis fUr die gehartete Stahl-Rundstan-

genfuhrung.

Die spannungsfrei ausgerichtete Fuh-
rungsschiene garantiert eine Genauig-
keit mit einer Maximalabweichung von
0,7 mm/m. Dies garantiert eine sehr

lange Lebensdauer.
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