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Dappelgenrungssiae 16 74

« Solide GuBkonstruktion mit Integriertem Rundtisch

garantiert einwandfreie Profilaufiage fir winkel
genaues Ablangen

~ Schwenkbereich der S3gekapfe von 0* bis 45 stufenlos

nach links und rechts einstellbar, Dadurch Auften- und
innenmaBzuschnitte méglich

- Vertikale und horizontale pneumatische Materialspann-

einrichtungen gewahrleisten optimale Profil-Fixierung

* SerienmdBig mit Sageblattem

L

Dosierspritheinrichtung
Technische Paten

Rastpunkte bei 15,0°, 22,5°%, 30,07 und 45.0°

- schwenkbereich von 07 bis 45° stufenlos ainstelibar
* Hydropneumatischer S3gevorschub

Schnittbereich sighe Schnittdiagramm
sageblattdurchmesser 380 mm

- Sageblattdrehzahl 2.800 1/min,
* Spannung 2307400 V. 3~ 50 Hz

L]

-

#

Leistungsabgabe j= Motor 3000 W
Schnittlangenvarianten

3.000" mm
4,500 mm
6,000 mim

Optionen

G 79 N Maschinenbett in Stahiblechausiih Fung
{nur bei Schnittidnge 3.000 mm)

stationdre und fahrbare Werkstickauflagen
Kdmpferanschlag

» Absauggerste
* Sonder - Materialspannsinricht ungen

+*

Rallenbahnen

- Sonder-SEgeblatter
* Hochigistungsschneidmittel

'Eiektrnnikvarfanten ]

Manuelle Schnictelingenverstellung

mit digitaler Anzeige E 110

* Schnelles Ablesen durch digitale Anzeige

Maligenauigkeit /- 0,1 mm oro Metar
Eingabe eines belisbigen Referenzwertes (iher dis
Fronttastatur

* Umschaltung von Absolutma® auf Kettenmad

Beim Ausschalten bleibt das zulatzt eingestellte Maid
gespeichert

Automatische Schnitt léngenverstal-

lung mit Positionierelektronik F 255

* Antriebsunabhangiges Melsystem
- Robuster, verschieiBarmer Direktantrieb des fahrharen

Segeaggregates

" Mit 255 Speichersatzen und 35 Profilnummern

Zugeordnels Korreklurwerte

» Im Satzspeicher konnen Satznummer, Léngenmal,

Profilnummer, Winkelposition 907, 45° (gilt nur bei
DG 142, DG 104, DG 244) und Stickzahl abgespeichert
werdan

* Umschaltung ven mm/inch
- Schnittstelle RS 232

Do ppel gehrungssdgen

G 79 W

DG 794



<GroBe Schnittkapazitat:

Schneiden mehrerer Profile gleichzeitig >>

Doppelgehrungssdge D6 142

- AuBienmaBzuschnitt bei allen Schnittvarianten miglich
* Ideale Maschine fir die GroBserienfertigung bei
90°- und 45°- Zuschnitten
- Serienmabig mit Sdgeblattern
* Vertikale pneumatische Materialspanneinrichtung
» Automatisch &ffnende Schutzhauben

Technische Daten

* Kieinste Schnittlange 360 mm bei 90° und 45° geneigt Lo
» Neigungsbereich nach innen 90°- 45° -
- Schnittbereich siehe Schnittdiagramm
- 3ageblattdurchmesser 500 mm b
- sageblattdrehzahl 2.800 1/min. '&— =
* Spannung 230/400 V., 3=, 50 Hz
* Leistungsabgabe je Mator 4.000 W
» DruckluftanschliuB 7 bar
- Luftverbrauch je Arbeitstakt 40 | ohne Sprihen,
84 [ mit Sprihen

tG 142 N + E 25

Sehnittlingenvarianten

» 3000 mm
= 4500 mim
= B A0S mim
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Optionen

- DG 142 N Maschinenbett in Stahlblechausfithrung
(reur bei Schnittidnge 4.500 mm)

= Zwischenwinkeleinstellung mittels Handrad und
Digitalanzeige E 110
- Software - Erganzung T0r £ 500 Optimierungs-
programm, Softwaremodul fir Kapp- und Uberlangen-
schnitte

= Enkettendrucker

» Fahrbare oder automatisch abschwenkbare Werkstiick-
auflagen

- Sonder - Materialspanneinrichtungen

- Kampferanschlag und Anschnittanschiag

= Absauggerate

= Takieinrichtungen

= Rollenbahnen

- Sonder-53geblatter

- Dosiersprioheinrichtungen

- Hochleistungsschneidmittel

flEktPDﬁikuariantEﬂ

‘Manuelle Schnittlan enverstellung
mit 'i?é:mgi‘ ﬁu’zmgﬁ Iﬁi*!"i:ﬂﬁ e

* Siche DG 79 Seite 17

utomatische Schnittlangenverstel-
’;ungm“ mit Puegisﬁﬁfwﬁb’imﬁﬁ&ﬁ E 2855

= Siehe DG 79 Seite 17

tise h& &H‘mi:ﬁﬂﬁﬁgﬂn rstels
mit PC-Steuerung E 500/1

* Antriebsunabhaingiges MeBsystem

- Positioniergenauigkeit +/- 0,1 mm pro Meter

» Pneumatische Blockierung auf Position

- Robuster, verschleiBarmer Direktantrieb des fahrbaren
sageaggregates
 Industrie- PC mit Pentium - Prozessor od. gleichwertigem
FE‘hF‘.I'l.;‘L‘tF_‘} 1 GB
» Arbeitsspeicher min. 8 MB BAM

- 3.5"- Diskettenlaufwerk,

» 10.4"-Farbbildschirm und Industrietastatur

- 2 senelle und 1 paralfele Schnittstelle for die Anschluf-
méglichkeit eines Etikettendruckers oder Barcode -
Scanners

* Freler Steckpiatz fir Netzwerkkarte

Option E 50071

- Zusdtzliche PC-Tastatur

DG L42 + E 500

Doppelgehrungssdgen

DG L42 M

PG LYyeE-



< Bedienerfreundlich & vielseitig:

Die Lésung flr den Sonderbau und die Serie >?
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Dappelgehrungssige D6 104

Cptimale Doppelgehrungssage flr die Serien-
produktion und den Sonderbau
Dras universelle Schwenken und Neigen der Sage-

aggregate ermoglicht das Sagen von hohen und breiten

Prafilen, sowie alle Arten von Schifterschnitten

Dadurch kdnnen viele Profile ohne Beilagen geschnitten

WErdeEn

- AuBenmafizuschnitt bei allen Schnittvarianten moglich,

Dadurch keine umstandlichen Langenberechnungan
nitig, Grofer Vorteil bei Sonderwinkeln
Schwenkbereiche mit digitaler Winkelanzeige
Automatisch 6ffnende Schutzhauben

= Serienmallig mit Sageblattern
- Dosterspriheinrichtung

Technische Daten

- Kleinste Schnittlange 335 mm beij 80% und 45° genaigt

schwenkhbereich nach innen pneumatisch 90°. 45¢
{bis 22,5% manuell mit digitaler Anzeige)
MNeigungsbereich nach innen pneumatisch 905 45°

= schnittbereich sishe Schnittdiagramm
= sdgeblattdurchmesser 420 mm

- Sdgeblattdrehzahl 2.800 1/min.

* Spannung 2307400V, 3-, 50 Hz

"

Leistungsabgabe je Motor 4,000 W
Druckluftanschiul3 7 bar

- Luftverbrauch je Arbeitstakt 40 | ohne Sprithen,

w

24 | mit Sprihen
schnittli3ngenvarianten

2000

= 4,500 mm
= G000 mem

Optionaen

LG LOY M Maschinenbett in Stahlblechausfihrung
{nur bei Schnittlange 4.500 mm)

* Hydropneumatischer Sagevarschub
* Profilanhebeleisten
- Software -Erganzung fir E 500: Optimierungs-

programm, Softwaremodul fir Kapp- und Uberlangen-
schnitte

« Fahrivare oder autaomatisch abschwenkbare Werkstick-

auflagan

* Sonder - Materialspanneinrichtungen

-

Kampferanschiag und Anschnittanschlag
Etikettendrucker

- Absaugstutzen, Absauggerite
 Takteinrichtungen

» Rollenbahnen

« Sonder-5ageblatter

o

Hochleistungsschneidmittal

Elektronikvariantan |

Hanuﬂ 1e Ech r‘L}t tlﬁnginuerﬁtgl lung

‘mit digitaler Anzeige E 110

« Siche D6 79 Seite 17

Automatische E:hn:ttlAHHEnuarstgl—
lung mit Positionierelektronik E 255

s Siehe DG 7Y Seite 17

AutﬂmatL5£hi aschnittldngenverstel-

lung mit PC-Steuerung E 500/

- Sighe DG LYC Seite 19

Doppelgehrungssdagen

DG LO4 I

DG L0OY,



<Das Topmodell -

fur viele Schnittvarianten

und groBe Profile >>

Doppelgehrungssdge D6 244

Dras bewahrte elumatec Prinzip *Sagen von unten™:

- Dadurch frei zugangliche Auflagetische

Grofier Sageblattdurchmesser und optimale Ausnutzung
aes ageblattes bietet ausreichend Schnittkapazitat fr
alle Schinittvarianten

- Bei elumatec selbstverstindlich: AuBenmaBzuschnitt bei

allen Winkeleinstellungen Und Schnittvarianten.
Dadurch ber unterschiedlichen Profilhdhen keine
umstandiichen Langenberechnungen natig
GrofBer Vortedl bei Sonderwinkain

- Das universelle Schwenken und Nelgen der Sage-

aggregate ermoglicht das Sagen von hohen und breiten
Profilen, sowie atle- Arten von Schifterschnitten.
Dadurch konnen viele Profile ohne Beilagen geschnitten
Werden

- = Automatisch offnende Schutzhauben

= Serienmalig mit Sageblattern

= Dasisrsprahemrichtung




lelumatec

Technische Daten

« Kleinste Schnittlange 345 mm bei 90° und 45" geneigt

« schwenkbereich nach innen pneumatisch $0°- 457
(manuell bis 22,57 innen und bis 1407 nach auBen mit
digitaler Winkelanzeige)

« Neigungsberaich nach innen pheurnans:h a0 45°
(Zwischenwinkel manuell mit digitaler Winkelanzeige
und Revolveranschiag)

» Schnittbereich siehe Schnittdiagramm

+ Sdgeblattdurchmesser 550 mim

« 5ageblattdrehzahl 2.250 1/min.

apannung L30/400 W, 3,50 Hz

« Leistungssogabe je Motor 4,000 W

 PruckiuftancchiuB 7 bar

o Luftverbrauch je Arbeitstakt 400 ohne Sprdhen,

B84 | mit Sprahen

Schnittlangenvarianten

« & 500 mm
» 5000 mm

el gmatos

g |

Cptionen

« I 244 M Maschinenbett in Stahlblechausfihrung
{rur bei Schnittlange 4 .500-mm
« Sonder - Materialspanneinrichtungen

» Fahirbare oder-automatisch abschwenkbare Werkstick:

autlagen
] E-nitwar:. Ergdnzung T0r £ 50 Optimierungs-

rogramm, Softwaremodul fir Kapp- und Uberlangen-

FF.I'II'IITtE'
- Kampteranschlag und Anschnitianschlag
- Absaugeinrichtungen
Takteinrichtungen
+ Rollenbahnen
- Etiketiendrucker
» Sonder - Sageblitter
« Hochieistungsschneidmittel

"

Elektronikvarianten

- Sishe BG 79 Seite 17

Automatis Schnittlin iﬁw el-
lung 1 it:’}ﬁt uirﬁr*ﬁ il

= Sighe DG W42 Seite 19

= mene £ 50001, jﬂdﬁr_‘ﬁ

 Schwenkbereich autamatisch nach innen und aul?r
22.55-90%- 140°

= Nelgungshereich automatisch nach innen 90%<

D& 244 + E 500/5

Agen

BG 244 N

DG 244




